ANEXO A — CARACTERISTICAS INSIGNIAS DE GOLA EMBORRACHADA
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CAPITULO | - DESENHO TECNICO

AMARELO SOLIDO AMARELO SOLIDO PRATA METALICO
CORONEL CORONEL
COMANDANTE GERAL SUBCOMANDANTE GERAL CORONEL CHEFE DO EM
40X25mm 40X25mm 40X25mm

CORONEL TENENTE-CORONEL MAJOR CAPITAO 1° TENENTE
40X25mm 40X25mm 40X25mm 40X25mm 40X25mm

1° SARGENTO 2° SARGENTO 3° SARGENTO SOLDADO
40X25mm 40X25mm 40X25mm 40X25mm

7\

BUCANEIRAS AMARELO BUCANEIRAS PRATA CAVALARIA AMARELO CAVALARIA PRATA
40X25mm 40X25mm 40X25mm 40X25mm




ALUNO OFICIAL ALUNO OFICIAL ALUNO OFICIAL ALUNO OFICIAL
1 BARRA 2 BARRAS 3 BARRAS 4 BARRAS
40X25mm 40X25mm 40X25mm 40X25mm

MEDICINA FARMACIA ODONTOLOGIA ENFERMAGEM VETERINARIO
40X25mm 40X25mm 40X25mm 40X25mm 40X25mm

LIRICA PRATA
40X25mm

12mm
40mm

21mm




CAPITULO Il — CARACTERISTICAS

TABELA 1
ENSAIO DE MIGRAGAO DE CERTOS ELEMENTOS / SUSTANCIAS TOXICAS
ENSAIO ELEMENTO MIGRAGAO MAXIMA ACEITAVEL ( mg/kg) METODOLOGIA
Antiménio (Sb) 60,00
Arsénio (As) 25,00
Bario (Ba) 1000,00
SEGURANGA DE BRINQUEDOS Cadmio (Cd) 75,00
PARTE 3: MIGRAGAO DE CERTOS ABNT NBR NM 300-3:2004 (2011)
ELEMENTOS Cromo (Cr) 60,00
Chumbo (Pb) 90,00
Mercurio (Hg) 60,00
Selénio (Se) 500,00
ENSAIO DE METAIS
LIMITE - PRODUTO CLASSE
ENSAIO ELEMENTO " o m v METODOLOGIA
Antiménio (Sb) 30,0 30,0 30,0
Arsénio (As) 0,2 0,2 0,2 0,2
Cadmio (Cd) 0,1 0,1 0,1 0,1
DETERMINAGAO DE METAIS PESADOS Cromo total (Cr) 1.0 1.0 1.0 1.0
POR DIGESTAO ACIDA ASSISTIDA POR
MICRO-ONDAS SEGUIDA POR ANALISE Cobalto (Co) 1,0 1,0 1,0 1,0 ABNT NBR 16498/2018
POR ICP-OES Cobre (Cu) 25,0 25,0 25,0 25,0
Chumbo (Pb) 0,2 0,2 0,2 0,2
Merctrio (Hg) 0,02 0,02 0,02 0,02
Niquel (Ni) 1,0 1,0 1,0 1,0
TABELA 2
ENSAIO DE METAIS SOLIDEZ DA COR
; RESULTADO i
ENSAIO VARIAGAO _ - METODO
TRANSFERENCIA ALTERAGAO
SOLIDEZ A COR DA LUZ (40 HORAS) (DOSAGEM DE 5
ENERGIA 6048 kj/m) ESCALA AZUL MINIMO NBR ISO 105-B02:2019
SOLIDEZ A COR DA LUZ (40 HORAS) (DOSAGEM DE - 4
ENERGIA 6048 kj/im?) ESCALA CINZA
o oy A CORAAGUADO MAR (ESCALA MINIMO 4 4 NBR ISO 105-E02:2014
)
SOLIDEZ DA COR AO SUOR ACIDO ) 4 4
MINIMO NBR ISO 105-E04:2014
SOLIDEZ DA COR AO SUOR ALCALINO 4 4
SOLIDEZ DE COR A LAVAGEM (METODO A1M) MINIMO 4 4 NBR ISO 105-C06:2010
SOLIDEZ DA COR A FRICGAO (URDUME) 4
(SECO) - Pressao/massa aplicada 9N
SOLIDEZ DA COR A FRICGAO (URDUME) 4
(UMIDO) - Pressio/massa aplicada 9N " 1.
SOLIDEZ DA COR A FRICGAO (TRAMA) (SECO) | MINIMO 4 NBR IS0 105-X12:2019
Pressao/massa aplicada 9N
SOLIDEZ DA COR A FRICGAO (TRAMA) (UMIDO 4
Pressao/massa aplicada 9N




CAPITULO Il - EMBALAGENS

Os bjetos deverao ser entregues em embalagem plastica(foscas) fechado por solda eletrénica, contendo
no lado externo uma etiqueta com informacgdes referente ao produto. As EMBALAGENS INDIVIDUAIS
deverado ser acondicionadas em caixas de papeldao onda dupla KMC-BC com 650grm? com 7.0 de
coluna, com 360mm de largura, 500mm de altura por 580mm de comprimento(tamanho referencia), nao
ultrapassando 0,105m3.

<
36CM /\

DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.

Cada caixa devera estar rotulada no lado externo, contendo todas as informagGes pertinentes, contetdo e também informacgdes
pertinentes ao fornecimento.

EXEMPLO:
£ 3
-~
DADOSDAEMPRESAFORNECEDORADOFARDAMENTO-RAZAOSOCIAL ENDERECO,CNPJ
CAIXANZ©C N2DOVOLUME DE TOTALDEVOLUMES
CONTEUDODAEMBALAGEM
ARTIGO DESCREVEROITEMDACAIXA
E TAMANHO
(&) QUANTIDADE
0
——
TOTALDEPECASNOVOLUME (0]
LOCALDEENTREGA
NUMERODANOTAFISCALDEENTREGA
DATADAENTREGA




