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CAMISA TATICA - 4° OPERACIONAL CBM - MANGA LONGA — UNISSEX

ANEXO A - DESENHO TECNICO GERAL

Visdo dianteira da Camisa Tatica

Visao traseira da Camisa Tatica
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Visao interna
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FIGURA 4

Costura afastada
0,5 cm (+/- 2mm)

/ a borda do tecido
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FIGURA 5

Visao frente manga direita
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FIGURA 6

DETALHAMENTOS GERAIS DOS BOLEOS DAS MANGAS
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FIGURA 7

Fundo — verde 348c

Administrativos e-Gov

Cores para referéncias cartela pantone geral:

Fiqura — preto

Figura — vermelho 1805¢

Figura — amarelo 110c

Figura - branco

7cm

(#1- 3 mm)

5cm
(+/- 3 mm)

Cores para referéncias cartela pantone geral:

Fundo — branco
Figura - amarelo 110c

Figura — preto

Figura — vermelho 1805¢c

Figura — cinza 429¢

Figura — verde 362c

Figura — bege 7509c

Figura — lilds 2665¢

Figura — marrom black 4c

FIGURA 8
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FIGURA 9
Visao traseira manga direita
AR
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B
MEDIDAS DA POR
TAMANHOS we | e | P | M | G | 66 | X6 | XGG | XaGG |TOUER
[MEDIDA & 21 26 26 27 27 27 27 27 27 {+/-0,50M)
[MEDIDA B 8 10 10 10 10 10 10 10 10 {+/-0,5CM)
|MeniDa © 75 | 85 [ 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | B5 | i+-050m
[MEDIDA D 12,5 15 15 15 15 15 15 15 15 4/-05CM)
[pMEDiDA £ 13,5 19 19 19 19 19 19 19 19 - ayschi)
MEDIDA F 5 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | t+-050m
[mEDIDA G 2 54 6,2 7 7.8 8,6 9.4 10,2 11 {4/~ mscM)
TODAS AS MEDIDAS EMCMV
FIGURA 10
Dimensoes das partes - MEDIDAS DA PARTE INFERIO DAS AXILXAS
inferiores das axilas ' , ‘ (FRENTE E COSTA)
em malha 4 - S e e
y, | TAMANHOS MEDIDAA | MEDIDAB MEDIDA C
Na parte frontal / Epp 155 5 6
e dorsal 4 —
da peca as PP 19 5,5 6,5
dimens&es P 19 65 7,5
sdoas
mesmas / M i 7.5 8,5
i G 19 8,5 9,5
GG 19 9,5 10,5
%G 19 10,5 11,5
/ Para encontrar a posigio da fita na g 19 11'5 12’5
medida B a mesma devera estar XXGG 19 125 135
posicionada 7 cm a baixo da base = ) L4
superior do recorte e 3 cm a baixo do TOLERANCIA (+/-0,5CM) (+/-0,5CM) {+/-0,5CM)
encontro da cava

TODAS AS MEDIDAS EM CM

SPGG/DIBEN/DEPLAN/349637601

ANEXO TR - VERSAO AJUSTADA

26130000023507

153



’)) P R 0 Processos
Administrativos e-Gov

26130000023507

FIGURA 11
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FIGURA 13

Posigo de aplicagéo das etiquetas

[

‘ 15ecm
| (+I- 1cm}

b \L
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~cBMRS [\t m=s

{Informagdies meramente ilustrativas)

Tamanho - 3,5 ecm (+/- 0,3cm) comprimento
por 1,5 cm (+/- 0,3cm) de altura

Aplicagao interna na jungao da ilharga 15 cm (/- Tom) acima
da base inferior da bainha

XXXXXX i
R - XXX
) L

Tamanho - 3,5 cm (+/- 0,3cm) comprimento
por 4,5 cm (+/- 0,3cm) de altura

Posicao da etiqueta de néo EPI tamanho 5 cm (+/- 3mm) de altura

or 7 cm (+/- 3mm) de largura

ETIQUETA DE NAO EPI: ETIQUETA PRODUZIDA NO SISTEMA DE
ETICUETA TECIDA, COM URDUME VERMELHO, CORTE EM MACILINA
DE 50 CORTE (SEM DOBRAS) SEM OUTRAS APLICAGOES.

REFEREMCIAS PARA CORES CARTELA PANTONE GERAL
FUNDO - VERMELHC 1785C

FIGLURA - BRANCO

FIGURA - FRETO

FIGURA - AMARELD 116C
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ANEXO B - CARACTERISTICAS GERAIS DOS AVIAMENTOS

TABELA 1
CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO
DADOS FiSICOS
ENSAD VARIAGAO RESULTADO NORMA
4 ALGODAD (+-5pp) 8%
|ANALISE QUALITATIVA®
] % POLIESTE (+1-5pp) 0% AATCC-20:2021 2042021
% ELASTANO (ELASTOMULTIESTER) {+-3pp) 12%
[ESPESSURA DE MATERIAL TEXTIL (+1- 10%) 0.5mm IS0 5084:1996
ESTRUTURADE TECIDOSPLANOS | Tocdo “"""“’;:'s?;"’ IXICElello | gy NBR 12996:1993 o NBR 125462017
DENSIDADE EM TECIDOS PLANOS URDUME (44 fios) 41 fioslcm
NBR 105682015
|DENSIDADE EM TECIDOS PLANOS TRAMA {+i- 4 fios) 22 fiosicm
GRAMATURA DE TECIDOS PLANOS E MALHAS (+1-5%) 236 g/m* NBR 105612008
RESISTENCIA A TRACAD E ALONGAMENTO (TRAMA) minima 50 kgt
IRESISTENCIA A TRAGAO E ALONGAMENTO (URDUME) minimo 100 kgt
ABNT NBR IS0 13934-1:2016
RESISTENCIAA TRACAD E ALONGAMENTO (TRAMA) minimo 20%
IRESISTENCIA A TRACAD E ALONGAMENTO (URDUME) minimo 2%
[RESISTENCIA AD RASGO DE TECIDOS PLANOS (TRAMA) minima AKgt
ASTM D2261:2017
IRESISTENCIA A0 RASGO DE TECIDOS PLANOS (URDUME) minima aKat
IDIMENSOES DO EFEITO RIP STOP feiman) | [ MER Aol G RO RS PROCEDIMENTO INTERNO
IDETERMINACAD DAS ALTERACOES DIMENCIONAIS DE TECIDOS PLANOS E
MALHAS TRAMA g %
}WD—E’— NBR 103201988
DETERMINAGAD DAS ALTERAGOES DIMENCIONAIS DE TECIDOS PLANOS E . e
MALHAS URDUME el
TENDENCIA A FORMAGAO DE PILLING (método C/AIXA 20,000 ciclos) minima 4 150 12045.1:2020
[FATOR DE PROTECAO UV minimo 50+ ASINZS 4398:2017
ESGARCAMENTO DE UMA COSTURA PADRAO (URDUME) méximo 35mm
ABNT NER 9925:2009
SGARCAMENTO DE UMA COSTURA PADRAD (TRAMA) méxime 2mm
DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA PELO METODO DAS ESTRIAS o i B Gaimiona
AATCC TM 1472016
DAATIVIDADE ANTIBACTERIANA PELO METODO DAS ESTRIAS ; -
PARALELAS (BACTERIA KLEBSIELLA PNEUMONIAE (ATCC 4352) ekl Devo A enat icha Bactaiam

>
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DADOS DE SOLIDEZ
RESULTADO
ENSAO VARIACAD NORMA.
s MIGRAGAD ALTERAGAD
ISOLIDEZ DA COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL (D3M) Minima 2 3 ABNT NER ISO 105.C06:2010
ISOLIDEZ DA COR A LAVAGEM DOMESTICAE COMERCIAL (ATM) Minima 3 3 ABNT NER ISO 105-C06:2010
|SOLIDEZ DACOR ALUZ ARTIFICIAL (XENONIO) AVALIAGAO COM ESCALADE
(CINZA (30 HORAS) Minima _ 4 ABNT NER ISO 105-802:2019
SOLIDEZ DA COR AFRICCAO ASECO (TRAMAE URDUME) Minima 4 istis
AENT NBR ISO 105-X12:2019
SOLIDEZ DA COR A FRICCAD A (IMIDO (TRAMA E URDUME) Minima 3 e
LIDEZ DACOR DO FERRO DE PASSAR AQUENTE (SECO) (
EONDICIONAMENTO il o i ABNT NBIR IS 105.X11:2018
LIDEZ DACOR DO FERRO DE PASSAR A QUENTE (UMIDO) (APOS 7 i F
CONDICIONAMENTO) skl
ISOLIDEZ AO SUOR ACIDO Minima 4 3
RENT NBR ISO 105-£04:2014
ISOLIDEZ AD SUOR ALCALING Minima 4 3
RESULTADO
ENSAO VARIAGAO NORMA
MUDANGA DECOR |  ALTERAGAD
SOLIDEZ DA COR AACIDOS E ALCALIS [ACIDO ACETICO) METODO i LEVE .
100S E ALCALIS {ACIDO CLORIDRICG) METODO 7 LEVE %
IDOS E ALCALIS (CARBONATO DE SODIO) METODO = —_— »
LIDEZ DA COR AACIDOS E ALCALIS (HIDROXIDO DE AMONIA) METODO P e 4 AR
IMER i
SOLIDEZ DA COR A ACIDOS E ALCALIS (HIDROXIDO DE AMONIA METODO
Minima LEVE 4
EVAPORAGAO
LIDEZ DA COR AACIDOS E ALCALIS (HIOROXIDO DE CALCIO) APLICAGAC o B 4
DE PASTAE POSTERIOR ESCOVAMENTO Lt
DADOS DE COR
AVALIAGAD NORMAL RESULTADO
|MEDIGAC DE COR COM ESPECTROFOTOMETRO (DELTAE) POR COR (METODO  |ABNT NBR ISO 105-J03:2010 e ABNT| CONF. QUADRO ABAIXO AE
DE CALCULO CMC 2:1 NER IS0 105-J01:2008
DES/10 A0 TLE40 AE Maximo
COR PADRAD
L= A b* I a* b* 1 a* b* | D65M0| A0 | TLB4
AZUL MARINHO 21,59 048 -8.54 20,90 0.19 -1068 | 20,52 038 -11,08 2 2 -
TABELA 2
CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO
DADOS FiSICOS.
ENSAID VARIACAD RESULTADO NORMA
ANALISE QUALITATIVA® NFOLERTA {+-3pp) v ABNT NBR 13538:1995 0 ABNT NBR
GUANTITATIVA r——— P— po= 11914:1892
ESPESSURA DE MATERIAL TEXTIL (4= 10%) 06 ANTHRR TR PRI ARLICAOA
ABNT NER 13460:1985 0 ABNT NBR
ESTRUTURADE MALHA — NEWA MALHA COM ELASTANO Seeas
DENSIDADE EM MALHA (CURSCS PICM) (#F-4 fios) 24
NBR 12060:1991
DENSIDADE EM MALHA {COLUNAS PICM) (+/- 4 fios) 18
GRAMATURA DE TECIDOS PLANOS E MALHAS [+ 6%) 25 G NBR 10591:2008
RESISTENCIA AD ESTOURO DE MATERIAIS TEXTES minimo 8 kgliem? ABNT NBR 13384:1995
DETERMINAGAC DA ELASTICIDADE (SENTIDO PARALELO ADS CURSOS) minime 5%
DETERMINAGAO DA ELASTICIDADE (SENTIDO PARALELO AS COLUNAS) miima 5%
ABNT NER 12960:1993
DETI \GAD DO AL TO (SENTIDO PARALELO ADS CURSOS) minime 3%
DET AO DO AL TO (SENTIDO PARALELO AS COLUNAS) minimo 26%
TITULO DE FIO EM AMOSTRAS REDUZIDAS (DTEX) (+1-4) 168 ABNT NBR 13216:1994
PILLING (M"TODO MARTINDALE) (7.000 CICLOS) minime Nota 4 150 12845-22020
DETERMINAGAD DAS ALTERAG OES DIMENCIONAIS DE TECIDOS PLANDS E E— =
ALALHZS [LARGLY NER 10320:1888
DETERMINAGAD DAS ALTERAGOES DIMENCIONAIS DE TECIDOS PLANOS E i % .
MALHAS (COMPRIMENTO) iy
FATOR DE PROTECAO UV minime 504 ASINZS 43992017

>
24/08/2026 17:31:15 SPGG/DIBEN/DEPLAN/349637601 ANEXO TR - VERSAO AJUSTADA 157



2505

»PROA i
Administrativos e-Gov

>

24/08/2026 17:31:15

DADOS DE SOLIDEZ
ENSAID VARIACAD et NORMA
MIGRAGAD ALTERAGAD

SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL
([ENSAIOD3M) - (30 LAVAGENS) Minima 4 3 ABNT NBR ISO 105-C06:2010
SOLIDEZ DA COR ALAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL METODO
/ACELERADO (CLORO) (ENSAIO 48) ke i i SRTRC R
SOLIDEZ DA COR A LUZ ARTIFICIAL (XENONIO) AVALIAGAD COM ESCALA DE
CINZA (40 HORAS) Minima — 4 ABNT NER 150 105-802:2018
SOLIDEZDACOR AFRICCAD ASECO (COMPRIMENTO/LARGURA] Minima 4 -

ABNT NER ISO 105-X12:2018
SOLIDEZ DA COR A FRICCAD AUMIDO (COMPRIMENTOILARGURA) Minima 4 —
SOLIDEZ DA COR AACAD DO FERRO DE PASSAR A QUENTE (SECO) . " 4
APOS CONDICIONAMENTO) -
\SOLIDEZ DA COR AAGAO DO FERRO DE PASSAR A QUENTE (UMIDO) :
(4PGS CONDICIONAMENTO) Minima a 4 ABNT NBR ISO 105-X11:2018
SOLIDEZ DA COR AACAO DO FERRO DE PASSAR A QUENTE (MOLHADO) s %
|(APOS CONDICIONAMENTO) e 3
SOLIDEZ AD SUOR ACIDO Minima 4 4

ABNT NBR IS0 105-E04:2014
SOLIDEZ AD SUOR ALCALINO Minima 4 4

RESULT
ENSAID sl NORMA
MUDANGA DECOR | ALTERAGAQ
'SOLIDEZ DA COR A ACIDOS E ALCALIS (ACIDO ACETICO) METODO
(GOTEJAMENTD M LEVE 4
\SOLIDEZ DA COR AACIDOS E ALCALIS (ACIDO CLORIDRICO) METODO
GOTEJAMENTO M = ¥
i vy AATCC 6:2021
SOLIDEZ DA COR AACIDOS E ALCALIS (CARBONATO DE SODIO) METODO o e i
IMERCAO ook
SOLIDEZ DACOR AACIDOS E ALCALIS (HIDROXIDO DE AMONIA) METODO F— P
IMERGAD LEVE
DADOS DE COR

AVALIACAC NORMAL RESULTADO

MEDICAD DE COR COM ESPECTROFOTOMETRO (DELTA E) POR COR [METODO DE CALCULD CMEC 2:1)

ABNT NBR IS0 105-103:2010 & ABNT NBR

CONF. QUADRO A BAIXO

SPGG/DIBEN/DEPLAN/349637601

ANEXO TR - VERSAO AJUSTADA

150 105-J01:2008
D65/10 Af10 TLB4/10 AE MAximo
CORPADRAOD
L a* b* L* a* b* g ar b* | pespo | aj0 | Tes
AZUL MARINHO 22,62 164 752 | 2228 1,68 275 | 282 143 884 2 2 2
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TABELA 3
ENSAID VARIAGAD PADRAO MiNIMO NORMA
GRAMATURA DE TECIDOS PLANOS E MALHAS (+/- 10%) 115 g/m? ABNT NBR 10591:2008
ANALISE QUALITATIVA @ QUANTITATIVA _ 100% algoddo AATCC-20:2021 e 20A:2024
ESTRUTURA DE TECIDOS PLANOS FH. Tela 1X1 ABHTNSH 13:::;:::?; SENTHER
ESPESSURA DE MATERIAL TEXTIL (+1-10%) 0,30mm IS0 5048:1996

CARACTERISTICAS GERAIS DA ENTRETELA
ENTRETELA (COLANTE GROSSA) - COMPOSIGAQ 100% ALGODAOD, COR BRANCA, COM TINGIMENTO UNIFORME E PARELHO, 115 GIM?, RESINA
TERMOCOLANTE DE POLIETILENC DE BAXA DENSIDADE.

TABELA 4
ENSAIQ VARIAGAO PADRAO MiNIMO NORMA
TRAGAO A 90° DO CURSOR minimo 750N BS EN 16732:2015 ANEXO G
GOMPOSIGAO DO GADARGO R 100% poliéster NBR 13538/95 NBR 11914/92
DURABILIDADE {CADARGO/CURSOR/CREMALHEIRA} minima 500 ciclos sem danos BS EN 1673212015

CARACTERISTICAS GERAIS DO ZIPER NYLON FIXO 4.5 DE FECHAMENTO FRONTAL E BOLSOS DA CAMISA TATICA

ZIPER DE POLIESTER MEDIO N°4.5 FIXO NA COR CONFORME DESCRITO EM CADA LOCAL DE APLICACAQ, DENTES DE MONOFILAMENTO DE ’
POLIESTER, CURSOR DE TRAVAMENTO AUTOMATICO PUXADOR ESMALTADO NA COR DO ZIPER, TERMINAIS SUPERIORES NIQUEL. E INDISPENSAVEL
TER A MARCA DO FABRICANTE DESTE AVIAMENTO GRAVADA NO CARRINHO.

+ZIPER MEDIO N° 4.5 FIX0 COM DENTES MONOFILAMENTO DE POLIESTER, CURSOR DE TRAVAMENTO AUTOMATICO PUXADORES ESMALTADOS NA
COR ZIPER, TERMINAIS SUPERIORES COR NIQUEL.

*CADARGOS - MULTIFILAMENTOS TEXTURZADOS DE POLIESTER.

‘LINHADE COSTURA - MULTIFILAMENTOS TORCIDOS DE POLESTER

*ELEMENTOS (DENTES) - MONOFILAMENTOS DE POLESTER.

*TERMINAIS SUPERIORES - LATAD NIQUELADO

*CURSOR -CHASSI, PUXADOR E CAPINHA, INJETAD O EM ZAMAK, E MOLADE AGO INOXIDAVELESMALTADO NACOR DO ZIPER

EINDISPENSAVEL TER A MARCA DO FABRICANTE DESTE AVIAMENTO GRAVADA NO CARRINHO DO ZIPER.
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TABELA 5

ENSAIO VARIAGAO PADRAO MINIMO NORMA
DETERMINAGAO DE ESPESSURA (CONJUNTO) +-10% 3.0 mm
DETERMINAGAO DE ESPESSURA (GANCHO) +-10% 2,0 mm ABRT-NER 1337;::?:,1{”“ Fressicde
DETERMINAGAO DE ESPESSURA (ARGOLA) +-10% 2,0 mm

S .y SATRA TM 123:2018 (Método 3 SEM
FORGA DE FECHAMENTO (CISALHAMENTO) (valor médio) Minimao 140 kPa fadiga)
FORGA DE FECHAMENTO (CISALHAMENTO) (valor médio) Minimo 90 kPa SAmm 123:?0“ ‘W" #00M
fadiga apos 5000 ciclos)

FORGADE FECHAMENTO (SOMENTE FADIGA) 5.000 CICLOS Minimeo Leves Desgastes SATRA TM 123:2018
ANALISE QUALITATIVA e QUANTITATIVA 100% poliamida ATCC 20:2021 e ATCC 20A:2021

CARACTERISTICAS GERAIS DO FECHO DE CONTATO

COMPOSTO DE FIBRAS 100% POLIAMIDA COM LARGURAS DIVERSAS (CONFORME APLICAGAO NO DESCRITIVO), ESPESSURA DO FECHO MAXIMO
4MM; DURABILIDADE MEDIA 5.000 CICLOS (ABRIR E FECHAR) NA COR CONFORME DESCRITO NO DESCRITVO E COMPRIMENTOS DIVERSCS
CONFORME INSTRUGOES DE CADA LOCAL ONDE SERA APLICADO. FECHO COMSISTE DE DUAS FITAS DE NYLON, UMA COBERTA COM INUMEROS
GANCHOS FLEXIVEIS (FITA GANCHO) E A OUTRA COM PEQUENAS ARGOLAS (FITA ARGOLA), AO SE APERTAR UMA FITA CONTRA A OUTRA ESTAS SE
PRENDEM FIRMEMENTE ENTRE S1. PARA SEPARA-LAS, BASTA PUXAR UMAS DAS PONTAS ‘DESCASCANDO" UMA FITA DA OUTRA.

ANEXO C
TABELA DE MEDIDAS
CAMISA TATICA
TABELA DE MEDIDAS PARA A PECA PRONTA
TAMANHO : )
P EPP PP P L] G GG X6 XGG XXGG
A~ TORAX +1,0 a4 47 51 55 59 63 67 71 75
B - BARRA +1,0 a0 44 ag 52 56 60 64 68 72
C - COMP. MANGA +1,0 70 80 81 82 83 84 85 26 87
D - BICEPS +05 18,5 215 225 235 245 255 26,5 275 28,5
E - BOCA MANGA +0,5 17,5 18 185 19 19,5 20 20,5 21 215
F - COMP. COSTAS +1,0 70 71 73 5 80 82 84 86 88

TODAS AS MEDIDAS EM CM

A - TORAX - EXTRAIR AMEDIDA PARTINDO EM LINHARETA DO ENCONTRO DA CAVA DE UM LADO PARA O ENCONTRO DA CAVA DO CUTRO LADO

B - BARRA - ESTENDER A FITA SOBRE A EXTREMIDADE INFERIOR (BAINHA) DE UM LADO ATE O OUTRO

C - COMPRIMENTO DA MANGA - COLOCAR A FITANA BASE INFERIOR DA GOLAE ESTENDER ATE O FINAL DO PUNHO CONTORNANDO O ANGULO DA MANGA

D - BICEPS - POSICIONAR AFITA 2 CM A BAIXO DA CAVA E EM LINHA RETA ATE A EXTREMIDADE SUPERIOR LATERAL DA MANGA

E - BOCA DA MANGA - COM O PUNHO FECHADO ENTENDER A FITAMETRICA DE UMAEXTREMIDADE ATE AOUTRA

F - COMPRIMENTO COSTA - POSICIONAR A FITAMETRICA NO CENTRO DA COSTA NAEXTREMIDADE INFERIOR DA GOLAE ESTENDE-LA ATE A EXTREMIDADE
FINAL DA BARRA

24/08/2026 17:31:15 SPGG/DIBEN/DEPLAN/349637601 ANEXO TR - VERSAO AJUSTADA
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ANEXO D
EMBALAGENS

O objeto devera ser entregue em embalagem plastica individual fechado por solda eletronica. As
embalagens individuais deverao ser acondicionadas em caixas de papeldo onda dupla (BC) com 590grm?
(#/-10%) com 7.0 de coluna, com 360mm de largura, 500mm de altura por 580mm de comprimento (tamanho
referéncia), nao ultrapassando 0,12 m?.

Dos rétulos para as caixas.

Cada caixa devera estar rotulada no lado externo, contendo todas as informagoes pertinentes a seu
conteldo e também informacdes pertinentes ao fornecimento.

Exemplo:

18 CM

DADOS DA EMPRESA FO RNECEDORA DO FARDAMENTO - RAZAD SOCIAL, ENDERECO, CNPJ

CAIXA N2 N¢ DO VOLUME DE TOTAL DE VOLUMES
CONTEUDO DA EMBALAGEM
E ARTIGO DESCREVER O ITEM DA CAIXA
&) TAMAN HO
QUANTIDADE
Lo
—
TOTALDE PECAS NO VOLUME 0

LOCAL DE ENTREGA

NUMERO DA NOTA FISCAL DE ENTREGA

DATA DA ENTREGA

>
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LOTE 02

0515.0871.000111
CAMISA TATICA - CBMRS BUSCA E SALVAMENTO- MANGA LONGA - UNISSEX

ANEXO A - DESENHO TECNICO GERAL

Visao dianteira da Camisa Tatica

>
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FIGURA 2

Visao interna

23 cm
(+i- 0.5 cm)

3 cm Jem
{*- Imm}{+/- Imm}

FIGURA 3

MEDIDA PARA PEGA PRONTA
115 cm
{+/- 0.8cm)
& 135em
' {*i- 0.5em)
%
= | s Ao 1.3cm
) P {+1- 3mm e s
)
== Sem
- % {+1-0,5cm)
7 2em
{+1- 3mm) = sl :

>
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FIGURA 4

Costura afastada
0,5 cm (+/- 2mm)

/ a borda do tecido

[=

FIGURA 5

Visao frente manga direita

/
>
Alsta de a]u;r,ﬂa‘a /

punho /
/

fecorte axilas
tuzidos em tecido

enforme tabela 2

Visao traseira manga direita

Reforgo dos cotoveios
produzido me tecido

\ } 5

NN

"\ \
\ \//.

Fecho de contato para \
| ajuste do punho N
S

\'\ e
N

conforme tabela 1

A\
3\

N
N\
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FIGURA 6

DETALHAMENTOS GERAIS DOS BOLEOS DAS MANGAS

== BOLSO MANGA
—ﬁ_% Bolso Canteiro ESQUERDA

N - 7 ‘f/" Travete -
.S\ \-[("J.". (’HF- 3 3

Abertura do bolse com
=" lechamenlo por ziper
encoberto por 2 vive

I
||
I
|

Jem F
[+-0.5 cn:]- et

e |l

DIMENSGES DOS BOLSOS DAS MANGAS
14cm

{+/- 0,5¢m) Tem

20 em 3
(+i-0,5cm) 4

i vwves
H | 0.5cm
| (+-0,2 cm)
il 15em

15 (410,50
o el 3 D)

|
16 cm
(_’j- D.ﬁcmj DIMENSOES PARA TODOS OS TAMANHOS
DIMENSOES PARA TODOS OS TAMANHOS

>
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FIGURA 7

Fundo — verde 348c

Administrativos e-Gov

Cores para referéncias cartela pantone geral:

Fiqura — preto

Figura — vermelho 1805¢

Figura — amarelo 110c

Figura - branco

7cm

(#1- 3 mm)

5cm
(+/- 3 mm)

Cores para referéncias cartela pantone geral:

Fundo — branco
Figura - amarelo 110c

Figura — preto

Figura — vermelho 1805¢c

Figura — cinza 429¢

Figura — verde 362c

Figura — bege 7509c

Figura — lilds 2665¢

Figura — marrom black 4c

FIGURA 8

7cm

[+« 3 mm)

17 em
[+ B, 5om)

Visao dianteira do punho

1 >

fecho de contata
gancho da 1,5 em (+i- 0,5cm)
por 5 am [+ 0.5¢m)

\ v
| ¥
| R A——
5,5 cm |
(+l-05cm) |
&

-

14 0.5cm)

Visao traseira do punho
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FIGURA 9
Visao traseira manga direita
AR
DO SUL ’\ ‘
\ I J'
b E \: \ H
N\ \ H ; i
v . ' i
G } i
<&
B
MEDIDAS DA POR
TAMANHOS we | e | P | M | G | 66 | X6 | XGG | XaGG |TOUER
[MEDIDA & 21 26 26 27 27 27 27 27 27 {+/-0,50M)
[MEDIDA B 8 10 10 10 10 10 10 10 10 {+/-0,5CM)
|MeniDa © 75 | 85 [ 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | B5 | i+-050m
[MEDIDA D 12,5 15 15 15 15 15 15 15 15 4/-05CM)
[pMEDiDA £ 13,5 19 19 19 19 19 19 19 19 - ayschi)
MEDIDA F 5 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | t+-050m
[mEDIDA G 2 54 6,2 7 7.8 8,6 9.4 10,2 11 {4/~ mscM)
TODAS AS MEDIDAS EMCMV
FIGURA 10
Dimensoes das partes - MEDIDAS DA PARTE INFERIO DAS AXILXAS
inferiores das axilas ' , ‘ (FRENTE E COSTA)
em malha 4 - S e e
y, | TAMANHOS MEDIDAA | MEDIDAB MEDIDA C
Na parte frontal / Epp 155 5 6
e dorsal 4 —
da peca as PP 19 5,5 6,5
dimens&es P 19 65 7,5
sdoas
mesmas / M i 7.5 8,5
i G 19 8,5 9,5
GG 19 9,5 10,5
%G 19 10,5 11,5
/ Para encontrar a posigio da fita na g 19 11'5 12’5
medida B a mesma devera estar XXGG 19 125 135
posicionada 7 cm a baixo da base = ) L4
superior do recorte e 3 cm a baixo do TOLERANCIA (+/-0,5CM) (+/-0,5CM) {+/-0,5CM)
encontro da cava

TODAS AS MEDIDAS EM CM
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FIGURA 11
|
, | |
|
Medidas entre | |
agulhas |
4mm €—=—==T -F\
/-1 L
[#/- Tmmy) ~2cm
DETALHAMENTO DA BAINHA pri-hem)
VISAO FRONTAL
FIGURA 12
= g~
- __..-r 7 i Y\ H____ R,

y 4 Bomééﬁlﬁd )\ |/
/" MILITAR I(’d

N,
ﬁ i iy RIO GRANDE DO SUL

BEIRO\. |
ITAR N

RANDE DO SUL

%
|

g / A p
7 /| N ¥

. | \.\ Y
i / | | \ %

i 3 1

/ |

| =" BOMBEIRO -

‘ am, ﬁID GRANDE DO SU

‘ 28 cm

........

| ALTGRA DO MTERVALOS ENTRE AB PALAVAAN OF 08 M fri 1HN)
| {

>
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FIGURA 13

Posigo de aplicagéo das etiquetas

[

‘ 15ecm
| (+I- 1cm}

b \L

SPGG/DIBEN/DEPLAN/349637601

~cBMRS [\t m=s

{Informagdies meramente ilustrativas)

Tamanho - 3,5 ecm (+/- 0,3cm) comprimento
por 1,5 cm (+/- 0,3cm) de altura

Aplicagao interna na jungao da ilharga 15 cm (/- Tom) acima
da base inferior da bainha

XXXXXX i
R - XXX
) L

Tamanho - 3,5 cm (+/- 0,3cm) comprimento
por 4,5 cm (+/- 0,3cm) de altura

Posicao da etiqueta de néo EPI tamanho 5 cm (+/- 3mm) de altura

or 7 cm (+/- 3mm) de largura

ETIQUETA DE NAO EPI: ETIQUETA PRODUZIDA NO SISTEMA DE
ETICUETA TECIDA, COM URDUME VERMELHO, CORTE EM MACILINA
DE 50 CORTE (SEM DOBRAS) SEM OUTRAS APLICAGOES.

REFEREMCIAS PARA CORES CARTELA PANTONE GERAL
FUNDO - VERMELHC 1785C

FIGLURA - BRANCO

FIGURA - FRETO

FIGURA - AMARELD 116C
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ANEXO B - CARACTERISTICAS GERAIS DOS AVIAMENTOS

TABELA 1
CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO
DADOS Fisicos
ENSAIO VARIAGAD RESULTADO NORMA
% ALGODAD (- 5pp) 48%
/ANALISE QUALITATIVA®
\QUANTITATIVA % POLIESTE {+-5pp) 40% AATCC-202021 & 2042021
% ELASTANO (ELASTOMULTIESTER) (+-3pp) 2%
ESPESSURA DE MATERIAL TEXTIL (+-10%) 05mm 150 5084:1996
ESTRUTURA DE TECIDOS PLANOS S ek ""‘"‘";;'g“ SXTCEfol0 | \gNT NBR 12096:1993 & NBR 12546:2017
DENSIDADE EM TECIDOS PLANOS URDUME (+/-4 fios) 41 fos/cm
NER 10588:2015
DENSIDADE EM TECIDOS PLANOS TRAMA (+1- & 50m) 22 fasfom
GRAMATURA DE TECIDOS PLANOS E MALHAS (41 5%) 235 gm? NBR 10591:2008
RESISTENCIA A TRAGAO E ALONGAMENTO (TRAMA) minimo 0kgt
RESISTENCIA A TRAGAO E ALONGAMENTO (URDUME) minimo 100 kgt
ABNT NBR ISO 13034-1:2016
RESISTENCIA A TRAGAO E ALONGAMENTO (TRAMA) minima 20%
RESISTENCIA A TRACAO E ALONGAMENTO (URDUME} minima 12%
RESISTENCIA AO RASGO DE TECIDOS PLANOS (TRAMA) minimo 4Kgt
ASTM D2261:2017
RESISTENCIA AO RASGO DE TECIDOS PLANOS (URDUME) minimo gt
|DIMENSOES DO EFEITO RIP STOP i) | Yeomimemasinon fos e Son PROCEDIMENTO INTERNO
mésimo 3%
NER 10320:1988
maxmo %
TENDENCIA A FORMAGAO DE PILLING (método CAIXA20.000 ciclos) minima 4 180 12045-1:2020
[FATOR DE PROTECAO UV minimo 50+ ASINZS 4399:2017
TO DE UMA PADRAO méaximo 3.5mm
ABNT NBR 9925:2009
TO DE UMA PADRAD (TRAMA) maxmo 2mm
WALIAGAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA PELO METODO DAS ESTRIAS :
ARALELAS (BACTERIA STAPHYLOCOCCUS AUREUS (ATCC 6538) TekDew e kithlo Bacmins SSER R
/ALIACAO DA ATIVIDADE ANTIBACTERIANA PELO METODO DAS ESTRIAS Teckio Deve Apresentar hibigds Bactertans
[PARALELAS (BACTERIA KLEBSIELLA PNEUMONIAE (ATCC 4352)
DADOS DE SOLIDEZ
ENSAIO Lo NORMA
e MIGRAGAO ALTERAGAD
'SOLIDEZ DA COR ALAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL (D3M) Mnima 2 3 ABNT NBR IS0 105-C06:2010
'SOLIDEZDA COR ALAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL (AM) Mnima 3 3 ABNT NER ISO 105-C06:2010
Euu:z DACOR ALUZ ARTIFICIAL (XENONIO) AVALIAG KO COM ESCALA DE .
INZA (40 HORAS| " 34 ABNT NBR ISO 105-802:2019
SOLIDEZ DA COR AFRICGAO ASECO (TRAMAE URDUME) Minma 4 e
ABNT NER ISO 105-X122019
'SOLIDEZ DA COR AFRICGAO AUMIDO (TRAMA E URDUME) Mnima 3 e
Minima 4 4
LIDEZ DACOR A AGAD DO FERRO DE PASSAR A QUENTE (UMIDO) (APGS 5 - . ABRTNBR B0 ARX112010
ONDICIONAMENTO) i
'SOLIDEZ AO SUOR ACIDO Mnima 4 3
ABNT NBR ISO 105-E042014
SOLIDEZ AO SUOR ALCALINO Minima 4 3
RESULTADO
ENSAIO NORMA
MUDANGA DECOR |  ALTERAGAO
Mnma LEVE a
#inima LEVE 4
Mnma LEVE 4
AATCC 6:2021
Minima LEVE 4
Mnima LEVE 4
LIDEZ DA COR AACIDOS E ALCALIS (HIDROXIDO DE CALCIO) APLICACAOD
DE PASTAE POSTERIOR ESCOVAMENTO s LEVE 4
DADOS DE COR
\AVALIAGAO NORMAL RESULTADO
MEDICAO DE COR COM ESPECTROFOTOMETRO (DELTAE) POR COR (METODO  |ABNT NBR ISO 105-J03:2010 e ABNT| CONF. QUADRO ABAIXO AE
DE CALCULO CMC 2:1) NBR SO 105-J01:2008 MAXIMO
065/10 a/10 TL84/10 AE Maximo
COR PADRAO
0 a® b* Q] a* b* L ** b* | Dss/10| A/10 | T84
LARANJA CLARO {Cor de Fundo) 56,19 | 39,78 | 4089 | 62,76 | 40,62 | 5179 | 5934 | 4026 | 4677 | 2 2 3
LARANJA ESCURO 4629 | 47,48 | 3699 | 5361 | 4806 | 49,54 | 51,17 | 4669 | 4556 [ 2 2 2
BORDO 35,25 | 3651 | 2169 | 40,70 | 37,67 | 31,20 | 39,08 | 3660 | 2830 | 2 2 2
LARANIA MEDIO 50,35 | 4836 | 3800 | 57,83 | 4891 | 50,85 | 5524 | 47,66 | 4661 | 2 2 2
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TABELA 2
CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO
DADOS FisICOS
ENSAIO VARIAGAO RESULTADO NORMA
ANALISE QUALITATIVA @ % POLISNIDA (+-3pp) bl ABNT NEBR 13538:1995 0 ABNT NBR
QUANTITATIVA e etaTiilo PR P 11914:1992
ESPESSURA DE MATERIAL TEXTIL (+1- 10%) 08 ABNT NBR 13311-20051 . ;:)Ressko APLICADA
ESTRUTURADE MALHA o MEIA MALHA COM ELASTANO BT NBRTISISN:1209 s ABNTNER
13462:1995
DENSIDADE EM MALHA (CURSOS PICM) (+/-4 fics) 24
NER 12060:1991
DENSIDADE EM MALHA (COLUNAS PICM) (+/- 4 fios) 16
GRAMATURA DE TECIDOS PLANOS E MALHAS (#/-6%) 225 GIVP NBR 10591:2008
RESISTENCIA AO ESTOURO DE MATERIAIS TEXTES minimo 8 kgfiem? ABNT NER 13384:1995
DETERMINAGAO DA ELASTICIDADE (SENTIDO PARALELO AOS CURSOS) minimo 5%
DETERMINAGCAO DA ELASTICIDADE (SENTIDO PARALELO AS COLUNAS) minimo 75%
ABNT NBR 12060:1993
DETERMINACAO DO ALONGAMENTO (SENTIDO PARALELO AOS CURSOS) minimo 35%
DETERMINACAO DO ALONGAMENTO (SENTIDO PARALELO AS COLUNAS) minimo 25%
TITULO DE FIO EM AMOSTRAS REDUZIDAS (DTEX) (+1-4) 165 ABNT NER 13216:1994
PILLING (M'TODO MARTINDALE) (7.000 CICLOS) minimo Nola 4 1SO 12945-2:2020
DETERMINAGAO DAS ALTERACOES DIMENCIONAIS DE TECIDOS PLANOS E
maxima 4%
MALHAS (LARGUI NBR 10320:1988
DETERMINACAO DAS ALTERACOES DIMENCIONAIS DE TECIDOS PLANOS E — i
MALHAS (COMPRIMENTO)
FATOR DE PROTEGAO UV minimo 50+ ASINZS 43992017
DADOS DE SOLIDEZ
RESULTADO
ENSAI0 VARIACAO NORMA
MIGRAGAO ALTERACAO
SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM DOMESTICAE COMERCIAL 5 i
| ENSAIOD3IM) - (30 LAVAGENS) Minima 4 3 ABNT NBR ISO 105-C06:2010
ISOLIDEZ DA COR A LAVAGEM DOMESTICA E COMERCIAL METODO 5
[ACELERADO (CLORO) (ENSAIO 48) Minima 3 4 AATCC 61:2013
SOLIDEZ DA COR A LUZ ARTIFICIAL (XENONIO) AVALIAGAO COM ESCALA DE
ICINZA (40 HORAS) Minima — 4 ABNT NBR ISO 105-802:2019
SOLIDEZ DA COR AFRICGAO A SECO (COMPRIMENTO/LARGURA) Minima 4 _—
ABNT NBR ISO 105-X12:2019
SOLIDEZ DA COR AFRICGAO A UMIDO (COMPRIMENTO/LARGURA) Minima 4 -
SOLIDEZ DA COR AACAO DO FERRO DE PASSAR A QUENTE (SECO) - % 2
(APOS CONDICIONAMENTO) e
SOLIDEZ DA COR AACAO DO FERRO DE PASSAR AQUENTE (UMIDO) . 3 4
| APOS CONDICIONAMENTO) Minima 4 4 ABNT NBR ISO 105-X11:2018
SOLIDEZ DA COR AACAO DO FERRO DE PASSAR AQUENTE (MOLHADO) i 3 i
(APOS CONDICIONAMENTO) e
SOLIDEZ AO SUOR ACIDO Minima 4 4
ABNT NBR ISO 105-E04:2014
SOLIDEZ AO SUOR ALCALINO Minima 4 4
RESULTADO
ENSAIO VARIAGAO NORMA
MUDANGA DE COR | ALTERACAO
SOLIDEZ DA COR AACIDOS E ALCALIS (ACIDO ACETICO) METODO - _— %
GOTEJAMENTO xne
SOLIDEZ DA COR AACIDOS E ALCALIS (ACIDO CLORIDRICO) METODO i v ’
IGOTEJAMENTO e
AATCC 6:2021
SOLIDEZ DA COR AACIDOS E ALCALIS (CARBONATO DE SODIO) METODO
Minima LEVE 4
IMERGAO
ISOLIDEZ DA COR AACIDOS E ALCALIS (HIDROXIDO DE AMONIA) METODO —_— [V %
IMERCAO
DADOS DE COR
AVALIAGAO NORMAL RESULTADO
. 3 T
MEDIGAO DE COR COM ESPECTROFOTOMETRO (DELTA E) POR COR (METODO DE CALCULO CMIC 2:1) HENENER 'Slgol‘z:::l 2_°1° £ABTHGS CONF. QUADRO A BAIXO
D65/10 A/10 TL84/10 AE Méximo
COR PADRAO
L* a* b* L a* b* L a® b* | Dss/10 | A/10 | Ti/es
PRETO 17,00 0,64 -332 | 1689 1,26 -336 | 1661 0,28 -4,07 2 2 2
15
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TABELA 3
ENSAIO VARIAGAO PADRAO MiNIMO NORMA
GRAMATURA DE TECIDOS PLANOS E MALHAS (+/-10%) 115 g/m? ABNT NBR 10591:2008
ANALISE QUALITATIVA e QUANTITATIVA SR 100% algodao AATCC-20:2021 e 20A:2021
ESTRUTURA DE TECIDOS PLANOS A Tela 1X1 ABHTNBR 112::46‘;?;:?7" AENTNER
ESPESSURA DE MATERIAL TEXTIL (+/-10%) 0,30mm ISO 5048:1996
CARACTERISTICAS GERAIS DAENTRETELA )
ENTRETELA (COLANTE GROSSA) — COMPOSIGAO 100% ALGODAO, COR BRANCA, COM TINGIMENTO UNIFORME E PARELHO, 115 G/M?, RESINA
TERMOCOLANTE DE POLIETILENO DE BAIXA DENSIDADE.
TABELA 4
ENSAIO VARIACAO PADRAO MINIMO NORMA
TRAGAO A 90° DO CURSOR minimo 750 N BS EN 16732:2015 ANEXO G
COMPOSIGAO DO CADARGO — 100% poliéster NBR 13538/95 NBR 11914/92
DURABILIDADE (CADARGO/CURSOR/CREMALHEIRA) minimo 500 ciclos sem danos BS EN 16732/2015

CARACTERISTICAS GERAIS DO ZIPER NYLON FIXO 4.5 DE FECHAMENTO FRONTAL E BOLSOS DA CAMISA TATICA

ZIPER DE POLIESTER MEDIO N°4.5 FIXO NA COR CONFORME DESCRITO EM CADA LOCAL DE APLICAGAO, DENTES DE MONOFILAMENTO DE
POLIESTER, CURSOR DE TRAVAMENTO AUTOMATICO PUXADOR ESMALTADO NA COR DO ZIPER, TERMINAIS SUPERIORES NIQUEL. E INDISPENSAVEL
TER A MARCA DO FABRICANTE DESTE AVIAMENTO GRAVADA NO CARRINHO.

+ZIPER MEDIO N°4.5 FIXO COM DENTES MONOFILAMENTO DE POLIESTER, CURSOR DE TRAVAMENTO AUTOMATICO PUXADORES ESMALTADOS NA
COR ZIPER, TERMINAIS SUPERIORES COR NiQUEL.

*CADARGOS -MULTIFILAMENTOS TEXTURIZADOS DE POLIESTER.

*LINHADE COSTURA - MULTIFILAMENTOS TORCIDOS DE POLIESTER

*ELEMENTOS (DENTES) - MONOFILAMENTOS DE POLIESTER.

*TERMINAIS SUPERIORES -~ LATAO NIQUELADO

*CURSOR - CHASSI|, PUXADOR E CAPINHA, INJETADO EM ZAMAK, E MOLA DE AGO INOXIDAVEL ESMALTADO NA COR DO ZIPER

EINDISPENSAVEL TER A MARCA DO FABRICANTE DESTE AVIAMENTO GRAVADA NO CARRINHO DO ZIPER.

TABELA 5

ENSAIO VARIAGAO PADRAO MINIMO NORMA
DETERMINAGAO DE ESPESSURA (CONJUNTO) +-10% 30mm
DETERMINAGAO DE ESPESSURA (GANCHO) +-10% 2,0 mm AANTIER 1337;::?(?;;““‘ Rt
DETERMINAGAO DE ESPESSURA (ARGOLA) +-10% 2,0mm
FORGA DE FECHAMENTO (CISALHAMENTO) (valor médio) Minimo 140 kPa SATRATH 123;;;; )(Mét"“ S5
FORGA DE FECHAMENTO (CISALHAMENTO) (valor médio) Minimo 90 kPa s“"g;;;:g:;’:)(‘xfi‘c’;‘: som
FORGA DE FECHAMENTO (SOMENTE FADIGA) 5.000 CICLOS Minimo Leves Desgastes SATRA TM 123:2018
ANALISE QUALITATIVA e QUANTITATIVA _ 100% poliamida ATCG 20:2021 e ATCC 20A:2021

CARACTERISTICAS GERAIS DO FECHO DE CONTATO

COMPOSTO DE FIBRAS 100% POLIAMIDA COM LARGURAS DIVERSAS (CONFORME APLICAGAO NO DESCRITIVO), ESPESSURA DO FECHO MAXIMO
4MM; DURABILIDADE MEDIA 5.000 CICLOS (ABRIR E FECHAR) NA COR CONFORME DESCRITO NO DESCRITIVO E COMPRIMENTOS DIVERSOS
CONFORME INSTRUCOES DE CADA LOCAL ONDE SERA APLICADO. FECHO CONSISTE DE DUAS FITAS DE NYLON, UMA COBERTA COM INUMEROS
GANCHOS FLEXIVEIS (FITA GANCHO) E A OUTRA COM PEQUENAS ARGOLAS (FITA ARGOLA). AO SE APERTAR UMA FITA CONTRA A OUTRA ESTAS SE
PRENDEM FIRMEMENTE ENTRE SI. PARA SEPARA-LAS, BASTA PUXAR UMAS DAS PONTAS "“DESCASCANDO" UMA FITA DA OUTRA.
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ANEXO C
TABELA DE MEDIDAS
CAMISA TATICA
TABELA DE MEDIDAS PARA A PECA PRONTA
TAMANHO EPP PP P M G GG XG XGG XXGG
|MEDIDAS TOLERANCIA
A - TORAX +1,0 44 47 51 55 59 63 67 71 75
B - BARRA +1,0 40 44 48 52 56 60 64 68 72
C - COMP. MANGA +1,0 70 80 81 82 83 84 85 86 87
D - BICEPS +0,5 18,5 21,5 22,5 23,5 24,5 25,5 26,5 27,5 28,5
E - BOCA MANGA +0,5 17,5 18 18,5 19 19,5 20 20,5 21 215
F - COMP. COSTAS +1,0 70 71 73 75 80 82 84 86 88

TODAS AS MEDIDAS EM CM

o B

»
o

¥

A - TORAX - EXTRAIR AMEDIDA PARTINDO EM LINHARETADO ENCONTRO DA CAVADE UM LADO PARA O ENCONTRO DA CAVADO OUTRO LADO

|B - BARRA - ESTENDER A FITA SOBRE A EXTREMIDADE INFERIOR (BAINHA) DE UM LADO ATE O OUTRO

C - COMPRIMENTO DA MANGA - COLOCAR A FITA NA BASE INFERIOR DA GOLA E ESTENDER ATE O FINAL DO PUNHO CONTORNANDO O ANGULO DA MANGA

D - BICEPS - POSICIONAR A FITA2 CMA BAIXO DA CAVA E EM LINHA RETA ATE A EXTREMIDADE SUPERIOR LATERAL DA MANGA

|E - BOCA DA MANGA - COM O PUNHO FECHADO ENTENDER A FITA METRICA DE UMA EXTREMIDADE ATE A OUTRA

FINAL DABARRA

F- COMPRIMENTO COSTA - POSICIONAR A FITAMETRICA NO CENTRO DA COSTA NA EXTREMIDADE INFERIOR DA GOLA E ESTENDE-LA ATE A EXTREMIDADE

>
24/08/2026 17:31:15
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ANEXO D
EMBALAGENS

O objeto devera ser entregue em embalagem plastica individual fechado por solda eletrdnica. As
embalagens individuais deverdo ser acondicionadas em caixas de papeldo onda dupla (BC) com 590grm?2
(+/-10%) com 7.0 de coluna, com 360mm de largura, 500mm de altura por 580mm de comprimento (tamanho
referéncia), ndo ultrapassando 0,12 m3.

|

50 CM

<
= 4

Dos rétulos para as caixas.

Cada caixa devera estar rotulada no lado externo, contendo todas as informagfes pertinentes a seu
contetido e também informag8es pertinentes ao fornecimento.

Exemplo:

18 CM

DADOS DA EMPRESA FORNECEDORA DO FARDAMENTO - RAZAO SOCIAL, ENDEREGCO, CNPJ

CAIXA N© N2 DO VOLUME DE TOTAL DE VOLUMES
CONTEUDO DA EMBALAGEM
E ARTIGO DESCREVER O ITEM DA CAIXA
O TAMAN HO
QUANTIDADE
LO
—
TOTALDE PECAS NO VOLUME (0)

LOCAL DE ENTREGA

NUMERO DA NOTA FISCAL DE ENTREGA

DATA DA ENTREGA

18
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A empresa proponente que ofertar o menor lance na sesséo do pregdo devera entregar no prazo de
5 dias (Uteis) uma amostra do item tamanho médio juntamente com os laudos certificados pelo inmetro,
ou emitido por outro instituto desde que credenciado pelo inmetro, demonstrando conformidade do
objeto ofertado a especificagdo constante no edital conforme anexo B Tabela 1,2,3,4,5 para inspecbes e
medicdes, apos este processo serd declarado vencedor, ficando ainda caso a amostra e laudos nao estejam
dentro dos padrBes conforme descritivo sujeito a desclassificacdo e o proponente subsequente sera
chamado para apresentar sua amostra dentro dos mesmo parametros de analise.

OBS: OS LAUDOS NAO PODERAO TER DATA DE EMISSAO SUPERIOR A 24 MESES.

As respectivas amostras aprovadas ficardo sob guarda do CBMRS até o proponente encerrar as
entregas das producdes para que possa ser realizado comparativo entre amostra e producéo ficando ainda
a critério deste 6rgdo a recusa de producdo caso estas nao estejam de acordo com as amostras e
parametros aprovados.

DA GARANTIA:

e a garantia do objeto contra defeitos de fabrica e matéria prima de 12 (doze) meses que comegara a
correr findo o prazo de 90 (noventa) dias da garantia legal de que trata a lei n® 8.078/90.

Os quantitativos e seus tamanhos serdo informados diretamente ao contratado quando da emisséo
do empenho.
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