ANEXO DO TR




LOTE 01

0245.0045.009999
BONE - AMERICANO 100% POLIESTER UNISSEX CBMRS
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LOTE 02

0515.0870.000111
COBERTURAS BM - BOINA COR PRETA

ANEXO I - TABELA DE MEDIDAS E DESENHO TECNICO
Solicitacao GCE 13667

\

A

MEDIDA INTERNA DA BOINA -A

TiTULO:
BOINA MILITAR

CIRCUNFERENCIA (Cm) h4 [ 55| 56 | 57 | 58 | 59
170 | 173|176 | 179 ]| 182 ] 185
ALTURA DA LATERAL -B
75|75] 8 | 8 8
75| 75| 80 | 80 | 80
MEDIDA DO BOJO -C
CIRCUNFERENCIA (Cm) 68 | 69 | 70 [ 71 | 72
DIAMETRO (mm) 214 | 217| 220 | 223




TiTULO:
MEDIDA DO COMPRIMENTO DO REFORGO - D BOINA MILITAR
COMPRIMENTO (Cm) 6
COMPRIMENTO (mm) 60
MEDIDA DA LATERAL DO REFORGO -E
JLATERAL (Cm) 8
JLATERAL (mm) 80
DISTANCIA DO FITILHO ATE O REFORGO -F
I TAMANHO MODELO 54 | 55 | 56 [ 57 [ 58] 59 | 60 | 61 | 62 [ 63
N CIRCUNFERENCIA (Cm) 18,0/ 18,5/ 19,0/ 19,5[ 20,0/ 20,5]21,0]21,5]21,5[ 22,0

ESPESSURA DO FITILHO -G

TiTULO:
BOINA MILITAR

DATA:

11/04/2016

COMPRIMENTO (Cm)

9

COMPRIMENTO (mm)

90

COMPRIMENTO DO FITILHO APOS A BASE - H

LATERAL (Cm)

16

LATERAL (mm)

160




LOTE 03

0515.0870.000273
CINTOS BM - 4° - OPERACIONAL SERVICO - FIVELA 85X57MM

ANEXO A - CARACTERISTICAS DO CINTO DE SERVIGCO
CAPITULO | - IMAGEM GERAL DO CINTO DE SERVIGO PRETO;
CAPITULO II - IMAGEM DA FIVELA;

CAPITULO Ill - IMAGEM DO COLDRE;

CAPITULO IV- IMAGEM DO PORTA CARREGADOR;

CAPITULO V- IMAGEM DO PORTA ALGEMAS;

CAPITULO VI - IMAGEM DO PORTA BASTAO ESPECIAL;
CAPITULO VIl - PRESILHAS DE CINTO - BELT KEEPER;
CAPITULO VIl - TABELA DE LAUDOS MNECESSARIOS, CARACTERISTICAS
TECNICAS;

CAPITULO IX - EMBALAGENS.



CAPITULO | - IMAGEM GERAL DO CINTO DE SERVICO PRETO
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CAPITULO Il - IMAGEM DA FIVELA
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CAPITULO IlI - IMAGEM DO COLDRE
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CAPITULO IV- IMAGEM DO PORTA CARREGADOR




CAPITULO V- IMAGEM DO PORTA ALGEMAS
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CAPITULO VI - IMAGEM DO PORTA BASTAO ESPECIAL

EIE% = ||

¥

el J

CAPITULO VIl - PRESILHAS DE CINTO - BELT KEEPER
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CAPITULO VIII - TABELA DE LAUDOS NECESSARIOS, CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS - CINTO NORMA VARIACAO RESULTADO
Determinacéio das medidas lineares { Espessura do cinta) ABNT NBR 14098/09 (+) 5% 6 mm
MIGRACAQITRANFERENCIA
SOLIDEZ COR A FRICCAO SECO (Tecido externo do cinto) ABNT NBR 14367:2020 MINIMO A5
il VI
SOLIDEZ COR A FRICCAO UMIDO {Tecido externo do cinto) ABNT NBR 14367:2020 MiNIMO 4
Dete.rmmag.ao da migragao do pigmento efou do corante entre materiais ABNT NBR 16322:2020 MiNIMO 4
(Tecido externo do cinto)
Determinagéo das medidas lineares ( Largura do cinto) ABNT NBR 14098/09 +) 5% 50mm
D.etermmag.ao Pilling - Metodo Martindale 100ciclos { Tecido externo do ASTM D 4970:2016 MiNIMO 5
cinto)
Determinagao da resisténcia a tragao e alongamento na ruptura i il 8
URDUMEILONGITUDINAL (Tecido externo do cinto) s A T e,
Ruimaay e e e Kncma a2y ABNT NBR 14552/2021 minimo Tracgo: 300 N/cm

alongamento na ruptura TRAMATRANSVERSAL (Tecido externo do cinto)

Determinagao da Absorgao e repeléncia da agua na SATRA TM 9:2019 Agua absomvida < 3,0 mglcm?
superficie (Tecido externo do cinto) Agua transmitida Sem passagem de dgua
Laudo de identificacéo do tecido da fita de debrum do cinto NCT SR 0001112 Paoliamida
Determinagao do tipo de material - (Tecido externo do cinto) NCT SR 0001/12 e Poliamida

Determinagéo da resisténcia ao atague microbiano - BACTERIAS (Tecido
face interna do cinto)

AATCC 14712016

Classificacdo da escala= 0,5

Klebsiella pneumoniae
(AATCC 13883), escala: 0,5
Média da largura do Halo [mm]: 0

Staphylococcus aureus
(AATCC 29213), escala: 0,5
Média da largura do Halo [mm]: 0

RESULTADO: Tratamento suficiente
contra o ataque bacteriano

Determinagdo da resisténcia ao atague microbiano - BACTERIAS (Tecido
face externa do cinto)

AATCC 14712016

Classificacdo da escala= 0,5

Klebsiella pneumoniae
[AATCC 13883), escala: 0.5
Média da largura do Halo [mm]: 0

Staphylococcus aureus
(AATCC 29213), escala: 0.5
Média da largura do Halo [mm]: 0

RESULTADO: Tratamento suficiente
contra o ataque bacteriano

Determinacéo da perda de resistencia do fecho de contato - 5.000

SATRA TM 123/2018 — APOS

e AT maximo Perda parcial da aderéncia
CARACTERISTICAS TECNICAS - FIVELA NORMA VARIACAO RESULTADO
Rsistencia a tragédo AENT MBI S T7A-A1N), Minimao
& Método A 5 1500
Laudo de identificaciio do material da fivela ABNT NBR 15173120 S ZAMAC - Liga metalica (Zinco, Aluminia,
Magnésio e Cobre)
Laudo de resisténcia & corroséo por agua salina da fivela ABNT NBR 15262/20 Minimao Sem alteracdoisem manchamento
CARACTERISTICAS TECNICAS - COLDRE NORMA VARIACAQ RESULTADO
Determinagéo da resisténcia 8 compressao e tragéo (coldre) ABNT NBR 15174:2020 Minimao Tracdo: 1550 N
Determinagao da resisténcia a flexao (coldre) ASTM D790:2017, Método A .
£ 2 Minimao > 1830 MPa
Elasticidade na Flexdo
;I_lrﬁllllallse Qualitativa de Materiais por Espectroscopia no Infravermelho R it i ———
Calorimetria Diferencial de Varredura (DSC) ASTM D3418:2021 Minimao Poliamida
Dureza Shore D ASTM D2240:2015 Minimo 277
Temperatura de Deflexdo Térmica — HDT ASTM D548:2018, Método B Minima = 55°C
ASTM D638:2022
Médulo de Elasticidade Minimao 2 2400 Mpa
(Tragdo)
Resisténcia a Tragdo A§TM D638:2022 Minimo > 58 Mpa
Tensdo no Escoamento
ASTM D638:2022 Minima >3,6%
Alongamento no Escoamento
Resisténcia ao intemperismo acelerado UVA - (Coldre) ASTM G154:2023, Ciclo 1 hedodote capodican) || S aEEacot M e g amaol
Minimo 1000 horas apds o ensaio
Resisténcia ao intemperismo acelerado UVB - (Coldre) ASTM G154:2023, Ciclo 2 Reodode exposigaos: | Sem allaracoes Msivelsina amosta
Minimo 1000 horas apds o ensaio




CARACTERISTICAS TECNICAS - PORTA CARREGADOR

NORMA

VARIACAO

RESULTADO

Determinagio do tipo de material - (Porta carregador)

NCT SR 0001112

Paliamida

Resisténcia ao intemperismo acelerado UVA - (Porta carregador)

ASTM G154:2023, Ciclo 1

Periodo de exposicio:
Minimo 1000 horas

Sem alteracfes visiveis na amostra
apds o ensaio

Resisténcia ao intemperismo acelerado UVB - (Porta carregador)

ASTM G154:2023, Ciclo 2

Periodo de exposicio:
Minimo 1000 horas

Sem alteracdes visiveis na amostra
apds o ensaio

CARACTERISTICAS TECNICAS - PORTA TONFA NORMA VARIACAD RESULTADO
Determinagdo das medidas lineares { Diametro interno do porta-tonfa) ABNT NBR 14088/09 ()1 3Emm
e Ve A ABNT NBR 1455212021 minimo Tragio: 510 Nfem
alongamento na ruptura (Tira do porta-tonfa)

SOLIDEZ COR A FRIC(;,S.D SECO (Tira do porta-tonfa) ABNT NBR 14367:2020 MlGRACAOﬂE:TgERENCM ]
gl V] .

SOLIDEZ COR A FRIC{;KD UMIDO (Tira do porta-tonfa) ABNT NBR 14367:2020 MINIMO 4
Dgtermlnagao da migragio do pigmento elou do corante entre materiais ABNT NBR 16322:2020 MINIMO 4
(Tira do porta-tonfa)
Determinagdo do tipo de material (Tira do porta-tonfa) NCT SR 0001/12 — Poliamida

CARACTERISTICAS TECNICAS - PORTA ALGEMAS NORMA VARIACAQ RESULTADO
Determinagdo do tipo de material - Porta-algemas NCT SR 0001112 Paliamida

Resisténcia ao intemperismo acelerado UVA - (Porta-algemas)

ASTM G154:2023, Ciclo 1

Periodo de exposicio:
Minimo 1000 horas

Sem alteracBes visiveis na amaostra
apds o ensaio

Resisténcia ao intemperismo acelerado UVB - {Porta-algemas)

ASTM G154:2023, Ciclo 2

Periodo de exposicio:
Minimo 1000 horas

Sem alteracies visiveis na amostra
apds o ensaio

CARACTERISTICAS TECNICAS - PERIFERICOS NORMA VARIACAQ RESULTADO
Determinagdo das medidas lineares { Diametro dos botdes de fixagdo) ABNT NBR 14098/09 (+) 2mm 14mm
IDENTIFICAGAO DO MATERIAL: Composigdo dos botbes ABNT NBR 15173/20 latio
IDENTIFICACAO DO MATERIAL: Composigédo dos parafusos ABNT NBR 15173120 Aco
IDENTIFICAGAO DO MATERIAL: Composigio dos rebites ABNT NBR 15173/20 latio

Determinagéio CORROSAO POR AGUA SALINA: botbes

SATRA TM 310/92 - Método 2

Sem manchamento/Sem alteracio

Determinagio CORROSAO POR AGUA SALINA: parafusos

SATRA TM 310/92 — Método 2

Sem manchamento/Sem alteracio

Determinagéo CORROSAO POR AGUA SALINA: rebites

SATRA TM 310/92 — Método 2

Sem manchamento/Sem alteracio




CAPITULO IX - EMBALAGENS

O OBJETO DEVERA SER ENTREGUE EM EMBALAGEM PLASTICA INDIVIDUAL
FECHADO POR SOLDA ELETRONICA. AS EMBALAGENS INDIVIDUAIS DEVERAO SER
ACONDICIONADAS EM CAIXAS DE PAPELAO ONDA DUPLA (BC) COM 590GRM? (+/-10%) COM
7.0 DE COLUNA, COM 360MM DE LARGURA, 500MM DE ALTURA POR 580MM DE
COMPRIMENTO (TAMANHO REFERENCIA), NAO ULTRAPASSANDO 0,12 M.

50 CM

P
36CN/\

DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.

CADA CAIXA DEVERA ESTAR ROTULADA NO LADO EXTERNO, CONTENDO TODAS
AS INFORMAGCOES PERTINENTES A SEU CONTEUDO E TAMBEM INFORMAGOES
PERTINENTES AO FORNECIMENTO.

EXEMPLO:

3
-
DADOS DA EMPRESA FORNECEDORA DO FARDAMENTO - RAZAO SOCIAL, ENDEREGO, CNPJ
CAIXA N© N2 DO VOLU ME DE TOTAL DE VOLU MES
CONTEUDO DA EMBALAGEM
ARTIGO DESCREVER O ITEM DA CAIXA
TAMAN HO
0 QUANTIDADE
F
TOTALDE PECAS NO VOLUME (0]
LOCAL DE ENTREGA
NUMERO DA NOTA FISCAL DE ENTREGA
L DATA DA ENTREGA




