ANEXO UNICO - CARACTERISTICAS DISTITIVO

CAPIiTULO | - DESENHO TECNICO
CAPITULO Il - CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO
CAPITULO Ill - CARACTERISTICAS DA COR — CINZA BM
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CAPITULO | - CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO

ESPECIFICACAODOPRODUTO

DADOSFISICOS

%ALGODAO'
(+/- 3% por componente,
Conformefichatecnicadoprodutor

30%
minimo

AATCC-20¢20”

%POLIESTE'
(+/- 3% por componente,
Conformefichatecnicadoprodutor

65%
minimo

AATCC-20e20°

TITULOURDUME 21 NBR 13216
minimo
TITULOTRAMA 12 NBR 13216
Minimo
ARMACAO TELA,1X1 NBR 12546
DENSIDADEURDUME 36 FIOSPORCM NBR 10588
(+/ -2 fios) minimo
Conformefichatecnicadoprodutor
DENSIDADETRAMA 18FIOSPORCM NBR 10588
(+/ -2 fios) minimo
Conformefichatecnicadoprodutor
GRAMATURA(+/-5%) 210 NBR 10591
Conformefichatecnicadoprodutor minimo
RESISTENCIAATRACAO(TRAMA NBR 11912
;. 28 kgf
)Valor minimo
RESISTENCIAA TRACAO 57 kef NBR 11912
(URDUME)Valorminimo g
RESISTENCIAAO RASGO 3.2Kef ASTM D2261
(TRAMA)Valorminimo =8
RESISTENCIAAO RASGO 3,2Kgf ASTM D2261
(URDUME)Valorminimo ’
DIMENSOESINTERNASDO Smm
EFEITO QUADRICULADO - minimo
TRAMA
DIMENSOESINTERNASDO Smm
EFEITO QUADRICULADO - minimo
URDUME
ESTABILIDADEDIMENCIONAL ATE3% NBR 10320
TENDENCIAAFORMACAODE ISSO 12945 e
PILLING MINIMO4 ASTMD4970/07
CARACTERISTICASDEENCOLHIMENTO
LavagemCaseiraNBR Trama Maximode3%
10320 (apos 5 ciclos ) Urdume Maximode3%

'NAOSERAOACEITOSOUTROS COMPONENTES

TABELA1




CAPITULO Il - CARACTERISTICAS DA COR - CINZA BM

Avaliagao Normas Resultados
. . Transferéncia 4-
S°"dl°l’lzga,°‘(’lr atL,alvagem AATCC 61 (3A) 5 Minima
(industrial) Alteragao 4
Solidez ao Cloro NBRISO 105 C06 - Alteracdo 4 Minima
D3M
Solidez da Cor a luz (40 ISO 105 B02/2007 Alteragio 3-4 | Minima
Horas)
Solidez da Cor a fricgdo ISO NBR 105 X 12 Umido 3-4 Minima
Seco 4-5
Umido
Alteracao 4
Solidez da cor a agdo do Transferéncia 4- .
ferro de passar quente NER 10188 ) Minima
Seco
Alteracdo 4-5
. . . Alteracao 4 , .
Solidez ao suor acido ISO NBR 105 E04 —— Minima
Transferéncia 4

Comprimento de Onda Reflectancia R(%) SCI (AZUL)

(nm)
360 12,11
370 12,87
380 12,74
390 12,33
400 12,29
410 12,32
420 12,15
430 11,94
440 11,68
450 11,56
460 11,74
470 11,94
480 12,08
490 12,21
500 12,37
510 12,66
520 13,15
530 13,69
540 14,21
550 14,82
560 15,31
570 15,42
580 15,18
590 14,98

600 15,10




610 15,23
620 14,93
630 14,37
640 14,31
650 15,15
660 17,26
670 19,75
680 21,45
690 22,19
700 22,57
710 22,89
720 23,35
730 23,93
740 24,71

1 ’ 1~
A Empresa devera apresentar certiddo que o fardamento atende as
especificagdes exigidas.

~ D65/10 A/10 TL84/10 AE Maximo
COR PADRAO
L* a* | b* | L* | a* | b* L* a* | b* | D65/10 | A/10
45,1 2,1
Cinza 44,531 1,36 16,06 1 3 16,95/44,98| 0,47 6,92, 1.50 1.50

TABELA 2




