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LOTE 01

CHAPEU 8° ALP - ABA LARGA POLICIAMENTO - UNISSEX - NUMERACAO
DE 53 AO 61
0515.0870.000112

ANEXO | - LAYOUT E DETALHAMENTO TECNICO

CHAPEU ABA LARGA

Chapéu confeccionado em feltro 100% la, acrescido de goma natural com
tratamento de repeléncia a agua. Possul uma copa de 150 mm de altura, de formato
especifico, composta de 04 furos, sendo 02 de cada lado e preenchidas com ilhoses de
latdo preto, na copa também ¢ acrescentada uma fita de couro sintético, arrematada com
fivela dourada. A aba do chapéu possui 80 mm de largura ¢ 03 mm de espessura,
possuindo 02 furos preenchidos com ilhoses de latdo preto por onde ¢ passado um tira
em couro sintético preta de 05 mm de espessura que forma a jugular do chapéu
volteando a copa do chapéu na base, esta fita ¢ conhecida como barbicacho que possui
também em sua extremidade um regulador plastico preto, arrebite de latdo e acabamento
em couro que € cortado em tiras na sua extremidade. A parte interna do chapeu possui
carneira confeccionada em recouro na cor marrom, tendo-se 35 mm de altura sendo esta
a tira que guarnece o chapéu. Tamanho de acordo com o solicitado de numeragio 53 ao
61.



Especificacdes técnicas
para Chapéu Policia
Montada




ALTURADACOPA -A

ALTURA (Cmi) 15
ALTURA jmam) 150
ALTURA DA FITA LATERAL - B
ALTURA [Crn) 14
ALTURA (mm) 14
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MEDIDA INTERNA DO CHAPEU -C

CIRCUNFERENCIA INTERNA (Cm)_| [G4 [ S5 56 657 ] 58 |

59 [ 60 [ 61

2 LARGURA DA ABA DO CHAPEU -D
LARGURA DA ABA (Cm) | 8

LARGURA DA ABA (Mm) | 80




-n

ALTURA DO BARBICACHO -E

ALTURA (Cm) 45
ALTURA (mm) 450
ALTURA DA PONTA DO BARBICACHO -F
ALTURA (Cm) 6.3
ALTURA (mm) 63




COMPRIMENTO DA ILHOS -G

COMPRIMENTO (Cm) 0,53
COMPRIMENTO (mm) 53
ALTURA DA ILHOS - H
ALTURA (Cm) |L 053
ALTURA (mim) | 53
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ALTURA DA PECA PLASTICA DO BARBICACHO -1
ALTURA (Cm) 13
ALTURA (mm) 13
ALTURA DA PONTA DO BARBICACHO - J
ALTURA (Cm)
ALTURA (mm)

r\

50
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DISTANCIA DE UMA ILHOS DA OUTRA - K

COMPRIMENTO (Cm)

5
<]

COMPRIMENTO (mm)

50

ALTURA DA ILHOS DA ABA - L

ALTURA (Cm)

33

ALTURA (mm)

33




LARGURA DA CARNEIRA - M

COMPRIMENTO (Cm)

COMPRIMENTO (men)

Da amostra:

A Empresa participante do certame licitatorio devera entregar 01 (uma) amostra
do objeto ofertado para fins de analise da Comissio de Parecer Técnico do Centro de
Intendéncia, no prazo improrrogavel de até 05 (cinco) dias Utels posteriores a secdo
publica do Pregdo eletrénico, no Centro de Intendéncia, sito a Rua André Belo n® 70, a
ndo entrega da amostra acarretard a desclassificagio da empresa. Em caso de diavida
quanto a descri¢o e especificagdes o Centro de Intendéncia possul uma sala de
amostras onde a empresa interessada podera ter acesso ao modelo desde que
previamente solicitado e dirimir todas e quaisquer diividas sobre o material licitado.

Garantia do objeto contra defeitos de fabrica e matéria prima de 12 (doze) meses
que comecara a correr findo o prazo de 90 (noventa) dias da garantia legal de que trata a
Lein® §.078/90.




LOTE 02

FARDAMENTO BM - MACACAO SUNGA - COMPOSIGCAO DO TECIDO: 67%
POLIESTER, 33% ALGODAO
0515.0870.000163

ANEXO A - DESENHO TECNICO E TABELA DE MEDIDAS;

DESENHO DO MACACAO BM (SUNGAO)

frente costas

& | e | n
165 167 169
57 60 6

Obs: As medidas podem apresentar uma variaclo de 4% para mais ou para menos, conforme Norma 13377 da ABNT.
As medidas 0stdo em centimetros.



ANEXO B - CARACTERISTICAS DA COR;
1. CARACTERISTICAS DA COR

Avaliagao Normas Resultados
Transferéncia 4-5
Solidez da cor a lavagem AATCC 61 (3A) - Minima
Alteracéo 4
Solidez ao Cloro NBR ISO 105 C06-D3M Alteracédo 4 Minima
Solidez da Cor a luz (40 horas) ISSO 105 B02/2007 Alteragéo 3-4 Minima
Umido 3-4 )
Solidez da Cor a fricgao ISO NBR 105 X 12 Minima
Seco 4-5
Umido
Alteracao 4
Solidez da cor a agao do ferro de NBR 10188 Transferéncia 4-5 Minima
passar quente
Seco
Alteracao 4-5
Alteragéo 4 .
Solidez ao suor acido ISO NBR 105 E04 - Minima
Transferéncia 4
Comprimento de Onda (nm) Reflectancia R(%) SCI (AZUL)
360 12,11
370 12,87
380 12,74
390 12,33
400 12,29
410 12,32
420 12,15
430 11,94
440 11,68
450 11,56
460 11,74
470 11,94
480 12,08
490 12,21
500 12,37
510 12,66
520 13,15
530 13,69
540 14,21
550 14,82
560 15,31
570 15,42
580 15,18
590 14,98
600 15,10
610 15,23
620 14,93
630 14,37
640 14,31
650 15,15
660 17,26




670 19,75
680 21,45
690 22,19
700 22,57
710 22,89
720 23,35
730 23,93
740 24,71
CEILAB TL84/10 AE Maximo
COR PADRAO CEILAB D65/10 CEILAB A/10
L* ar b* L* a* b* L* a* b* D65/10 A10
CINZA 44,53 | 1,36 | 6,06 | 4511 | 2,13 | 6,95 | 44,98 | 0,47 | 6,92 1.0 1.0




LOTE 03

COMPOSICAO DE ITENS BRIGADA MILITAR - TIPO: 4° OP MALHA
TERMICA
0515.0870.000221

COMPOSIGAO DE ITENS BRIGADA MILITAR - TIPO: 42 OP MALHA TERMICA; CODIGOS GCE:
CONJUNTO DE FARDAMENTO COMPOSTO PELO ITEM 0515.0870.000219 CAMISETA BM DO 42
OPERACIONAL MALHA TERMICA E PELO ITEM 0515.0870.000220 CALCA BM DO 4¢
OPERACIONAL MALHA TERMICA, DEVERA SER PRODUZIDO NO MESMO LOTE DE TECIDO,
MANTENDO DESTA FORMA A PADRONIZAGAO DE COR E NUANCE DE COR DO LOTE QUE SERA
ENTREGUE

ESPECIFICAGAO COMPLEMENTAR DO ITEM: ATENGAO PARA OS ANEXOS DE CADA ITEM;



0515.0870.000219 - CAMISETA BM DO 42 OPERACIONAL MALHA TERMICA

CAMISETA BM - TIPO DE FARDAMENTO BM: 42 - OPERACIONAL; GENERO: UNISEX;
COMPOSIGCAO DO TECIDO: 90% POLIESTER E 10% ELASTANO; GRAMATURA DO TECIDO: 160
G/M?; TIPO DE GOLA: ESPORTE; TIPO DE MANGA: LONGA; APLICAGAO DE BANDEIRAS OU
BRASOES: NAO; COR: BRANCA OU PRETA SOLIDA; COR CEILAB D65/10: L* 16,25 - A* -0,95 - B*
-1,84; COR CEILAB DELTA E MAXIMO: D65/10 1,0 - A/10 1,0 - TL84/10 1,0; POSSUI DESENHO
TECNICO: SIM; DESCRICAO COMPLEMENTAR: 1. CAMISA: CONFECCIONADA EM CORTE RETO,
SEM ABERTURA NA FRENTE, SEM BOLSOS. GOLA OLIMPICA (REDONDA). LATERAIS, CAVAS,
OMBROS E PARTE INFERIOR DAS MANGAS FECHADA INTERNAMENTE EM MAQUINA
OVERLOQUE 4 FIOS. BAINHA DOS PUNHOS E BARRA VIRADAS PARA DENTRO COM LARGURA 2,5
CM E PESPONTADAS EM MAQUINA GALONEIRA 4 FIOS.

2. DIFERENCIAIS E ATRIBUTOS ESPECIFICOS DO ARTIGO:

2.1. TECIDO TERMICO;

2.2. MICROFIBRA DE POLIESTER DE ALTO DESEMPENHO;

2.3. GERENCIAMENTO DA UMIDADE, ALTA ABSORGAO E TRANSPORTE DO SUOR;
2.4. ALTA DISPERSAO DO EXCESSO DE CALOR;

2.5. TROCA TERMICA ALTAMENTE EFICIENTE;

2.6. CONFORTO TERMICO, PROTEGE CONTRA O FRIO E UMIDADE;

2.7. RESPIRABILIDADE;

2.8. NAO AMASSA; SECAGEM RAPIDA;

2.9. SOLTA A SUJEIRA COM MAIS FACILIDADE DURANTE A LAVAGEM;

2.10. EXCELENTE RESISTENCIA E ESTABILIDADE DIMENSIONAL.

3. COR: CONFORME ANEXO A.

4. RELACAO DE LAUDOS.

4.1. DOS LAUDOS TECNICOS NECESSARIOS: A EMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR
LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA ENTREGAR LAUDOS EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELO INMETRO, OU EMITIDO POR OUTRO INSTITUTO DESDE QUE CREDENCIADO
E ACREDITADO PELO INMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMIDADE DO OBJETO OFERTADO A
ESPECIFICACAO CONSTANTE NO EDITAL, CONFORME RELAGAO A SEGUIR:

4.2. LAUDO ATESTANDO CARACTERISTICAS TECNICAS MINIMAS REFERENTES AOS DADOS
RELACIONADOS NOS ANEXOS A, B;

4.3. TODOS OS LAUDOS ATESTANDO AS CONFORMIDADES DEVERAO ESTAR EM NOME DA
EMPRESA PROPONENTE AO FORNECIMENTO, SENDO QUE OS MESMOS NAO PODERAO TER DATA
DE EMISSAO SUPERIOR A 24 MESES.



4.4. A EMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA
ENTREGAR OS CITADOS LAUDOS JUNTAMENTE COM A ENTREGA DA AMOSTRA PARA VALIDAGAO
DE PROPOSTAS CONFORME FOREM SOLICITADAS ESPECIFICAMENTE EM EDITAL.

5. DA GARANTIA: A GARANTIA DO OBJETO CONTRA DEFEITOS DE FABRICA E MATERIA PRIMA DE
12 (DOZE) MESES QUE COMEGARA A CORRER FINDO O PRAZO DE 90 (NOVENTA) DIAS DA
GARANTIA LEGAL DE QUE TRATA A LEI N2 8.078/90.

6. EM CASO DE DUVIDA QUANTO A DESCRIGCAO E ESPECIFICAGOES O CENTRO DE INTENDENCIA
POSSUI UMA SALA DE AMOSTRAS ONDE A EMPRESA INTERESSADA PODERA TER ACESSO AO
MODELO E DIRIMIR TODAS E QUAISQUER DUVIDAS SOBRE O MATERIAL LICITADO.

7. O LICITANTE VENCEDOR DEVERA ENTRAR EM CONTATO COM O ORGAO REQUISITANTE ANTES
DA CONFECCAO DO PRODUTO PARA DEFINICAO DAS NUMERACOES (TAMANHOS) E SEUS
QUANTITATIVOS.

8. RELACAO DE ANEXOS:

8.1. ANEXO A - CARACTERISTICAS DA COR;
8.2. ANEXO B - CARACTERISTICAS DO TECIDO;
8.3. ANEXO C — COSTURAS;

8.4. ANEXO D - TABELA DE MEDIDAS;

8.5. ANEXO E — EMBALAGENS;

8.6. ANEXO F - DESENHO TECNICO DA CAMISA TERMICA;



ANEXO A - CARACTERISTICAS DA COR

2 - CARACTERISTICAS DE SOLIDEZ DA COR

Resultados
Awaliagio Normas Variag o
Transferéncia’ Alateragio
Solider da Cor & Lavagem [A15) ABNT NBR 150 105-C06:2010 4-5 5 Minima
Solider da Cor & Luz Artificial {Xendnio) i .
avaliagin com la dhe cinza (40 horas) ABNT NBR 150 105 BO2:2019 - 4 Pinima
Solider da Cor & Fricg3o a Seco ABNT MER 150 105-x12:2019 5 - Minima
Solidez da Cor & FricgSo a Omido ABNT MER 150 105-x12:2019 5 - Minima
Solider da Cor & Acdo do ferro de passar & .
quente (SECO) AENT NEBR 150 105-xX11:2018 5 5 Polimirna
Solider da Cor & Acdo do ferro de passar & .
quente IUMID-DP AENT NEBR 150 105-xX11:2018 4-3 5 Polimirna
Solider da Cor a Adidos e Alcalis AATCC 6:2011
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis - Ackdo Acético 5 Minima
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis - Acido Ooridrico 5 Minima
Solidez da Cor & Acidos e Alcalls - Carbonato de Sédio 5 Minima
Solidez da Cor a Acidos e Alcalls - Hiddxido de Ambnia 5 Minima
Solidez ao suor Addo ABNT NER 150 105 EO4:2014 4-5 5 Minima
solidez ao suor Alcaling ABNT NER 150 105 EO4:2014 4-5 5 Minima

3 - CARACTERISTICAS DOS DADOS DE COR

Huminante DES-10 Deg Huminante & 10 Deg Huminante msTLE4-10
Compriments da o refleciineia Compriments da 5 refleciancia Compriments da 5 refleciincia
omda | mm) omda | mim) onda {mm)
80 £.58 360 B.57 360 £57
310 6,43 370 6,51 370 654
380 5,60 380 5,63 380 563
380 4 B4 30 4 67 30 4 B
400 3,78 400 377 400 377
410 3,04 410 3,07 410 307
420 289 420 2,7 420 272
430 248 430 248 430 250
440 237 440 237 440 2,38
480 ] 450 232 450 2,33
480 224 460 25 460 227
470 225 470 227 470 228
480 227 480 2.2 480 2,30
480 2,30 430 232 430 232
500 23 500 2,34 500 234
&40 232 810 235 810 235
&30 232 520 235 520 235
530 22 530 231 530 232
540 e} 540 28 540 229
580 2,20 550 2.3 550 223
SE0 21 560 2,13 560 214
510 1,84 570 202 570 202
580 1.85 580 1.87 580 187
5840 1.83 550 1.85 550 185
00 1.82 &00 1.84 &00 183
&0 1.81 10 1,82 10 182
&0 1,80 20 1,82 20 182
&30 1.81 &30 1,83 &30 183
&40 1,85 &40 1.87 &40 187
B850 2,05 &80 2,07 &80 207
B0 227 BE0 ] BE0 229
E70 285 70 289 70 289
L101) 4,43 &B0 451 &B0 4 48
E80 7.52 90 781 90 757
700 12,48 700 12,56 700 12,53
D&MD A0 TLALMD
COR PADRAD L* a* b* L= a* b* L= b* b
FRETO 16,25 {85 1,84 16,18 0,85 1,93 16,18 55 2,19
& MAX MO 1 1

ANEXO B - CARACTERISTICAS DO TECIDO




1- CARACTERISTICAS DO TECIDO

Item

Norma

Padrio

Tolerdncia

GRAMATURA

NBR 10591:2008

160 g/m?

(+/-) 5%

COMPOSICAO

AATCC- 20:2013 e 20A:2018

90% poliéster e 10% elastano

(+/-) 5%

TENDENCIA A FORMAGAO DE PILLING (método

martindale 100 ciclos) ASTM D 4970:2010 Nota 5 Minimo
TENDENCIA A FORMAGAO DE PILLING (método R
ISO 12945-1:2000 Nota 5 Minimo

caixa 20.000 ciclos)
ESPESSURA DE MATERIAL TEXTIL IS0 5084,1996 0,51 mm (+/-) 1mm
RESISTENCIA AO ESTOURO DE MATERIAIS R .
TEXTEIS ABNT NBR 13384:1995 9,5 kgflcm Minimo
DETERMINAGAO DAS ALTERAGOES

G ¢ NBR 10320:1988 (+1-) 2% Maximo

DIMENSIONAIS DE TECIDOS PLANOS E MALHAS

ANEXO C - COSTURAS

Linba De Costura - toda a peca devera ser costurada com linha na cor do
tecido, 100% poliester fio 120 fibra fiada de fio 100% poliéster 44/2, tex 27,
forca de ruptura 950(c/N),alongamento maximo 14%, fabricada com fibras de
poliéster de alta tenacidade, boa resisténcia e costurabilidade.

Fixagio das mangas no corpo da camisa, fechamento das laterais da camisa
e parte inferior das mangas da camisa, aplicacdo da gola na camisa.

Gola posteriormente ser fixada com overloque devera ser rebatido pelo lado
extemocom costura em maquina galoneira 2 agulhas, rente a beira do tecido;

Punhos da camisa e bainha das pemas da calca, deverdo ser realizados em
maquinagaloneira 2 agulhas; (seguir as indicagdes de largura descritas em
cada item).

Bainha da camisa, remalhada em overloque e posteriormente rebatida em
maquinagaloneira 2 agulhas. (seguir as indicagbes de largura descritas em
cada item).

Todos os pespontos com 3,5 a 4 pontos por centimetro.



ANEXO D - TABELA DE MEDIDAS

TABELA DE MEDIDAS CAMISA 2° PELE

MEDID.:;MANHO TSLERANCIA PP P M G GG XG XGG XXGG
A - TORAX +1,0 44} 47 50 53 56 59 62 65
B - BARRA +1,0 44 47 50 53 56 59 62 65
C - COMPRIMENTO COSTA +1.0 65 67 69 71 73 75 7 79
D - COMPRIMENTO MANGA +1.0 62 63 64 65 66 67 68 69
E - OMBRO +-0,5 1.8 124 13 13,6 14,2 14.8 154 16
F - OMBRO A OMBRO +1,0 39 405 42 435 45 46,5 48 495
G - BOCA DA MANGA +0,5 8 8.5 9 9.5 10 10,5 11 11,5
H - BICEPS +0,5 16 17 18 19 20 21 22 23

TODAS AS MEDIDAS EM CENTIMETRO

FORMA DE MEDIR

VISAO FRONTAL

VISAO TRASEIRA




ANEXO E — EMBALAGENS

Os objetos deverdo ser entregues em embalagem plastica (foscas) em forma de
conjunto (camisa e calga) fechado por solda eletrénica, contendo no lado externo uma
etiqueta com a informacao referente ao tamanho da mesma. As embalagens individuais
deverdo ser acondicionadas em caixas de papeldo onda dupla KMC-BC com 650gm?
com 7.0 de coluna, com 360mm de largura, 500mm de altura por 580mm de
comprimento (tamanho referencia), ndo ultrapassando 0,105 m3.

50 CM

<
- ¥

DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.

Cada caixa devera estar rotulada no lado externo, contendo todas as informacgdes pertinentes a
seu conteludo e também informagdes pertinentes ao fornecimento.

EXEMPLO:

18 CM

DADOS DAEMPRESA FORNECEDORA DO FARDAMENTO - RAZAD SOCIAL, ENDERECO, CNFJ

CAIXA N2 N® DO VOLUME DE TOTAL DE VOLUMES

CONTEUDO DA EMBALAGEM
ARTIGO DESCREVER O ITEM DA CAIXA

TAMANHO

QUANTIDADE

15 CM

TOTAL DE PECAS NO VOLUME o

LOCAL DE ENTREGA

NUMERO DA NOTA FISCAL DE ENTREGA

DATA DA ENTREGA

Das embalagens: o objeto devera ser entregue em embalagem plastica individual, as
embalagens individuais deverdo ser acondicionadas em caixas de papeldo conforme
Anexo F.



ANEXO F - DESENHO TECNICO DA CAMISA TERMICA;
VISAO FRONTAL

VISAO TRASEIRA

Gola: olimpica (redonda) no mesmo material do corpo da pega com 1 cm de
largura (acabada) & unida na camisa através de costura interna em overloque 4
fios e posteriormente pespontada em todo seu contorno com maguina galoneira
2 agulhas.

Gola redonda aplicada
com overlok e posteriormente
rebatida com costura 2 agulhas

. . 1 cm
em maquina galanewa\

Degote: o mesmo devera ter a forma e medidas conforme imagem a seguir,
sendo que as medidas de profundidade e abertura do degote séo para tamanho
M, demais tamanhos seguir as proporgdes de ampliagéo e reducéo conforme
modelagem.



Medidas de profundidade e abertura do degote. Medidas para tamanho M.
Demais tamanhos seguir as proporgies de ampliacdo e reducdo de modelagem

16 cm

Punhos: com bainha de 2,5 cm virada para dentro e rebatida com costura em
maquina galoneira 2 agulhas.

Bainha do punho com 2,5 cm
de largura ¢/2 pespontos

Bainha: virada para dentro com largura 2,5 cm e pespontadas em maguina
galoneira 4 fios.

e " e ———— - ]

Barra com 2,5 cm de largura
c/2 pespontos na galoneira.




Etiquetagem: Etiqueta do fabricante da pega com CNPJ/tamanho/pais de
fabricagdo + etiqueta do fomecedor do tecido com composi¢ao e instrugdes de
lavanderia doméstica. Fixada internamente na lateral esquerda (de quem veste)
15 cm acima da bainha da peca. Esta etiqueta devera seguir a NBR |50 3758
da resolucao n® 02/05/2008 e suas atualizacoes.

Etiqueta de composi; Ao, tamanh
& demais informagtes apkcada inbemaments
& uma dstancia da 15 cm da bainha_.

m LN oo

b

imiomag s meramente lusirabas




0515.0870.000220 - CALGA BM DO 42 OPERACIONAL MALHA TERMICA

CALCA BM - TIPO DE FARDAMENTO: 42 - OPERACIONAL; GENERO: UNISEX; COMPOSICAO DO
TECIDO: 90% POLIESTER E 10% ELASTANO; TIPO DE CALGA: LEGGING ADULTA; GRAMATURA DO
TECIDO: 160 G/M?; QUANTIDADE DE BOLSOS: 0 UN; TIPO DE BOLSOS: NAO SE APLICA; TAMPO
NOS BOLSOS: NAO; COS: SIM; PASSADORES: NAO; QUANTIDADE DE PESSADORES: 0 UN;
REGULADOR DE CINTURA: NAO; BRAGUETA: SEM BRAGUETA; COR BASE: BRANCA OU PRETA
SOLIDA; COR CEILAB D65/10: L* 16,25 - A* -0,95 - B* -1,84; COR CEILAB A/10: L* 16,16 - A* -
0,95 - B* -1,93; COR CEILAB TL84/10: L* 16,19 - A* -1,55 - B* -2,19; COR CEILAB DELTA E
MAXIMO: D65/10 1,0 - A/10 1,0 - TL84/10 1,0; COMPRIMENTO DO ENTREPERNAS: 78 CM;
BAINHA: SIM; REFORCO NAS PERNAS: NAO; REFORGO NO GANCHO TRASEIRO: NAO; LISTRAS
NAS LATERAIS DAS PERNAS: NAO; COR DAS LISTRAS: NAO SE APLICA; POSSUI DESENHO
TECNICO: SIM; DESCRICAO COMPLEMENTAR: 1. CALCA: CONFECCIONADA EM CORTE RETO, SEM
BOLSOS, SEM EMENDA NAS LATERAIS EXTERNAS DA PECA, SENDO OS GANCHOS E ENTREPERNAS
FECHADOS INTERNAMENTE EM MAQUINA DE OVERLOQUE 4 FIOS. COS POSSUI ELASTICO
EMBUTIDO EM TODO SEU CONTORNO REVESTIDO DO PROPRIO TECIDO DA PEGA, ATRAVES DO
PROLONGAMENTO DAS PARTES DIANTEIRAS E TRASEIRAS COM 3 CM DE LARGURA A BAINHA E
VIRADA PARA DENTRO COM 2 CM.

2. DIFERENCIAIS E ATRIBUTOS ESPECIFICOS DO ITEM:

2.1. TECIDO TERMICO;

2.2. MICROFIBRA DE POLIESTER DE ALTO DESEMPENHO;

2.3. GERENCIAMENTO DA UMIDADE, ALTA ABSORGAO E TRANSPORTE DO SUOR;
2.4. ALTA DISPERSAO DO EXCESSO DE CALOR;

2.5. TROCA TERMICA ALTAMENTE EFICIENTE;

2.6. CONFORTO TERMICO, PROTEGE CONTRA O FRIO E UMIDADE; RESPIRABILIDADE;
2.7. NAO AMASSA;

2.8. SECAGEM RAPIDA;

2.9. SOLTA A SUJEIRA COM MAIS FACILIDADE DURANTE A LAVAGEM;

2.10. EXCELENTE RESISTENCIA E ESTABILIDADE DIMENSIONAL.

3. COR: CONFORME ANEXO A.

4. RELACAO DE LAUDOS:

4.1. DOS LAUDOS TECNICOS NECESSARIOS: A EMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR
LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA ENTREGAR LAUDOS EMITIDOS POR LABORATORIOS
ACREDITADOS PELO INMETRO, OU EMITIDO POR OUTRO INSTITUTO DESDE QUE CREDENCIADO
E ACREDITADO PELO INMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMIDADE DO OBJETO OFERTADO A
ESPECIFICAGAO CONSTANTE NO EDITAL, CONFORME RELAGCAO A SEGUIR:



4.2. LAUDO ATESTANDO CARACTERISTICAS TECNICAS MINIMAS REFERENTES AOS DADOS
RELACIONADOS NOS ANEXOS A, B, G;

4.3. TODOS OS LAUDOS ATESTANDO AS CONFORMIDADES DEVERAO ESTAR EM NOME DA
EMPRESA PROPONENTE AO FORNECIMENTO, SENDO QUE OS MESMOS NAO PODERAO TER DATA
DE EMISSAO SUPERIOR A 24 MESES.

4.4. A EMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA
ENTREGAR OS CITADOS LAUDOS JUNTAMENTE COM A ENTREGA DA AMOSTRA PARA VALIDAGAO
DE PROPOSTAS CONFORME FOREM SOLICITADAS ESPECIFICAMENTE EM EDITAL.

5. DA GARANTIA: A GARANTIA DO OBJETO CONTRA DEFEITOS DE FABRICA E MATERIA PRIMA DE
12 (DOZE) MESES QUE COMEGCARA A CORRER FINDO O PRAZO DE 90 (NOVENTA) DIAS DA
GARANTIA LEGAL DE QUE TRATA A LEI N2 8.078/90.

6. EM CASO DE DUVIDA QUANTO A DESCRIGAO E ESPECIFICAGOES O CENTRO DE INTENDENCIA
POSSUI UMA SALA DE AMOSTRAS ONDE A EMPRESA INTERESSADA PODERA TER ACESSO AO
MODELO E DIRIMIR TODAS E QUAISQUER DUVIDAS SOBRE O MATERIAL LICITADO.

7. O LICITANTE VENCEDOR DEVERA ENTRAR EM CONTATO COM O ORGAO REQUISITANTE ANTES
DA CONFECGCAO DO PRODUTO PARA DEFINIGAO DAS NUMERAGOES (TAMANHOS) E SEUS
QUANTITATIVOS.

8. RELACAO DE ANEXOS:

8.1. ANEXO A - CARACTERISTICAS DA COR;

8.2. ANEXO B - CARACTERISTICAS DO ELASTICO;
8.3. ANEXO C - CARACTERISTICAS DO TECIDO;
8.4. ANEXO D - COSTURAS;

8.5. ANEXO E - EMBALAGENS;

8.6. ANEXO F - TABELA DE MEDIDAS;

8.7. ANEXO G - DESENHO TECNICO;



ANEXO A - CARACTERISTICAS DA COR

2 - CARACTERISTICAS DE SOLIDEZ DA COR

Resultados
Awaliagio Normas Variag o
Transferéncia’ Alateragio
Solider da Cor & Lavagem [A15) ABNT NBR 150 105-C06:2010 4-5 5 Minima
Solider da Cor & Luz Artificial {Xendnio) i .
avaliagin com la dhe cinza (40 horas) ABNT NBR 150 105 BO2:2019 - 4 Pinima
Solider da Cor & Fricg3o a Seco ABNT MER 150 105-x12:2019 5 - Minima
Solidez da Cor & FricgSo a Omido ABNT MER 150 105-x12:2019 5 - Minima
Solider da Cor & Acdo do ferro de passar & .
quente (SECO) AENT NEBR 150 105-xX11:2018 5 5 Polimirna
Solider da Cor & Acdo do ferro de passar & .
quente IUMID-DP AENT NEBR 150 105-xX11:2018 4-3 5 Polimirna
Solider da Cor a Adidos e Alcalis AATCC 6:2011
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis - Ackdo Acético 5 Minima
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis - Acido Ooridrico 5 Minima
Solidez da Cor & Acidos e Alcalls - Carbonato de Sédio 5 Minima
Solidez da Cor a Acidos e Alcalls - Hiddxido de Ambnia 5 Minima
Solidez ao suor Addo ABNT NER 150 105 EO4:2014 4-5 5 Minima
solidez ao suor Alcaling ABNT NER 150 105 EO4:2014 4-5 5 Minima

3 - CARACTERISTICAS DOS DADOS DE COR

Huminante DES-10 Deg Huminante & 10 Deg Huminante msTLE4-10
Compriments da o refleciineia Compriments da 5 refleciancia Compriments da 5 refleciincia
omda | mm) omda | mim) onda {mm)
80 £.58 360 B.57 360 £57
310 6,43 370 6,51 370 654
380 5,60 380 5,63 380 563
380 4 B4 30 4 67 30 4 B
400 3,78 400 377 400 377
410 3,04 410 3,07 410 307
420 289 420 2,7 420 272
430 248 430 248 430 250
440 237 440 237 440 2,38
480 ] 450 232 450 2,33
480 224 460 25 460 227
470 225 470 227 470 228
480 227 480 2.2 480 2,30
480 2,30 430 232 430 232
500 23 500 2,34 500 234
&40 232 810 235 810 235
&30 232 520 235 520 235
530 22 530 231 530 232
540 e} 540 28 540 229
580 2,20 550 2.3 550 223
SE0 21 560 2,13 560 214
510 1,84 570 202 570 202
580 1.85 580 1.87 580 187
5840 1.83 550 1.85 550 185
00 1.82 &00 1.84 &00 183
&0 1.81 10 1,82 10 182
&0 1,80 20 1,82 20 182
&30 1.81 &30 1,83 &30 183
&40 1,85 &40 1.87 &40 187
B850 2,05 &80 2,07 &80 207
B0 227 BE0 ] BE0 229
E70 285 70 289 70 289
L101) 4,43 &B0 451 &B0 4 48
E80 7.52 90 781 90 757
700 12,48 700 12,56 700 12,53
D&MD A0 TLALMD
COR PADRAD L* a* b* L= a* b* L= b* b
FRETO 16,25 {85 1,84 16,18 0,85 1,93 16,18 55 2,19
& MAX MO 1 1




ANEXO B - CARACTERISTICAS DO ELASTICO

Tabela 4
Caracteristicas do Elastico
Descrigao Padrao minimo Tolerancia
Composicéo 76% Poliéster 24% Elastodieno (+/- 5%)
Largura 30mm (+/-1mm)
Alongamento 25% (minimo)
Trama 4 cabos de poliéster (1/150/96)
Construcao Urdume 204 poliéster (1/150/48) + 35 cabos de
elastodieno (44/40) + 2 cabos revestidos de poliéster
(1/150/48)
Cor Preto
ANEXO C - CARACTERISTICAS DO TECIDO
1-CARACTERISTICAS DO TECIDO
Item Norma Padrdo Tolerancia
GRAMATURA NBR 10591:2008 160 g/m? (+/-) 5%
COMPOSIGAO AATCC-20:2013 e 20A:2018 90% poliéster e 10% elastano (+/-) 5%

TENDENCIA A FORMAGAO DE PILLING (método

martindale 100 ciclos) ASTM D 4970:2010 Nota 5 Minimo
TENDENCIA A FORMAGAO DE PILLING (método i
IS0 12945-1:2000 Nota 5 Minimo

caixa 20.000 ciclos)
ESPESSURA DE MATERIAL TEXTIL IS0 5084;1996 0,51 mm (+-) 1mm
RESISTENCIA AO ESTOURO DE MATERIAIS R ]
TEXTEIS ABNT NBR 13384:1995 9,5 kgflem Minimo
DETERMINAGAO DAS ALTERAGOES

G ¢ NBR 10320:1988 (+/-) 2% Méaximo

DIMENSIONAIS DE TECIDOS PLANOS E MALHAS

Linha De Costura - toda a pega devera ser costurada com linha na cor do tecido,
100% poliéster fio 120 fibra fiada de fio 100% poliéster 44/2, tex 27, forgca de ruptura
950(c/N), alongamento maximo 14%, fabricada com fibras de poliéster de alta

ANEXO D — COSTURAS

tenacidade, boa resisténcia e costurabilidade.

Entrepemas na calga, ganchos da calga com costura interna em overloque 4 fios

bitola estreita.

Bainha das pernas da calga, deverdo ser realizados em maquinagaloneira 2 agulhas;
(seguir as indicagdes de largura descritas em cada item).

Todos os pespontos com 3,5 a 4 pontos por centimetro.




ANEXO E — EMBALAGENS

Os objetos deverdo ser entregues em embalagem plastica (foscas) em forma de
conjunto (camisa e calga) fechado por solda eletrénica, contendo no lado externo uma
etiqueta com a informacao referente ao tamanho da mesma. As embalagens individuais
deverdo ser acondicionadas em caixas de papeldo onda dupla KMC-BC com 650gm?
com 7.0 de coluna, com 360mm de largura, 500mm de altura por 580mm de
comprimento (tamanho referencia), ndo ultrapassando 0,105 m3.

50 CM

<
- ¥

DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.

Cada caixa devera estar rotulada no lado externo, contendo todas as informacgdes pertinentes a
seu conteludo e também informagdes pertinentes ao fornecimento.

EXEMPLO:

18 CM

DADOS DAEMPRESA FORNECEDORA DO FARDAMENTO - RAZAD SOCIAL, ENDERECO, CNFJ

CAIXA N2 N® DO VOLUME DE TOTAL DE VOLUMES

CONTEUDO DA EMBALAGEM
ARTIGO DESCREVER O ITEM DA CAIXA

TAMANHO

QUANTIDADE

15 CM

TOTAL DE PECAS NO VOLUME o

LOCAL DE ENTREGA

NUMERO DA NOTA FISCAL DE ENTREGA

DATA DA ENTREGA

Das embalagens: o objeto devera ser entregue em embalagem plastica individual, as
embalagens individuais deverdo ser acondicionadas em caixas de papeldo conforme
Anexo F.



ANEXO F - TABELA DE MEDIDAS

TABELA DE MEDIDAS CALCA 2°PELE

MEDIJAASMANHO TOLERANCIA PP P M G GG XG XGG XXGG
A -CINTURA (+/-1) 35 38 41 44 47 50 53 56
B - QUADRIL (+/-1) 43 46 49 52 55 58 61 B4
C-GANCHO DIANTEITO (cfcas)|  (+/-0,5) 26,2 271 28 289 29.8 30,7 31,6 32,5
D - GANCHO TRASEIRO (c/cds) (+/-0,5) 36 ar 38 39 40 41 42 43
E - COXA (2cm abaixo gancha) (+-1) 27 28 29 30 3 32 33 34
F - JOELHO {34cm abaixo gancho) (+/-0,5) 16,8 17,4 18 18.6 19,2 198 204 21
G - BOCA (sobre a bainha) (+/-0,5) 13 13,5 14 14,5 15 15,5 16 16,5
H- ENTREPERNAS (+/-1,5) 78 78 78 78 78 78 78 78
| - COMP. LATERAL (cfcds) (+/-1,5) 104 104,5 105 105,5 106 106,5 107 107,5

TODAS AS MEDIDAS EM CENTIMETROS

FORMA DE MEDIR
VISAOQ FRONTAL VISAO TRASEIRA




ANEXO G - DESENHO TECNICO

Calga: confeccionada em corte reto, sem bolsos, sem emenda nas laterais
externas da peca, sendo os ganchos e entrepernas fechados internamente em
maquina de overloque 4 fios.

VISAO GERAL:

UISJE.G FRONTAL VISAO TRASEIRA
kTR Fﬂ;ﬂl—lﬂl] ;jEf L J."Kﬂml

Vol H'n |
[ S T _} L

Cos: possui elastico embutido em todo seu contorno revestido do préprio tecido
da peca, sendo este atraves do prolongamento das partes dianteiras e traseiras,
deverdo ser remalhadas em overloque 4 fios e viradas para dentro ficando com
largura de 3 cm tendo seu acabamento devera ser atraves de costura em
maquina galoneiras 2 agulhas.

Cés com elastico
30mm preto embutido

W_T.‘F}\} 11“’\\ YL Ya ll

1] i\




Bainha: virada para dentro e rebatida com maquina galoneira 2 agulhas ficando
acabada com largura de 2 cm.

/!
Bainha ra
galoneira com 2cm de largura

Etiquetagem: Etiqueta do fabricante da peca com CNPJ/tamanho/pais de
fabricagdo + etiqueta do fornecedor do tecido com composigdo e instrugdes de
lavanderia domeéstica. Fixada internamente no centro do cds traseiro. Esta
etigueta devera seguir a NBR I1SO 3758 da resolugdo n® 02/05/2008 e suas

atualizacdes.
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LOTE 04

CALCADOS BRIGADA MILITAR - BOTA DE CAVALARIA TIPO NAPOLITANA
ZIPER
0515.0870.000240

ANEXO A - EMBALAGENS

Os objetos deverdo ser entregues em embalagem plastica (foscas) em forma de
conjunto (camisa e calga) fechado por solda eletrénica, contendo no lado externo uma
etiqueta com a informacgo referente ao tamanho da mesma. As embalagens individuais
deverdo ser acondicionadas em caixas de papeldo onda dupla KMC-BC com 650grm?
com 7.0 de coluna, com 360mm de largura, 500mm de altura por 580mm de
comprimento (tamanho referencia), ndo ultrapassando 0,105 m?.

50 CM

<
36 GPN/\

DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.

Cada caixa devera estar rotulada no lado externo, contendo todas as informagdes perlinentes a
seu conteldo & também informagdes pertinentes ao formecimento.

EXEMPLO:

18 CM

DADOS DAEMPRESA FORMNECEDDRA DO FARDAMENTD - RAZAD SOCIAL, ENDERECD, CHPI

CAIXA N2 WE DO VOLUME DE TOTAL DE VOLUMES

CONTEUDO DA EMBALAGEM

ARTHGO DESCREVER O ITEM DA CAIXA
TAMANHD

QUANTIDADE

15 CM

TOTAL DE PECAS NO VOLUME 0

LOCAL DE ENTREGA

NUMERD D NOTA FISCAL DE ENTREGA

DATA DA ENTREGA

Das embalagens: o objeto devera ser entregue em embalagem plastica individual, as
embalagens individuais deverdo ser acondicionadas em caixas de papeldo conforme
Anexo F.



LOTE 05

COMPOSICAO DE ITENS BRIGADA MILITAR - TIPO: 7°C CAMUFLADO
TATICO
0515.0870.000260

COMPOSIGAO DE ITENS BRIGADA MILITAR - TIPO: 72C CAMUFLADO TATICO ; CODIGOS GCE:
CONJUNTO DE FARDAMENTO COMPOSTO POR UMA CAMISA TATICA COD GCE
0515.0870.000254 E UMA CALCA TATICA COD GCE 0515.0870.000255; ESPECIFICAGAO
COMPLEMENTAR DO ITEM: REFERENTE AO TECIDO 54% POLIAMIDA, 43% ALGODAO 3%
ELASTANO, DEVERA SER PRODUZIDO NO MESMO LOTE, MANTENDO DESTA FORMA A
PADRONIZAGAO DE COR E NUANCE DE COR DO LOTE QUE SERA ENTREGUE. ATENGAO PARA 0OS
ANEXOS DE CADA ITEM;

0515.0870.000254 — CAMISA BM - CAMISA TATICA CPCHOQUE — UNISSEX

CAMISA BM - TIPO DE FARDAMENTO BM: 72 C - ESPECIAL CAMUFLADO; GENERO: UNISSEX;
COMPOSICAO DO TECIDO: MISTO; GRAMATURA MiNIMA DO TECIDO: MISTO; TIPO DE GOLA:
PADRE; QUANTIDADE DE BOLSOS: 2 UN; TIPO DE BOLSOS: CHAPADO; TAMPOS NOS BOLSOS:
SIM; COMPRIMENTO DA MANGA: LONGA COM CAVAS RAGLAN; APLICACAO DE PUNHOS: SIM;
APLICACAO DE PLATINAS: NAO; REGULADOR DE CINTURA: NAO; FECHAMENTO DA CAMISA:
ZIPER; APLICACAO DE FOLE NAS COSTAS: NAO; APLICACAO DE BANDEIRAS OU BRASOES: SIM;
COR PREDOMINANTE: PRETA; LAUDOS DE COLORIMETRIA CEILAB: SIM; COR CEILAB DELTA E
MAXIMO: D65/10 1,5 - A/10 1,5 - TL84/10 1,5; REFORCO NOS BRACOS: SIM; DESENHO TECNICO
INCLUIDO: SIM; DESCRICAO COMPLEMENTAR: 1. DESCRICAO COMPLEMENTAR:

1.1. TECIDO PRE-ENCOLHIDO COM TINGIMENTO EM CORES FIRMES E PARELHAS (SEM
MANCHAS); COSTURAS RETAS, SEM FIAPOS E RUGAS APARENTES, ISENTO DE MANCHAS,
FALHAS, EMPELOTAMENTOS, FIOS TORCIDOS, FRANZIDOS OU OUTROS DEFEITOS QUE
PREJUDIQUEM A SUA QUALIDADE E ASPECTO VISUAL;

O FARDAMENTO DEVERA SER PRODUZIDO COM O MESMO LOTE DE TECIDO, MANTENDO DESTA
FORMA A PADRONIZACAO DE COR E NUANCE DE COR DO LOTE QUE SERA ENTREGUE;

1.2. CONSTITUIDA DE DOIS TIPOS DE TECIDOS. MANGAS, AJUSTADOS DE PUNHOS, PARTE
EXTERNA DA GOLA, BOLSOS APLICADOS NAS MANGAS E COTOVELEIRAS EM TECIDO RIP STOP
54% POLIAMIDA 43% ALGODAO 3% ELASTANO, COM 220 G/M? NO PADRAO CAMUFLADO BM,
(CONFORME CAPITULO I1), DAQUI POR DIANTE DENOMINADO COMO TECIDO RIP STOP. CORPO
(DOSRSAL E FRONTAL), PARTE INTERNA DA GOLA E PARTE INFERIOR DAS AXILAS EM MEIA
MALHA 63% ALGODAO, 37% POLIESTER, COM 165 G/M? NA COR PRETA (CONFORME CAPITULO
I11), DAQUI POR DIANTE DENOMINADO COMO MEIA MALHA.

2. CORPO

2.1. COM RECORTE ERGONOMICO ENTRE A FRENTE E COSTAS EM MEIA MALHA, QUE SE
ESTENDEM DA EXTREMIDADE INFERIOR DA PECA ATE AS MANGAS E PARTE INFERIOR DA GOLA,
INDO ATE UM POUCO ALEM DAS AXILAS, FUNCIONANDO COMO RESPIRADOR, A FIM DE
PROPORCIONAR MAIS CONFORTO AO USUARIO.



3. COSTAS:

3.1 EM MEIA MALHA, ACOMPANHANDO ANATOMIA INCLINADA DAS MANGAS, ESTENDENDO-
SE DA BAINHA ATE A PARTE INFERIOR DA GOLA, E DAS AXILAS.

4. FECHAMENTO FRONTAL:

4.1. FECHAMENTO PARCIAL ATRAVES DE ZIPER DE POLIESTER MEDIO N2 4.5 FIXO NA COR PRETO
(CONFORME CAPITULO V) COM APROXIMADAMENTE 22 CM (+/- 0,5CM) DE COMPRIMENTO. EM
SUA PARTE INTERNA DEVERA CONTER CARCELA COM 23 CM (+/-0,5 CM) DE ALTURA POR 4 CM
(+/-0,5CM) DE LARGURA SENDO QUE A MESMA NA PARTE SUPERIOR TEM SEU TERMINO VIRADA
PARA FORA DA PECA 3 CM (+/- 0,5CM) ABAIXO DA EXTREMIDADE SUPERIOR DO ZIPER,
FORMANDO ASSIM UMA PROTECAO QUE NAO PERMITIRA QUE O QUEIXO DO USUARIO ENTRE
EM CONTATO COM O CARRINHO DO ZIPER. ESTA CARCELA INTERNA TEM A FINALIDADE DE
PROTEGER O CORPO DO USUARIO DO CONTATO COM O ZIPER. PRODUZIDA EM DUAS FOLHAS
COM A MESMA MEIA MALHA DO CORPO DA PECA, DEVERA SER REMALHADA EM COSTURA
OVERLOQUE E FIXADA NO LADO DIREITO (DE QUEM VESTE) JUNTO A COSTURA DO ZIPER. NO
LADO OPOSTO SEU ACABAMENTO E VIRADO PARA DENTRO E REBATIDO EM COSTURA RETA 1
AGULHA. NA PARTE INFERIOR EXTERNA, NO TERMINO DO ZIPER, UM VIVO DA MESMA MEIA
MALHA DA PECA COM APROXIMADAMENTE 2 CM (+/-0,2MM) DE ALTURA POR TODA LARGURA
DA ABERTURA QUE PERMITA ESCONDER TODO O CARRINHO DO ZIPER QUANDO ESTE SE
ENCONTRAR TOTALMENTE ABERTO (CONFORME FIGURA 01).

5. GOLA ALTA COM 6 CM (+/- 0,5CM) EM TODA SUA CIRCUNFERENCIA, SUA PARTE EXTERNA
DEVERA SER EM TECIDO RIP STOP, E ENTRETELADA INTERNAMENTE JUNTO AO TECIDO EXTERNO
COM ENTRETELA COLENTE GROSSA N2 40 (CONFORME CAPITULO IV) SENDO SEU TECIDO
INTERNO EM MEIA MALHA COM ENTRETELA COLANTE FINA (PARA EVITAR QUE A MEIA MALHA
FIQUE TORCIDA), EM AMBAS AS PONTAS (LADO EXTERNO E INTERNO) DEVERA SER FIXADO
FECHO DE CONTATO ARGOLA NA COR PRETO (CONFORME CAPITULO VI), MEDINDO 2,5 CM DE
LARGURA POR 4,0 CM DE COMPRIMENTO SEU FECHAMENTO SE DARA ATRAVES DO
PROLONGAMENTO DO ZIPER DE FECHAMENTO PARCIA DA FRENTE, (CONFORME FIGURA 02).

6. MANGAS LONGAS COM CAVAS TIPO RAGLAN PROPORCIONAL AO MANEQUIM, AS MANGAS
SERAO CONTINUADAS ATE O DEGOLO, CONFORME O DESENHO, SE PROJETANDO SOBRE OS
OMBRO (CONFORME FIGURA 03).

7. PUNHO: TIPO BOCA DE CANHAO COM PLATINA E FECHO DE CONTATO NA COR PRETO
(CONFORME CAPITULO VI) PARA FECHAMENTO OU AJUSTE. ALETA SAI JUNTO AO RECORTE
INFERIOR DA MANGA NA PARTE FRONTAL PASSANDO PELA PARTE DE CIMA DA MANGA. NA
PARTE INFERIOR DA MANGA JUNTO AO RECORTE FRONTAL E DORSAL DEVERA HAVER UM ZiPER
DE POLIESTER MEDIO N2 4.5 FIXO NA COR PRETO (CONFORME CAPITULO V) COM 20 CM (+/-
1CM) DE COMPRIMENTO FIXADO ENTRE AS PARTES PARA ESTE QUANDO ABERTO
PROPORCIONAR A POSSIBILIDADE DO USUARIO ARREMANGAR AS MANGAS. DIMESOES DOS
DETALHES DE ACORDO COM DESENHO TECNICO A SEGUIR E VARIAGCOES DE (+/- 0,5CM),
(CONFROME FIGURA 04).



8. PARTE INFERIOR DAS AXILAS:

8.1. DEVERA SER CONSTRUIDA EM MEIA MALHA (MESMA DO CORPO DA PECA) E FAIXADA NA
MANGA ATRAVES DE COSTURA INTERNA EM OVERLOQUE 4 FIOS COM PONTO DE SEGUNCA E
POSTERIORMENTE REBATIDA COM COSTURA EXTERNA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO
FIXO, A ILHARGA DEVE SER FECHADA ATRAVES DE COSTURA INTERNA EM OVERLOQUE 4 FIO
COM PONTO DE SEGURANCA ACOMPANHANDO O FECHADO DA ILHARGA DA MANGA TENDO
DIMESSOES CONFORME DESENHO COM VARIACOES MAXIMAS DE +/- 1CM(CONFORME FIGURA
05);

8.2.- MANGA DIREITA COM A BANDEIRA DO ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL FIXADA NA
PORTINHOLA ATRAVES DE FECHO DE CONTATO GANCHO NA COR PRETO. NA MANGA ESQUERDA
COM O BRASAO DA BRIGADA MILITAR FIXADA NA PORTINHOLA ATRAVES DE FECHO DE CONTATO
GANCHO NA COR PRETO.

9. BANDERIRA E BRASAO:

9.1 - BANDEIRA DO ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL, A MESMA SERA FIXADA NO FECHO DE
CONTATO GANCHO POR TERMOTRANSFERENCIA E APLICADA NO FECHO DE CONTATO ARGOLA
COSTURADO NA PORTINHOLA DO BOLSO DA MANGA DIREITA;

9.2 - BRASAO DE ARMAS DA BRIGADA MILITAR DO RIO GRANDE DO SUL, O MESMO SERA FIXADO
NO FECHO DE CONTATO GANCHO POR TERMOTRANSFERENCIA E APLICADA NO FECHO DE
CONTATO ARGOLA COSTURADO NA PORTINHOLA DO BOLSO DA MANGA ESQUERDA.
(CONFORME CAPITULO VII).

10. BOLSOS MANGAS:

10.1. APLICAGAO DE BOLSO CHAPADO NA PARTE SUPERIOR INCLINADO PARA A FRENTE DA PEGA,
FOLE LADO TRASEIRO DO BOLSO E NA BASE INFERIOR, COM 2 CM (+/- 0,5CM) DE
PROFUNDIDADE, TRAVETES EM TODAS SUAS EXTREMIDADES SUPERIORES. SOBREPOSICAO DE
FECHOS DE CONTATO ARGOLA (VELCRO FEMEA) NA COR PRETO DE 100 MM (CONFORME
CAPITULO VI) NA PORTINHOLA E TODO BOLSO CENTRALIZADO NO SENTIDO DA ALTURA DO
BOLSO E PORTINHOLA AMBOS COSTURADOS EM TODOS SEU CONTORTNO COM COSTURA RETA
1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA MAIS UMA COSTURA RETA ATRAVESSANDO SEU
CENTRO DE 1 AGULHA PONTO FIXO (CONFORME FIGURA 06). O FECHAMENTO DA PORTINHOLA
AO BOLSO SE DARA ATRAVES DE UM FECHO DE CONTATO GANCHO (VELCRO MACHO) COR PRETO
(CONFORME CAPITULOA VI) NA PARTE INTERNA DA PORTINHOLA COM 10 CM (+/-0,5CM)
COMPRIMENTO POR 2,5 CM (+/-0,2MM) DE LARGURA, COSTURADA EM TODO O SEU
CONTORNO COM COSTURA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA E COM MAIS UM
REFORCO DE COSTURA CRUZANDO SEU CENTRO NO SENTIDO DO COMPRIMENTO. AS COSTURAS
NAO PODEM APACER DO LADO EXTERNO DA PORTINHOLA. TAIS BOLSOS DEVERAO TER
INCLINAGAO VOLTANDO A PORTINHOLA E BOCA DO BOLSO PARA A FRENTE DA PEGCA
(CONFORME FIGURA 06).

11. COTOVELEIRAS:

11.1. PRODUZIDO EM TECIDO RIP STOP, DEVERA SER SOBREPOSTA AO TECIDO DA MANGA COMO
UM REFORCO. APLICADO ATRAVES DE CORTURA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA



DO TECIDO, ESTA COTOVELEIRA RECEBE UMA COSTURA EM X CRUZANDO SEU CENTRO ANTES
DE SER APLICADA NA MANGA, TAL COSTURA DEVERA SER EM MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO
FIXO (CONFORME FIGURA 07).

12. BAINHA DO CORPO:

12.1. REMALHADA EM OVERLOQUE E VIRADA PARA DENTRO FIXADA COM COSTURA EM
MAQUINA GALONEIRA COM 2 AGULHAS COM 2 CM DE LARGURA (CONFORME FIGURA 08).

13. SILKSCRREN:

13.1 APLICADO NO PEITO LADO ESQUERDO ALTURA DO CORAGAO NA COR CINZA (TOM DE
REFERENCIA PANTONE 18-4005TPX) NO TAMANHO DE 9 CM DE COMPRIMENTO POR 4,5 CM DE
ALTURA A ESCRITA BRIGADA MILITAR RIO GRANDE DO SUL, SENDO QUE A ESCRITA BRIGADA TEM
9 CM DE COMPRIMENTO POR 1,4 CM DE ALTURA, A ESCRITA MILITAR TEM 9 CM DE
COMPRIMENTO POR 1,4 CM DE ALTURA E A ESCRITA RIO GRANDE DO SUL DEVERA ESTAR
DENTRO DE UMA CAIXA COM LETRAS VAZADAS SENDO QUE A CAIXA DEVERA TER 9 CM DE
COMPRIMENTO POR 1,2 CM DE ALTURA E AS ESCRITAS DENTRO DEVERAO TER 8,5 CM DE
COMPRIMENTO POR 0,6 CM DE ALTURA. TODAS AS ESCRITAS EM FONTE ARIAL CAIXA ALTA
(CONFORME FIGURA 09).

13.2. TINTA PARA SILKSCREEN:

13.2.1. TINTA COR CINZA (TOM DE REFERENCIA PANTONE 18-4005TPX) COMPOSTA POR
PRODUTOS DESENVOLVIDOS A PARTIR DA COMBINACAO QUIMICA DE RESINAS URETANICAS E
RESINAS ESPECIAIS DE CURA AO AR A BASE DA AGUA. PERMITE SUA APLICACAO SOBRE FIBRAS
NATURAIS E SINTETICAS DANDO ESTABILIDADE, BRILHO E SOLIDEZ PERFEITA APOS A APLICACAO
E SECAGEM. PODE TER SUA FIXACAO ACELERADA EM ESTUFA OU PRENSA TERMICA. ESTE
MATERIAL APOS APLICADO NAO PODERA FICAR DURO NEM QUEBRADICO.

14. ETIQUETA:

14.1. DEVERA SEGUIR A PORTARIA INMETRO N2 118 DE 11 DE MARGO DE 2021, ESTA DETERMINA
QUE A INFORMAGAO SOBRE OS TRATAMENTOS DE CUIDADO PARA A CONSERVAGAO DO
PRODUTO TEXTIL DEVE ESTAR DE ACORDO COM A NORMA NM ISO 3758:2013. O
POSICIONAMENTO DA MESMA NA PECA CONFORME DESENHO TECNICO (CONFORME FIGURA
10).

15. LINHA DE COSTURA:

15.1. TODA A PEGA DEVERA SER COSTURADA COM LINHA 100% POLIESTER FIO 80 FIBRA FIADA
DE FIO 100% POLIESTER 30/2 NA COR PRETA, TENACIDADE RKM (G/TEX) 41, FORCA DE RUPTURA
1455(G), ALONGAMENTO MAXIMO 16%, ENCOLHIMENTO MAXIMO 4%, FABRICADA COM
FIBRAS DE POLIESTER DE ALTA TENACIDADE, BOA RESISTENCIA E COSTURABILIDADE.



16. QUADRO DE COSTURAS:

16.1. TODAS AS PARTES DA PEGA DEVERAO SER REMALHADAS COM COSTURA EM OVERLOQUE
E VIRADAS PARA DENTRO;

16.2. APLICACAO DA GOLA NA PECA, FIXAGAO DO ZIPER, FIXAGAO DO VELCRO NA GOLA,
FIXACAO DOS BOLSOS E FOLE, PORTINHOLAS, CONTONO DAS PORTINHOLAS, AJUTADOR DOS
PUNHOS, FIXACAO DAS COTOVELEIRAS, DEVERAO SER REALIZADOS EM MAQUINA RETA 1
AGULHA PONTO FIXO COM COSTURA RENTE A BORDA DO TECIDO;

16.3. FIXACAO DAS MANGAS NO CORPO DA PECA, FIXACAO DA MALHA NAS MANGAS EM RIP
STOP, COSTURA INTERNA EM OVERLOQUE 4 FIOS COM PONTO DE SEGURANCA E
POSTERIORMENTE DEVERA SER REBATIDO PELO LADO EXTERNO COM COSTURA EM MAQUINA
RETA 1 AGULHA PONTO FIXO COM COSTURA RENTE A BORDA DO TECIDO;

16.4. CONTORNO SUPERIOR DA GOLA, DEVERA SER REALIZADA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA
PONTO FIXO COM COSTURA AFASTADA 0,5 CM DA BORDA DO TECIDO;

16.5. ILHARGA DA MANGA, ILHARGA DO CORPO, COSTURA INTERNA EM OVERLOQUE 4 FIOS
COM PONTO DE SEGURANCA,;

16.6. BAINHA DEVERA SER EM MAQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS;

16.7. FIXACAO DO ZIPER NOS PUNHOS COM COSTURA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO RENTE A
BORDA;

16.8. TODOS OS PESPONTOS COM 3,5 A 4 PONTOS POR CENTIMETRO;

16.9. TODOS OS DETALHAMENTOS DE MEDIDAS AQUI INFORMADOS SE REFEREM A UMA PECA
TAMANHO MEDIO. AS PROPORCOES DE MEDIDAS PARA OS TAMANHOS FICAM DE ACORDO COM
A INFORMAGAO JUNTO AO ORGAO REQUISITANTE. AMPLIACAO E REDUCAO DE MODELAGEM
CONFORME TABELA DE MEDIDAS (CAPITULO VIII).

17. DOS LAUDOS TECNICOS NECESSARIOS:

17.1. AEMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA
ENTREGAR LAUDOS CERTIFICADOS PELO INMETRO OU EMITIDO POR OUTRO INSTITUTO DESDE
QUE CREDENCIADO PELO INMETRO E LAUDOS ACREDITADOS PELO INMETRO, DEMONSTRANDO
CONFORMIDADE DO OBJETO OFERTADO A ESPECIFICAGAO CONSTANTE NO EDITAL, (CONFORME
CAPITULOS Il (TABELA 1/2/3), CAPITULO IIl (TABELA 4/5/6).

17.2. OBS: OS LAUDOS NAO PODERAO TER EMISSAO SUPERIOR A 24 MESES;

17.3. AEMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA
ENTREGAR OS CITADOS LAUDOS QUANDO DA ENTREGA DAS AMOSTRAS PARA VALIDAGAO DE
PROPOSTAS SE FOREM SOLICITADAS ESPECIFICAMENTE EM EDITAL.

18. DA GARANTIA:

18,1. A GARANTIA DO OBJETO CONTRA DEFEITOS DE FABRICA E MATERIA PRIMA DE 12 (DOZE)
MESES QUE COMECARA A CORRER FINDO O PRAZO DE 90 (NOVENTA) DIAS DA GARANTIA LEGAL
DE QUE TRATA A LEI N2 8.078/90.



19. DAS EMBALAGENS:

19.1 O OBJETO DEVERA SER ENTREGUE EM EMBALAGEM PLASTICA INDIVIDUAL, AS
EMBALAGENS INDIVIDUAIS DEVERAO SER ACONDICIONADAS EM CAIXAS DE PAPELAO
(CONFORME CAPITULO IX).

19.2. EM CASO DE DUVIDA QUANTO A DESCRIGAO E ESPECIFICACOES O CENTRO DE
INTENDENCIA POSSUI UMA SALA DE AMOSTRAS ONDE A EMPRESA INTERESSADA PODERA TER
ACESSO AO MODELO E DIRIMIR TODAS E QUAISQUER DUVIDAS SOBRE O MATERIAL LICITADO.

19.3. OS TAMANHOS E SEUS QUANTITATIVOS SERAO DEFINIDOS PELO ORGAO REQUISITANTE
QUANDO DA EMISSAO DO EMPENHO.

20. RELACAO DE ANEXOS:
20.1. ANEXO A - CARACTERISTICAS DA CAMISA TATICA CPCHOQUE;



ANEXO A - CARACTERISTICAS DA CAMISA TATICA CPCHOQUE

ANEXO A - CARACTERISTICAS DA CAMISA TATICA CPCHOQUE
CAPITULO | - DESENHO TECNICO DA CAMISA TATICA CPCHOQUE;
CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DO TECIDO RIP STOP:
CAPITULO Ill - CARACTERISTICAS GERAIS DA MEIA MALHA;
CAPITULO IV - CARACTERISTICAS GERAIS DA ENTRETELA:
CAPITULO V - CARACTERISTICAS GERAIS DO ZIPER NYLON MEDIOQ 4.5;
CAPITULO VI - CARACTERISTICAS GERAIS DO FECHO DE CONTATO;
CAPITULO VIl - CARACTERISTICAS DO BRASAO E BANDEIRA DO RS:
CAPITULO VIl - TABELA DE MEDIDAS DA CAMISA TATICA:
CAPITULO IX - EMBALAGENS:



CAPITULO | - DESENHO TECNICO DA CAMISA TATICA CPCHOQUE

Visao dianteira

Visdo traseira




FECHAMENTO FRONTAL:

Visao externa Visao interna

23cm||
BRIGADA 4 cm
MILITAR
IO GRAMDE DO SUL
N H
VARIACOES DE MEDIDAS VARIAGOES DE MEDIDAS
CONFORME DESCRITIVO CONFORME DESCRITIVO

Visdo externa

VARIAGOES DE MEDIDAS
CONFORME DESCRITIVO

Figura 01

GOLA:

Fecho de contato 2,5 cm
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comprimento Parte interna mesma malha

Figura 02



MANGAS LONGAS:
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PARTE INFERIOR DAS AXILAS:

DimensoOes das partes
inferiores das axilas
em malha

Na parte frontal
da peca as
dimensoes
sao as

mesmas

Figura 05




BOLSOS MANGAS:

Visdo Frontal da manga esquerda

Fecho de contato gancho
(macho) para fechamento da
portinhola ao bolso nas
dimensdes de 2,5 cm de

altura por 10 cm de comprimento

15,5cm

Portinhola aplicada
2,5 cm adma da base
superior do bolso

16,5 cm

VARIAGCOES DE MEDIDAS +/- 0,5CM
Figura 06

COTOVELEIRAS:

Posicionamento das
cotoveleiras

Dimensodes das cotoveleiras

5,5 cmde
distdncia
da base
superior ;
do fecho 7
de contato %5,5 cm de 29 cm
do punho distancia
da emenda|
inferior da
manga
VARIAGOES DE MEDIDAS +/- 0,5CM VARIAGOES DE MEDIDAS +/- 0,5CM

Figura 07



BAINHA DO CORPO:

Visdo externa ITI/
2cC

[
Visdo intema VARIAGOES DE MEDIDAS +/- 0,5CM

Figura 08



SILKSCRREN — APLICADO NO PEITO LADO ESQUERDO ALTURA DO CORAGAO NA COR CINZA
(TOM DE REFERENCIA PANTONE 18-4005TPX) NO TAMANHO DE 9 CM DE COMPRIMENTO POR
4,6 CM DE ALTURA A ESCRITA BRIGADA MILITAR RIO GRANDE DO SUL. SENDO QUE A ESCRITA
BRIGADA TEM 9 CM DE COMPRIMENTO POR 1,4 CM DE ALTURA, A ESCRITA MILITAR TEM 9 CM
DE COMPRIMENTO POR 1,4 CM DE ALTURA E A ESCRITA RIO GRANDE DO SUL DEVERA ESTAR
DENTRQ DE UMA CAIXA COM LETRAS VAZADAS SENDQ QUE A CAIXA DEVERA TER 9 CM DE
COMPRIMENTO POR 1,2 CM DE ALTURA E AS ESCRITAS DENTRO DEVERAO TER 8,5 CM DE
COMPRIMENTO POR 0,6 CM DE ALTURA. TODAS AS ESCRITAS EM FONTE ARIAL CAIXA ALTA.

Posicao para aplicagao tamanho M
demais tamanhos deverdo ter
deslocamento para o lado esquerdo
dentro da proporcionalidade de

reducio e ampliacdo de cada
manegquim.
4em BRIGADA VARIAGAO MAXIMA
>MILITAR NO POSICIONAMENTO DO
SILKSCREEN
manter com alinhamento +-0,5CM

do término do ziper

A diferenga entre a soma do
tamanho das escritas com a
altura total do silk deverdo ser
utilizadas nos intervalos entre
as escritas

- BRIGAD
«MILITAR

.20 ERIO GRANDE DO SUL
SERAO ACEITAS PEQUENAS VARIAGOES

| B,5cm |
9cm NAS DIMENSOES DETERMIDAS DO

SILKSCREEN DESDE QUE NAO HAJA
DEFORMAGAO OU MA VISUALIZACAO DO MESMO

wr gy

Figura 09



ETIQUETA:

Figura 10

7

Posicao de aplicacao das etiquetas
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CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DO TECIDO RIP STOP

TABELA1

CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO RIP STOP

DADOS Fisicos

ITEM Variagio RESULTADO NORMA
% POLIAMIDA (+-5 PP) 54%
% ALGODAO (+-5PP) 43% AATCC-20:2021 & 20A:2021
% ELASTANO (+/-2 PP) 3%
TITULO URDUME (Ne) (+1-5) 20
TITULO TRAMA 1 (Ne) (+1-5) 20 ABNT NER 13216:1994
TITULO TRAMA 2 (Dtex) (+-15%) 120
TELA COMEFETORIP | ABNT NBR 12996:1993 E
ESTRUTURA DE TECIDOS PLANOS (—) sTOP ABNT NBR 12548:2017
NUMERO DE FIOS POR UNIDADE DE
COMPRIMENTO URDUME (+-4 fios) 37 FIOS POR CM
NUMERO DE FIOS POR UNIDADE DE ABNT NBR 10588:2015
COMPRIMENTO TRAMA (+/- 4 flos) 26 FIOS PORCM
GRAMATURA (+/-10%) 220 gim? ABNT NBR 10591:2008
RESISTENCIA A TRAGAO (TRAMA) Valer minime 600 N
RESISTENCIA A TRAGAO (URDUME) Valor minime 800 N
ABNT NER ISO 13934-1:2016
RESISTENCIA AO ALONGAMENTO (TRAMA) Valor minime 40%
RESISTENCIA AO ALONGAMENTO (URDUME) Valor minime 20%
RESISTENCIA AQ RASGO (TRAMA) Valor mhimo S Kef
ASTM D2261:2017
RESISTENCIA AO RASGO (URDUME) Valor minimo S Kef
DIMENSOES INTERNAS DO EFEITO - 1mm) & mm
QUADRICULADO - TRAMA -
METODO INTERNO
DIMENSOES INTERNAS DO EFEITO o .
QUADRIGULADO - URDUME (+/-1mm) mm
ESTABILIDADE DIMENCIONAL Lavagem Caseira
(TRAMA) ) ATE 5%
ABNT NBR NBR 10320:1998
ESTABILIDADE DIMENCIONAL Lavagem Caseira
(URDUME) (—) ATE 5%
TENDENCIA A FORMAGAO DE PILLING (métode ]
martindale 100 ciclos) —-) MNIMO 4 ASTMD 4970:2010
TENDENCIA A FORMAGAO DE PILLING (método
martindale 7.000 ciclos) —-) MNIMO 4 1SO 12945-2:2020
FATOR DE PROTEGAO UPF (—-) 50+ ASINZS 4399:2017




TABELA Z

CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO RIP STOP

CARACTERISTICAS DE SOLIDEZ DA COR

Resultados
AvaliagSo Mormas
MIGRACAD ALTERACAC
Solidez da cor a lavagem (Ensaio A1S) ABNT NBR IS0 105-C06:2010 a a4 Minima
Solidez da cor a lavagem Doméstica e
comercial Método Acelerado (Cloro) (Ensaio BAATCC 61:2013 a 3-4 Minima
aA)
Solidez da Cor a luz artificial (Xendnio) . = .
AvaliagSo com escala de cinza (40 horas) ABNT NBR IS0 105 B02:2019 + Minirma
Solidez da Cor a fricgio a seco ABMNT MBER IS0 105-X12:2019 34 Minima
Solidez da Cor a fricgio a amido ABNT NBR ISO 105-X12:2019 2-3 Minima
Solidez da Cor & aciio do ferro de passar a ABMT MBR IS0 105-%11:2018 a a Ainirna
quente (SECO) - h
Solldes da Cor & acla do fesra de passer ABNT MBR IS0 105-X11:2018 3-4 3-4 Pdinirma
quente (UMIDO)
Solidez ao suor dcido ABNT MBR ISO 105 E04:2014 4-5 -5 Minirma
Solidez ao suor alcalino ABNT MBR IS0 105 E04:2014 4-5 4-5 Minirma
TABELA 3
CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO RIP STOP
DADOS DE COR
AVALIAGAO NORMAL RESULTADO
MEDIGAQ DE COR COM ESPECTROFOTOMETRO (DELTA E) (METODO | ABNT NER ISO 105-J03:2010 E
DECALCULOCIELAB OU CMC] ABNTMBR ISO 105-J01:2008 GONF. QUADRD A BAIXCH
~ D&5 10 Deg A10Deg msTLE4-10 AE Maximo
COR PADRAO
L a* b* L a* b* L a* b*  [oes 1o DeglA 10 Deg| samasie
CINZA CLARO 3451 025 | -081 | 3478 | 057 | -080 | 3442 | 016 | -123 | 150 1,50 1,50
CINZAESCURO 28,71 0,80 -1.38 | 28,50 145 -141 | 2843 | 0,96 -1,63 1,50 1,50 1,50
CHUMBO 2295 ( 019 | -238 | 2276 | 022 | -263 | 2275 | 026 | -280 | 150 1,50 1,50
PRETO 1762 | D48 -046 | 17.31 0,84 -024 | 17,70 | 081 -0,49 1,50 1,50 1,50




CAPITULO Ill - CARACTERISTICAS GERAIS DA MEIA

TABELA 4

CARACTERISTICAS TECNICAS DA MEIA MALHA

DADOS FisicOs

ITEM Variagao RESULTADO NORMA
% ALGODAD (+-3 PP) B0%
AATCC-20:2021 e 20A:2021
% POLIAMIDA (+H-3 PP) 40%
GRAMATURA (+/- 15%) 150 gim?® ABNT NBR 10591:2008

ESTRUTURA DE MALHA

ME A MALHA

ABNT NER 13460:1995 E
ABNT NER 13462:1995

DENSIDADE EM MALHA

(#/- 2 CURSOS) 21 CURSOS/CM

DENSIDADE EM MALHA

(/- 2 COLUMAS) 16 COLUNAS/CM

ABNT NER 12060:1991

TITULO DO FIO

(+/- 10%) 30 Ne

ABNT NER 13216:1994

RESISTENCIA AO ESTOURO

Valor minimo 7.5 KGFICM?

ABNT NER 13384:1995

DETERMINAGAO DAS ALTERAGOES

nanaas 0,
DIMENSIONAIS (LARGURA) — ATE 6%
— ABNT NBR NBR 10320:1988
DETERMINAGAO DAS ALTERAGOES — ATE 6%
DIMENSIONAIS (COMPRIMENTO)
PILLING (METODO CAIXA 20.000 CICLOS) MINIMO 3 ISO 12945-1:2020
PILLING (METODO MARTINDALE 7.000 CICLOS) MINIMO 3 ISO 12945-2:2020

TABELAS

CARACTERISTICAS TECNICAS DA MEIA MALHA

CARACTERISTICAS DE SOLIDEZ DA MELA MALHA

Resultados
Avaliaclo MNormas
MIGRACAD ALTERACAD
SGLUIDE2 DE OOR A LAVAGEM DOMESTICK £ ABNT NER 150 105-C06:2010 4 a Minima
COMERCIAL (ENSAID A1NM)
SOLIDEZ DA COR A LUZ ARTIFICIAL
[XENﬁNID] ﬂVﬂLIAl;.iD CONM ESCALA DE ABNT MBR 130 105 BD2:2019 a PMAnima
CINZA (40 HORAS)
SOLIDEZ DA COR A FRICCAO A SECO ABNT MER 130 105-X12:2019 3-4 - Minima
SOLIDEZ DA COR A FRICCAD A UMIDO ABNT MBER 130 105-X12:2019 rd - Minima
SOLIDEZ AO SUOR ACIDO ABNT MER 130 105 E04:2014 4-5 4-5 Minima
SOLIDEZ AD SUOR ALCALIND ABNT MBR 130 105 E04:2014 4-5 4-3 Minima




TABELA 6

CARACTERISTICAS TECNICAS DA MEIA MALHA

DADOS DA COR

AVALIACAO NORMA RESULTADO
MEDIGAO DE COR POR ESPECFOTROFOTOMETRO (DEL ABNT NBR SO 105 J03:201] CONFORME QUADRO
METODO DE CALEULO CEILAS ou CMC e ABNT NBR 1SO 105 j01:20| ABAIXO
i D65 10 Deg A10 Deg MsTL84-10 AE Maximo
COR PADRAO L a* b* L* a* b* L a* b* D65/10 Af10 TL 84
PRETO 20,82 0,45 | 1,60 20,77 | 0,51 1,68 | 20,69[ 0,37 | -1.79] 150 150 | 150

CAPITULO IV - CARACTERiSTICAMS GERAIS DA ENTRETELA
ENTRETELA (COLANTE GROSSA) — COMPOSICAO 100% ALGODAO, COR BRANCA, COM
TINGIMENTO UNIFORME E PARELHO, 115 G/M?, RESINA TERMOCOLANTE DE POLIETILENO DE

BAIXA DENSIDADE.

TABELA7
Item Padrao minimag Norma
Gramatura 115 g/m? (+/- 10%) ABNT NBR 10591:2008
Composigdo 100% algodao AATCC- 20:2013 e 20A:2018

Estrutura de Tecido Planos

Tela 1x1

ABNT NBR 12996:1993 e
ABNT NBR 12546:2017

Espessura de material Téxtil

0,30mm (+/-10%)

ISO 5048:1996

CAPITULO V - CARACTERISTICAS DO ZiPER NYLON MEDIO 4.5.
« ZIPER MEDIO N° 4.5 FIXO COM DENTES MONOFILAMENTO DE POLIESTER, CURSOR DE
TRAVAMENTO AUTOMATICO PUXADORES ESMALTADOS NA COR PRETO, TERMINAL
INFERIOR EM COR NIQUEL.

INOXIDAVEL ESMALTADO NA COR PRETO

CADARCOS - MULTIFILAMENTOS TEXTURIZADOS DE POLIESTER.
LINHA DE COSTURA — MULTIFILAMENTOS TORCIDOS DE POLIESTER
ELEMENTOS (DENTES) — MONOFILAMENTOS DE POLIESTER.
TERMINAIS SUPERIORES — LATAO NIQUELADO
CURSOR, CHASSI, PUXADOR E CAPINHA, INJETADO EM ZAMAK, E MOLA DE ACO

TABELA 8

RESITENCIA/DURABILIDADE MINIMA

Item

Padrao minimo

Norma

Resiténcia Lateral do Ziper

800N

BS EN 16732:2015 ANEXO G

Composigao do cadargo

100% poliéster

NBR 13538/95 NBR 11914/92

Durabilidade

500 ciclos sem danos

BS EN 16732/2015




CAPIiTULO VI - CARACTERISTICAS GERAIS DO FECHO DE CONTATO

COMPOSTO DE FIBRAS 100% POLIAMIDA COM LARGURAS DIVERSAS (CONFORME APLICACAO
NO DESCRITIVO), ESPESSURA DO FECHO MAXIMO 4MM; DURABILIDADE MEDIA 5.000 CICLOS
(ABRIR E FECHAR) NA COR PRETO E COMPRIMENTOS DIVERSOS CONFORME INSTRUGOES DE
CADA LOCAL ONDE SERA APLICADO. FECHO CONSISTE DE DUAS FITAS DE NYLON, UMA
COBERTA COM INUMEROS GANCHOS FLEXIVEIS (FITA GANCHO) E A OUTRA COM PEQUENAS
ARGOLAS (FITA ARGOLA). AO SE APERTAR UMA FITA CONTRA A OUTRA ESTAS SE PRENDEM
FIRMEMENTE ENTRE SI. PARA SEPARA-LAS, BASTA PUXAR UMAS DAS PONTAS
‘DESCASCANDO” UMA FITA DA OUTRA.

Tabela 9
Item Norma Resultad Variag

Determinagac de Espessura (Conjunto) ABNT NBR 13371:2005 3,1mm +/- 10%
Determinagao de Espessura (Gancho) (com Pressao de 5,0 kPa) 2,0 mm +-10%
Determinacao de Espessura (Argola) 2,0 mm +/- 10%
Forga de fechamento (Cisalhamento) SATRA TM 123/18 140 kPa Minimo

(Método 3 sem fadiga)
Forga de fechamento (Cisalhamento) SATRA TM 123/18 110 kPa Minimo

(Método 4 apds fadiga de 5000 ciclos)
Forga de fechamento (Somente Fadiga) SATRA TM 123/18 5.000 ciclos sem | Minimo

alteracdes

Composigéo ATCC 20:2013 e ATCC 20A:2018 | 100% poliamida

CAPITULO VII - CARACTERISTICAS DO BRASAO E BANDEIRA DO RS
CONFECCIONADA EM MATERIAL EMBORRACHADO BASE DE SILICONE COM RELEVOS
ELETRONICAMENTE GRAVADOS A LASER COM ALTA RESOLUCAQ, ATRAVES DE FREQUENCIA
(GALIUM), COM SOLIDEZ A LAVAGEM E SECAGEM ATE 40° C, MALEAVEL E RESISTENTE MESMO
EM SITUAGAO DE ATRITO DURANTE O USO. MATERIA PRIMA DA BASE E CORES COMPOSTAS
DE ELEMENTOS QUIMICOS NAO CANCERIGENOS. O BRASAO E A BANDEIRA DO RS DEVERAO
SER FIXADOS NO FECHO DE CONTATO GANCHO POR TERMOTRANSFERENCIA.

7 cm

6,5 cm

AS CORES ORIGINAIS DA BANDEIRA E DO BRASAO DE ARMAS SERAQO SUBSTITUIDAS POR TONS
DE CINZA): MAIORES DETALHAMENTOS JUNTO AO ORGAO.




TABELA 10

Limite de dete

Resultado (m

Item Elemento Norma (mg/kg)
DET. DE META CADMIO (CD) NBR 16498/ 0,0004 <LD
P/INGESTAO AC (ADAPTAL
CHUMBO (PB) 0,0050 <LD
TABELA 11
Limite de dete Resultado (m
Item Substancia Norma (mg/kg)
FTALADO DE DIBU 0,0001 <LD
(DBP)
FTALATO DE <LD
FTALATOS DETERM BUTILBENZILA (BB 0,0001
DE PLASTIFICANTE| FTALATO DE DI (2- <LD
CROMATOGRAFIA G| HEXILA) DEHP) NBR 16040/18 0,0001
FTALATO DE DI-N- (METODOB) <D
(DNOP) 0,0001
FTALATO DE DI- <LD
ISONONILA (DINP) 0,0001
FTALATO DE DI- <LD
ISODECILA (DIDP) 0,0001
TABELA 12
Item Elementos Norma Limite de dete Resultado (m
(mg/kg)

ANTIMONIO (SB) 0,0013 <LD
aa.ﬁgﬁgﬁgﬂ ARSENIO (AS) 0,0031 <LD
MIGRACAQ DE CE B’E}RIO (BA) ABNT NBR NM 0,0001 <LD

ELEMENTOS CADMIO (CD) 2011 0,0001 <LD

CROMO (CR) 0,0012 <LD

CHUMBO (PB) 0,0020 <LD

MERCURIO (HG) 0,0013 <LD

SELENCIO (SE 0,0015 <LD




CAPITULO VIIl - TABELA DE MEDIDAS DA CAMISA TATICA

CAMISA TATICA BM
TABELA DE MEDIDAS PARA A PECA PRONTA

Lo Ll PP p M G GG XG XGG | XXGG
MEDIDAS TOLERANCIA
A - TORAX +1,0 a7 51 55 59 63 67 71 75
B - BARRA +1,0 a4 a8 52 56 60 64 68 72
C - COMP. MANGA +1,0 20 21 a2 83 B4 85 BE 87
D - BICEPS +0,5 22 23 24 5 16 27 28 29
E - BOCA MANGA +0,5 14 14,5 15 155 16 16,5 17 17,5
F - COMP. COSTAS +1,0 71 73 75 8O 82 B4 BE B8

TODAS AS MEDIDAS EM CM

LADO

A -TORAX - EXTRAR AMEDIDA PARTMDO EM LINHARETA DO ENCONTRO DA CAVADE UM LADO PARADQ ENCONTRO DACAVA DD OUTRO

B - BARRA - ESTENDER AFITA SOBRE A EXTREMIDADE INFERIOR (BAINHA) DE UM LADO ATE O OUTRO

C - COMPRIMENTO DA MANGA - COLOCAR AFITA NA BASE INFERIOR DA GOLA E ESTENDER ATE O FINAL DO PUNHO CONTORMNANDO O
ANGULO DAMANGA

D - BICEPS - POSICIONAR A FITAZ CM A BAIXD DA CAVA E EMLINHARETA ATE A EXTREMDADE SUPERIOR LATERAL DAMANGA

E - BOCA DA MANGA - COM O PUNHO FECHADO ENTENDER AFITA METRICA DE UMA EXTREMIDADE ATE AQUTRA

F - COMPRIMENTO COSTA - POSICIONAR AFITAMETRICA NO CENTRO DA COSTAMNA EXTREMIDADE INFERIOR DAGOLAE ESTENDE-LAATE A
EXTREMIDADE FINAL DA BARRA




CAPITULO IX - EMBALAGENS

O OBJETO DEVERA SER ENTREGUE EM EMBALAGEM PLASTICA INDIVIDUAL FECHADO
POR SOLDA ELETRONICA. AS EMBALAGENS INDIVIDUAIS DEVERAO SER ACONDICIONADAS EM
CAIXAS DE PAPELAQ ONDA DUPLA (BC) COM 590GRM? (+/-10%) COM 7.0 DE COLUNA, COM
360MM DE LARGURA, 500MM DE ALTURA POR 580MM DE COMPRIMENTO (TAMANHO
REFERENCIA), NAO ULTRAPASSANDO 0,12 M?,

50 CM

Pe
36 CN/\

DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.

CADA CAIXA DEVERA ESTAR ROTULADA NO LADO EXTERNO, CONTENDO TODAS AS
INFORMACOES PERTINENTES A SEU CONTEUDO E TAMBEM INFORMAGQOES PERTINENTES AQ

FORNECIMENTO.

EXEMPLO:
DADOS DA EMPRESA FO RMECEDORA DO FARDAMENTO - RAZAD SOCIAL, ENDERECO, CNPJ
CA'XA Ne NE DO VOLUME DE TOTAL DE VOLU MES
CONTEUDO DA EMBALAGEM
ARTIGO DESCREVER O ITEM DA CAIXA

TAMANHO | I | | I |
m QUANTIDADE | I I ] |
F

TOTAL DE PECAS NO VOLUME 0

LOCAL DE ENTREGA

NUMERO DA NOTA FISCAL DE ENTREGA

DATA DA ENTREGA




0515.0870.000255 - CALGCA BM - CALGA TATICA CPCHOQUE

CALCA BM - TIPO DE FARDAMENTO: 72 C - ESPECIAL CAMUFLADO; GENERO: UNISEX;
COMPOSICAO DO TECIDO: 54% POLIAMIDA, 43% ALGODAO 3% ELASTANO; TIPO DE CALGA:
CARGO; GRAMATURA DO TECIDO: 220 G/M?; QUANTIDADE DE BOLSOS: 6 UN; TIPO DE BOLSOS:
EMBUTIDO E CHAPEADO (2 TIPOS NA PECA); TAMPO NOS BOLSOS: SIM; COS: SIM;
PASSADORES: SIM; QUANTIDADE DE PESSADORES: 5 UN; REGULADOR DE CINTURA: SIM;
BRAGUETA: ZIPER; COR BASE: CAMUFLADO; LAUDOS DE COLORIMETRIA CEILAB: SIM; COR
CEILAB DELTA E MAXIMO: D65/10 1,5 - A/10 1,5 - TL84/10 1,5; COMPRIMENTO DO
ENTREPERNAS: 80 CM; BAINHA: SIM; REFORCO NAS PERNAS: SIM; REFORCO NO GANCHO
TRASEIRO: SIM; LISTRAS NAS LATERAIS DAS PERNAS: NAO; COR DAS LISTRAS: NAO SE APLICA;
POSSUI DESENHO TECNICO: SIM; DESCRICAO COMPLEMENTAR:

1. ACABAMENTO:

1.1. TECIDO PRE-ENCOLHIDO COM TINGIMENTO EM CORES FIRMES E PARELHAS (SEM
MANCHAS, COS E PORTINHOLA ENTRETELADOS COM ENTRETELA COLANTE GROSSA
(CONFORME CAPITULO IIl), COM TRAVETES NO ACABAMENTO DOS BOLSOS TRASEIROS E
DIANTEIROS, PARTE INFERIOR DA BRAGUETA E PASSANTES;

1.2. LINHA POLIESTER OU POLIESTER/ALGODAO DA COR PRETA;
1.3. COSTURAS RETAS, SEM FIAPOS DE LINHA E RUGAS APARENTES;

1.4. OBS: O FARDAMENTO DEVERA SER PRODUZIDO PELO MESMO LOTE DE TECIDO, MANTENDO
DESTA FORMA A PADRONIZACAO DE COR E NUANCE DE COR DO LOTE QUE SERA ENTREGUE. AS
PECAS NAO DEVERAO SER CONFECCIONADA COM TECIDOS DE CORES OU NUANCES DE CORES
DIFERENTES.

2. CALCA - CONFECCIONADA EM TECIDO UNICO, SENDO ESTE TECIDO RIP STOP 54% POLIAMIDA
43% ALGODAO 3% ELASTANO 220 G/M? COR CAMUFLADO PADRAO BM CONFORME CAPITULO
I, DAQUI POR DIANTE DENOMINADO COMO TECIDO RIP STOP. CONFECCIONADA DE FORMA
LIGEIRAMENTE TRONCO-CONICA, BOCA INFERIOR SECCIONADA OBLIQUAMENTE DA FRENTE
PARA A RETAGUARDA, COM 6 (SEIS) BOLSOS, SENDO DOIS LATERAIS (TIPO FACA) EMBUTIDOS
UM DE CADA LADO DO DIANTEIRO, DOIS LATERAIS (TIPO FACA) EMBUTIDOS UM DE CADA LADO
DO TRASEIRO E FECHADOS POR UMA POSIGCAO DE FECHO DE CONTATO TENDO EM SUAS PARTES
INFERIORES REFORCO DO PROPRIO TECIDO E DOIS CHAPEADOS NAS PERNAS COM
FECHAMENTO POR PORTINHOLAS, COS COM LARGURA DE 6 CM EM TODA SUA
CIRCUNFERENCIA TENDO AJUSTADORES COM FECHO DE CONTATO NO COS TRASEIRO, SEU
FECHAMENTO SE DARA ATRAVES DE FECHO DE CONTATO, BRAGUILHA FECHADA POR ZIPER,
AJUSTADORES DE BAINHA COM FECHO DE CONTATO, REFORCO SOBREPOSTO DO PROPRIO
TECIDO NO GANCHO TRASEIRO, REFORGCO SOBREPOSTO DO PROPRIO TECIDO NOS JOELHOS,
FECHOS DE CONTATO NA COR PRETO (CONFORME CAPITULO IV).

3. LATERAIS, GANCHOS E ENTREPERNAS - SEU FECHAMENTO LATERAL DEVERA SER REALIZADO
COM A UNIAO DAS PEGCAS COM COSTURA INTERNA EM OVERLOQUE 5 FIOS COM PONTO
CORRENTE, SENDO APOS REBATIDA COM MAQUINA RETA DE DUAS AGULHAS PONTO FIXO
RENTE A BORDA DO TECIDO;



3.1. SEU FECHAMENTO NO ENTREPERNAS DEVERA SER EM MAQUINA OVERLOQUE 5 FIOS COM
PONTO CORRENTE;

3.2. GANCHO TRASEIRO DEVERA SER FECHADO EM MAQUINA DE BRACO DUAS AGULHAS PONTO
CORRENTE COM APARELHO RENTE A BORDA DO TECIDO, GANCHO DIANTEIRO REMALHADO
COM COSTURA EM OVERLOQUE 3 FIO E POSTERIORMENTE FECHADO EM MAQUINA RETA 2
AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA FICANDO INTERNAMENTE COM A COSTURA EM
OVERLOQUE EMBUTIDA NA COSTURA 2 AGULHAS.

4. COS: ENTRETELADO, COM ENTRETELA COLANTE GROSSA N2 40 (CONFORME CAPITULO llI),
COS EM DUAS FOLHAS, 1 PESPONTO EM MAQUINA RETA AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA
SUPERIOR, NA PARTE INFERIOR FIXADO A PECA ATRAVES DE COSTURA EM MAQUINA RETA 1
AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA. COM FORMATO RETO, TEM 6 CM (+/- 3MM) DE LARGURA
EM TODA A SUA CIRCUNFERENCIA. TENDO 5 (CINCO) PASSADORES SIMPLES DISPOSTOS
EQUIDISTANTES NA FRENTE, NAS LATERAIS TRASEIRAS E UM NO CENTRO TRASEIRO, PARA
RECEBER A CINTA. (CONFORME FIGURA 01);

4.1. NO LADO ESQUERDO (DE QUEM VESTE) POSSUI UM AVANGO DE 4,5 CM (+/-0,5 CM) ALEM
DA LINHA DA BRAGUILHA. (CONFORME FIGURA 01);

4.2. SEU FECHAMENTO SE DARA ATRAVES DE FECHO DE CONTATO SENDO O FECHO DE CONTATO
ARGOLA APLICADO NO LADO ESQUERDO (DE QUEM VESTE) ESTE COM AS DIMENSOES DE 5 CM
DE ALTURA POR 9 CM DE COMPRIMENTO E O FECHO DE CONTATO ARGOLA APLICADO NO LADO
DIREITO (DE QUEM VESTE) SENDO ESTE COM AS DIMENSOES DE 5 CM DE ALTURA POR 9 CM DE
COMPRIMENTO (VARIACAO PARA AS MEDIDAS DE FECHO DE CONTATO +/-0,3MM). (CONFORME
FIGURA 01);

4.3. NA PARTE TRASEIRA DO COS EXISTIRA DUAS ALHETAS PARA AJUSTE, AMBAS COM FECHO DE
CONTATO PARA O USUARIO AJUSTAR CONFORME SUA NECESSIDADE. A FITA ARGOLA FIXADA
DIRETAMENTE NO COS DEVERA TER 5 CM (+/- 0,5CM) DE LARGURA POR 10 CM (+/- 0,5CM) DE
COMPRIMENTO, E A FITA GANCHO FIXADA NA ALETA DEVERA TER 5 CM (+/- 0,5CM) DE LARGURA
POR 6 CM (+/- 0,5CM) DE COMPRIMENTO. NA PARTE TRASEIRA DO COS EM LINHA COM 0S
PASSANTES LATERAIS DEVERA SER APLICADO AS ALETAS PARA REGULAGEM DA CINTURA. TAIS
ALETAS DEVERAO POSSUIR FECHO DE CONTATO GANCHO COM 5 CM (+/- 0,5CM) DE LARGURA E
6 CM (+/- 0,5CM) DE COMPRIMENTO SENDO QUE A FITA DE CONTATO ARGOLA DEVERA SER
APLICADA NO COS COM O TAMANHO DE 5 CM (+/- 0,5CM) DE LARGURA POR 10 CM (+/- 0,5CM)
DE COMPRIMENTO E ESTAS APLICADAS 2 CM (+/- 0,5CM) DISTANTE DO PASSANTE. (CONFORME
FIGURA 02 E FIGURA 03);

4.4, AMBOS DEVERAO SER COM COSTURA RETA 1 AGULHA RENTE A BORDA EM TODO SEU
CONTORNO MAIS COSTURA EM X CRUZANDO O CENTRO DO FECHO DE CONTATO, NAS ALETAS
AS COSTURAS PODERAO APARECER NO LADO EXTERNO. AS ALETAS DEVERAO SER FIXADAS NO
COS ATRAVES DE COSTURA 2 AGULHAS PONTO FIXO.

5. PASSADORES - 5(CINCO) PASSADORES TEM A LARGURA DE 2 CM (+/- 3MM) E 6 CM (+/-0,3MM)
DE COMPRIMENTO, COM PESPONTO SIMPLES NAS LATERAIS. TODOS SAO PRESOS POR TRAVETES
NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR, DEIXANDO UM ESPACO LIVRE DE NO MINIMO 4,5 CM PARA
PASSAR A CINTA. DEVERAO ESTAR DISPOSTOS EQUIDISTANTES NA FRENTE, NAS LATERAIS
TRASEIRAS E UM NO CENTRO TRASEIRO, CONFORME FIGURA 04.



6. BRAGUETA - FECHADA POR ZIPER DE METAL (CONFORME CAPITULO V) FORRADA COM TECIDO
RIP STOP, LEVA TRAVETES NA PARTE INFERIOR ONDE JUNTA-SE OS DOIS LADOS DA ABERTURA
PARA NAO HAVER RUPTURAS, COM PESPONTO DUPLO EM MAQUINA RETA DE DUAS AGULHAS
PONTO FIXO COM 35MM (+/-3MM) DE LARGURA, A ABETURA TEM VARIAVEL DE ACORDO COM
O MANEQUIM (TAM. 36/38/40 15 CM (+/- 0,5CM) TAM. 42/44/46/48 16 CM (+/-0,5CM)
50/52/54/56/58/60/62/64 17 CM (+/-0,5CM), CONFORME FIGURA 05.

7. BOLSOS DO DIANTEIRO - DOIS BOLSOS TIPO FACA COM AS PARTES DE CIMA DISTANCIADAS
4,5 CM (+/- 3MM) DAS COSTURAS LATERAIS E EMBUTIDOS NO COS, E AS DE BAIXO EMBUTIDAS
NAS COSTURAS LATERAIS COM 16 CM (+/- 0,5CM) DE ABERTURAS E COM TRAVETES NAS PARTES
SUPERIORES DAS ABERTURAS DOS BOLSOS, PESPONTADO COM MAQUINA RETA DUAS AGULHAS
PONTO FIXO RENTE A BORDA DO BOLSO, CONFORME FIGURA 06;

7.1. PROFUNDIDADE DE 30 CM (+/- 1CM) COM FORRO DO MESMO TECIDO DA PECA O MESMO
DEVERA SER FECHADO EM SUA PARTE INFERIOR ATRAVES DE COSTURA EM MAQUINA DE
OVERLOQUE COM PONTO CORRENTE SENDO QUE NAS EXTREMIDADES INFERIORES PROXIMAS
AO GANCHO DEVERA RECEBER TRAVETES PARA EVITAR RUPTURAS, EM SUA LATERAL DEVERA
SER UNIDA NA PECA JUNTO COM A COSTURA DA ILHARGA, CONFORME FIGURA 06.

8. REFORCO LATERAL INFERIOR DO BOLSO FRONTAL - APLICADO NA PARTE INFERIOR DOS
BOLSOS FRONTAIS COM LARGURA DE 4,5 CM (+/-3MM), NA LATERAL DEVERA SER APLICADA
JUNTO COM A COSTURA DA ILHARGA DA PECA E NO OUTRO LADO FIXADO ATRAVES DE COSTURA
RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA. TEM UM ALTURA DE 20 CM (+/- 0,5CM), SEU
PONTO INICIAL NO BOLSO DEVERA ESTAR A UMA DISTANCIA DE 11 CM (+/-0,5CM) DO COS E 10
CM (+/-0,5CM) NO LADO SOBRE A PERNA. O MESMO ACABARA POR BAIXO DO BOLSO CARGO
NA PERNA, CONFORME FIGURA 07.

9. BOLSOS DO TRASEIRO - DOIS BOLSOS TIPO FACA COM AS PARTES DE CIMA DISTANCIADAS 13
CM (+/- 0,5CM) DAS COSTURAS LATERAIS E EMBUTIDOS NA PALA TRASEIRA, E AS DE BAIXO
EMBUTIDAS NAS COSTURAS LATERAIS 10 CM (+/- 0,5CM) A BAIXO DA PALA TRASEIRA COM 17
CM (+/- 0,5CM) DE BOCA E COM TRAVETES NAS PARTES SUPERIORES DAS ABERTURAS DOS
BOLSOS, PESPONTADO DUPLO RENTE A BORDA, FORRO NO MESMO TECIDO EXTERNO DA PECA
COM PROFUNDIDADE DE 30CM (+/- 1CM);

9.1. NO CENTRO DA ABERTURA DA BOCA DO BOLSO PARTE INTERNA, APLICAGAO DE FECHO DE
CONTATO (CONFORME CAPITULO IV) COM 5 CM DE COMPRIMENTO POR 2,5 CM DE LARGURA,
COSTURADO EM TODO O SEU CONTORNO RENTE A BORDA COM COSTURA EM MAQUINA RETA
UMA AGULHA PONTO FIXO, MAIS COSTURA EM X CRUZANDO SEU CENTRO. AS COSTURAS
PODEM APARECER NO LADO EXTERNO. CONFORME FIGURA 08.

10. REFORCO LATERAL INFERIOR DO BOLSO TRASEIRO - APLICADO NA PARTE INFERIOR DO
BOLSO TRASEIRO COM LARGURA DE 3,5 CM (+/-3MM), SUA BASE LATERAL DEVERA SER
APLICADA JUNTO COM A COSTURA DA ILHARGA DA PECA E NO OUTRO LADO FIXADO ATRAVES
DE COSTURA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA. TEM UM ALTURA DE 14 CM (+/-
0,5CM) SENDO QUE A MESMA ACABA DENTRO DO BOLSO CARGO, SEU PONTO INICIAL NO
BOLSO DEVERA ESTAR A UMA DISTANCIA DE 14,5 CM (+/- 0,5CM) DO COS E 17 CM (+/-0,5CM)
NO LADO SOBRE A PERNA, CONFORME FIGURA 09.



11. BOLSO DAS PERNAS - DOIS BOLSOS CHAPEADOS COM PESPONTOS DUPLO NA LATERAL
FRONTAL E INFERIOR, LATERAL TRASEIRA COM FOLE DE 4 CM (+/-3MM) DE ABERTURA, FIXADO
NA PEGA ATRAVES DE COSTURA EM MAQUINA RETA DE UMA AGULHA PONTO FIXO, O BOLSO
TERA LARGURA DE 21 CM (+/- 0,5CM) POR 20 CM (+/-0,5CM) DE ALTURA, COM AMPLIACAO
PROPORCIONAL A PARTIR DO TAMANHO 48.

11.1. DEVERA TER TRAVETES NOS CANTOS SUPERIORES. ESTES BOLSOS DEVERAO ESTAR
APLICADOS A 26 CM (+/-1CM) A BAIXO DA BASE INFERIOR DO COS NA PARTE LATERAL DA PECA
COM SEU CENTRO DISTRIBUIDO SOBRE A ILHARGA, NOS TAMANHOS ATE 48 E NOS DEMAIS DE
ACORDO COM A AMPLIAGCAO. CHAPEADO EM FORMA RETANGULAR, COM BAINHA NA PARTE
SUPERIOR DE 1,5CM (+/- 3MM) DE LARGURA E ACABAMENTO EM COSTURA OVERLOQUE
VIRADAS PARA DENTRO;

11.2. O TAMANHO TOTAL DO BOLSO COM A PORTINHOLA DEVERA SER 22 CM (+/- 0,5CM) DE
ALTURA POR 21 CM (+/-0,5CM) DE LARGURA. CONFORME FIGURA 10;

11.3. NO CENTRO DO BOLSO DEVERA HAVER UMA PREGA FEMEA COM 2 CM (+/-0,3MM) DE
PROFUNDIDADE PARA CADA LADO E 4 CM (+/-0,5 CM) DE LARGURA E DEVERA RECEBER
COSTURA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO DETERMINANDO OS VINCOS EM CADA
LADO DA PREGA. CONFORME FIGURA 10.

12. TAMPA DOS BOLSOS - FIXADA NA PEGCA A UMA DISTANCIA DE 1 CM (+/- 3MM) DO BOLSO
ATRAVES DE COSTURA COM PESPONTO DUPLO, EM SUAS EXTREMIDADES SUPERIORES LATERAIS
DEVERA TER TRAVETES NO SENTIDO HORIZONTAL AO BOLSO COM COMPRIMENTO DE 1 CM,
ENTRETELADAS COM ENTRETELA COLANTE GROSSA N2 40 (CONFORME CAPITULO l11), A TAMPA
TERA 21 CM (+/- 0,5CM) DE LARGURA POR 6 CM (+/- 0,5CM) DE ALTURA, COM PESPONTOS
DUPLO RENTE A BORDA EM TODO O SEU CONTORNO, SUAS EXTREMIDADES INFERIORES DEVEM
SER CHANFRADAS;

12.1. O FECHAMENTO DAS TAMPAS COM OS BOLSOS SE DARA ATRAVES DE DUAS POSICOES DE
FECHO DE CONTATO (CONFORME CAPITULO IV), COM LARGURA DE 2,5 CM (+/-3MM) POR 5 CM
(+/- 3MM) DE COMPRIMENTO, SENDO A PARTE FECHO GANCHO FIXADAS NA TAMPA E A PARTE
FECHO ALCA FIXADO AO BOLSO. AMBOS DEVERAO SER FIXADOS COM COSTURA RETA 1 AGULHA
PONTO FIXO EM TODO SEU CONTORNO MAIS COSTURA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO EM X
CRUZANDO SEU CENTRO. A FIXACAO DO FECHO DE CONTATO DA TAMPA NAO PODERA
APARECER NO LADO EXTERNO DA PECA. CONFORME FIGURA 11.

13. JOELHEIRA - REFORCO TIPO JOELHEIRA DO PROPRIO TECIDO DA PECA FIXADO A UMA
DISTANCIA DE 40 CM (+/- 1CM) DA BASE INFERIOR DO COS COM 24 CM (+/- 0,5CM) DE ALTURA
E PESPONTO EM MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA DO TECIDONA
EXTREMIDADE SUPERIOR E INFERIOR, CONFORME FIGURA 12;

13.1. OS ACABAMENTOS LATERAIS DEVERAO SER EMBUTIDOS NA JUNGCAO DOS RECORTES
LATERAIS E DE ENTREPERNAS.

14. ALETAS DE AJUSTE PERNAS - EMBUTIDA NA COSTURA LATERAL E ENTREPERNAS AS ALETAS
LEVAM FECHO DE CONTATO GANCHOS (CONFORME CAPITULO IV), FIXADOS EM TODA SUA
CIRCUNFERENCIAS ATRAVES DE COSTURA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA MAIS



COSTURA EM X CRUZANDO SEU CENTRO, APARECENDO NO LADO EXTERNO DA MESMA. SENDO
A ALETA REBATIDA COM COSTURA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A SUA BORDA;

14.1. O FECHO DE CONTATO GANCHO APLICADA NA ALETA DEVERA TER A DIMENSAO DE 5 CM
(+/- 3MM) DE LARGURA POR 6 CM (+/- 0,5CM) DE COMPRIMENTO. NA MESMA LINHA DE
FIXACAO DAS ALETAS NA PERNA DA CALGA DEVERA SER FIXADA FECHO DE CONTATO ARGOLA
(CONFORME CAPITULO IV) COSTURADA EM TODA SUA CIRCUNFERENCIA COM COSTURA RETA 1
AGULHA PONTO FIXO RENTE A SUA BORDA MAIS COSTURA RETA CRUZANDO SEU CENTRO DE 1
AGULHA PONTO FIXO NO SENTIDO DO COMPRIMENTO DO FECHO DE CONTATO, NO TAMANHO
DE 5 CM ( +/- 3MM) DE LARGURA POR 25 CM (+/- 0,5CM) DE COMPRIMENTO, CONFORME
FIGURA 13;

14.2. AS ALETAS LATERAIS DEVERAO SER FIXADAS A UMA DISTANCIA DE 52 CM (+/- 1CM) DA
BASE INFERIOR DO COS (DEMAIS TAMANHOS DEVERAO SEGUIR POSICIONAMENTO DE ACORDO
COM O METODO DE REDUGAO E AMPLIAGCAO DE MODELAGEM) E AS ALETAS NO ENTREPERNAS
DEVERAO ESTAR FIXADAS NO MESMO ALINHAMENTO DAS ALETAS DA LATERAL DA PEGA. AS
ALETAS DEVERAO FICAR ALINHADAS ENTRE S.

15. BAINHA - REMALHADA COM COSTURA OVERLOQUE E VIRADAS PARA DENTRO, REBATIDA
COM COSTURA RETA UMA AGULHA PONTO FIXO, FICANDO COM LARGURA DE 2 CM (+/- 3MM);

15.1. NA EXTREMIDADE LATERAL TRASEIRA DAS PERNAS DA CALGA APLICACAO DE ALETA DE
AJUSTE, SOBREPOSTA NA COSTURA LATERAL A ALETA LEVAM FECHO DE CONTATO GANCHO
(CONFORME CAPITULO IV), FIXADO EM TODA SUA CIRCUNFERENCIA ATRAVES DE COSTURA RETA
1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA MAIS COSTURA EM X CRUZANDO SEU CENTRO, TAIS
COSTURAS PODEM APARECER NO LADO EXTERNO DA ALETA. SENDO A ALETA REBATIDA COM
COSTURA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A SUA BORDA;

15.2. O FECHO DE CONTATO GANCHO (CONFORME CAPITULO IV) APLICADO NA ALETA DEVERA
TER A DIMENSAO DE 5 CM (+/- 3MM) DE LARGURA POR 6 CM (+/- 3MM) DE COMPRIMENTO.
NA MESMA LINHA DE FIXACAO DA ALETA NA BOCA DA PERNA DA CALCA DEVERA SER FIXADO
FECHO DE CONTATO ARGOLA (CONFORME CAPITULO IV) COSTURADA EM TODA SUA
CIRCUNFERENCIA ATRAVES DE COSTURA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA MAIS
COSTURA RETA DE UMA AGULHA PONTO FIXO CRUZANDO SEU CENTRO NO SENTIDO DO
COMPRIMENTO DO FECHO DE CONTATO, NO TAMANHO DE 5 CM (+/-3MM) DE LARGURA POR
25 CM (+/- 0,5CM) DE COMPRIMENTO SE SOBREPONDO PRATICAMENTE A TODA EXTENSAO DA
BAINHA TRASEIRA, CONFORME FIGURA 14;

15.3. AS ALETAS LATERAIS DEVERAO SER FIXADAS RENTE A BAINHA DAS PERNAS, SUA FIXACAO
SOBRE A COSTURA DA ILHARGA DEVERA SER ATRAVES DE COSTURA RETA 2 AGULHAS PONTO
FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO E DEVERAO RECEBER TRAVETES PARA MELHORAR SUA
FIXACAO.

16. PALA TRASEIRA - EMBUTIDA NA PARTE INFERIOR DO COS TRASEIRO, TEM 6 CM (+/- 0,5 CM)
DE ALTURA EM SUA PARTE CENTRAL E 4,5 CM (+/- 0,5 CM) DE ALTURA JUNTO AS LATERAIS.
UNIDA INTERNAMENTE EM SUA PARTE INFERIOR ATRAVES DE COSTURA OVERLOQUE COM
PONTO CORRENTE E REBATIDA POSTERIORMENTE EM SUA PARTE EXTERNA ATRAVES DE
COSTURA EM MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO. CONFORME
FIGURA 15.



17. REFORCO GANCHO TRASEIRO - PRODUZIDO NO MESMO TECIDO DA PECA TEM SEU
FORMATO OVAL E DEVERA SER APLICADO SOBREPOSTO AO TECIDO DA PEGA ATRAVES DE
COSTURA EM MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA;

17.1. SEU INICIO SE DARA 14,5 CM (+/-0,5CM) ABAIXO DA BASE INFERIOR DO COS E TERMINARA
11 CM (+/- 0,5CM) ABAIXO DA UNIAO DOS GANCHOS FICANDO COM SUAS COSTURAS CENTRAIS
EMBUTIDAS NO FECHAMENTO DO GANCHO E ENTREPERNAS. SEGUIR DETALHAMENTOS DE
MEDIDAS CONFORME DESENHO A SEGUIR, CONFORME FIGURA 16.

18. COMPRIMENTO ENTREPERNAS - TODOS OS TAMANHOS DEVEM RESPEITAR O
COMPRIMENTO DE ENTRE PERNAS DESCRITO NA TABELA DE MEDIDAS (CONFORME CAPITULO
V1)

19. LINHA DE COSTURA - TODA A PEGA DEVERA SER COSTURADA COM LINHA 100% POLIESTER
FIO 80 FIBRA FIADA DE FIO 100% POLIESTER 30/2 NA COR PRETA, TENACIDADE RKM (G/TEX )
41,FORGA DE RUPTURA 1455(G), ALONGAMENTO MAXIMO 16%, ENCOLHIMENTO MAXIMO 4%,
FABRICADA COM FIBRAS DE POLIESTER DE ALTA TENACIDADE, BOA RESISTENCIA E
COSTURABILIDADE.

20. QUADRO DE COSTURAS

20.1. APLICACAO DO COS, PESPONTO SUPERIOR DO COS, CONTORNO DAS ALETAS DE AJUSTES
DAS PERNAS, FIXACAO DE TODOS OS FECHO DE CONTATO, PARTES LATERAIS DOS REFORCOS
INFERIORES DOS BOLSOS SUPERIORES, APLICAGAO E FIXACAO DO FOLE PARTE TRASEIRA DOS
BOLSOS CARGO ALETAS DOS COS TRASEIRO, PASSANTES, PESPONTO EM MAQUINA RETA 1
AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO.

20.2. PESPONTOS DAS BOCA DOS BOLSOS SUPERIORES, CONTORNOS E FIXAGAO DAS
PORTINHOLAS DOS BOLSOS CARGO, APLICACAO DOS BOLSOS CARGO PARTE INFERIOR E
FRONTAL, FIXACAO DAS JOELHEIRAS PARTE SUPERIOR E INFERIOR, FIXACAO DO REFORCO
TRASEIRO NO GANCHO, PESPONTO EM MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO RENTE A
BORDA;

20.3. FECHAMENTO DA ILHARGA LATERAL DA PECA, PALA TRASEIRAS, FECHAMENTO INTERNO
EM OVERLOQUE 5 FIOS COM PONTO CORRENTE E POSTERIORMENTE REBATIDA PELO LADO
EXTERNO COM MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO;

20.4. ENTREPERNAS FECHADO INTERNAMENTE EM OVERLOQUE 5 FIOS COM PONTO CORRENTE;

20.5. GANCHO DIANTEIRO REMALHADO EM OVERLOQUE 3 FIOS E POSTERIORMENTE REBATIDO
EM MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO;

20.6. GANCHO TRASEIRO FECHADO EM MAQUINA DE BRAGO COM APARELHO 2 AGULHAS
PONTO CORRENTE;

20.7. FORRO DE BOLSOS FECHADOS EM OVERLOQUE 5 FIOS COM PONTO CORRENTE;
20.8. ATENCAO PARA APLICAGAO DE TODOS OS TRAVETES CONFORME DESCRITIVO TECNICO;

20.9. TODOS OS PESPONTOS COM 3,5 A 4 PONTOS POR CENTIMETRO.



21. TODOS OS DETALHAMENTOS DE MEDIDAS AQUI INFORMADOS SE REFEREM A UMA PECA
TAMANHO 42. AS ADEQUACOES DE MEDIDAS PARA OS DETALHAMENTOS FICAM DE ACORDO
COM A INFORMACAO JUNTO AO ORGAO REQUISITANTE. AMPLIACAO E REDUCAO DE
MODELAGEM CONFORME TABELA DE MEDIDAS (CONFORME CAPITULO V).

22. ETIQUETA - DEVERASEGUIRA PORTARIA INMETRO N2 118 DE 11 DE MARGO DE 2021, ESTA
DETERMINA QUE A INFORMAGAO SOBRE OS TRATAMENTOS DE CUIDADO PARA A
CONSERVACAO DO PRODUTO TEXTIL DEVE ESTAR DE ACORDO COM A NORMA NM ISO
3758:2013. O POSICIONAMENTO DA MESMA NA PEGCA DEVERA SER EMBUTIDO NO COS
INTERNO LADO ESQUERDO (DE QUEM VESTE) A APROXIMADAMENTE 15 CM (+/- 1CM) DA BEIRA
DA PONTA DO COS, CONFORME FIGURA 17.

23. DOS LAUDOS TECNICOS NECESSARIOS

23.1. AEMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA
ENTREGAR LAUDOS CERTIFICADOS PELO INMETRO OU EMITIDO POR OUTRO INSTITUTO DESDE
QUE CREDENCIADO PELO INMETRO E LAUDOS ACREDITADOS PELO INMETRO, DEMONSTRANDO
CONFORMIDADE DO OBJETO OFERTADO A ESPECIFICAGAO CONSTANTE NO EDITAL, (CONFORME
CAPITULO Il (TABELA 1/2/3);

23.2. OBS: 0OS LAUDOS NAO PODERAO TER EMISSAO SUPERIOR A 24 MESES;

23.3. AEMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA
ENTREGAR OS CITADOS LAUDOS QUANDO DA ENTREGA DO OBJETO, EXCETO SE AMOSTRAS
PARA VALIDAGAO DE PROPOSTAS FOREM SOLICITADAS ESPECIFICAMENTE EM EDITAL.

24. DA GARANTIA: A GARANTIA DO OBJETO CONTRA DEFEITOS DE FABRICA E MATERIA PRIMA
DE 12 (DOZE) MESES QUE COMEGCARA A CORRER FINDO O PRAZO DE 90 (NOVENTA) DIAS DA
GARANTIA LEGAL DE QUE TRATA A LEI N2 8.078/90.

25. DAS EMBALAGENS: O OBJETO DEVERA SER ENTREGUE EM EMBALAGEM PLASTICA
INDIVIDUAL. AS EMBALAGENS INDIVIDUAIS DEVERAO SER ACONDICIONADAS EM CAIXAS DE
PAPELAO ONDA DUPLA (BC) COM 590GRM? (+/-10%), COM 7.0 COLUNAS, COM 360MM DE
LARGURA, 500MM DE ALTURA POR 580MM DE COMPRIMENTO (TAMANHO REFERENCIA), NAO
ULTRAPASSANDO 0,12 M3. (CONFORME CAPITULO VII)

26. EM CASO DE DUVIDA: QUANTO A DESCRICAO E ESPECIFICACOES O CENTRO DE INTENDENCIA
POSSUI UMA SALA DE AMOSTRAS ONDE A EMPRESA INTERESSADA PODERA TER ACESSO AO
MODELO E DIRIMIR TODAS E QUAISQUER DUVIDAS SOBRE O MATERIAL LICITADO.

27. TAMANHOS: 0S TAMANHOS E SEUS QUANTITATIVOS SERAO DEFINIDOS PELO ORGAO
REQUISITANTE QUANDO DA EMISSAO DO EMPENHO.



28. RELACAO DE ANEXOS:
ANEXO UNICO — CARACTERISTICAS DA CALCA TATICA CPCHOQUE;

ANEXO UNICO - CARACTERISTICAS DA CALCA TATICA CPCHOQUE

CAPITULO | - DESENHO TECNICO

CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DO TECIDO RIP STOP

CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DA ENTRETELA

CAPITULO IV - CARACTERISTICAS GERAIS DO FECHO DE CONTATO
CAPITULO V - CARACTERISTICAS DO ZIPER DE FECHAMENTO DA BRAGUILHA
CAPITULO VI - TABELA DE MEDIDAS

CAPITULO VIl - EMBALAGENS



CAPITULO | - DESENHO TECNICO
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CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DO TECIDO RIP STOP

TABELA 1

CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO RIP STOP

DADOS Fisicos

TEM Variaco RESULTADO NHORMA
% POLIAMIDA [+ 5 PP} 54%
% ALGODAD [+~ 5 PP) 43% AATCC-20:2021 & 20A:2021
% ELASTANOC [+-2 PE} 2%
TITULD URDUME {Me) (45) 20
TITULD TRAMA 1 [Ne) (+-5) 20 ABNT NER 13216:1884
TITULD TRAMA 2 (Dtex) [46-15%) 120
TELA COMEFEMD RF | ABNT NBR 12996:1993 E
ESTRUTURA DE TECIDOS PLANOS - etk ABNT NBR 125462017
NUMERD DE FIOS POR UNIDADE DE
COMPRIMENTO URDUME (+- 4 fios) T FLE PORCM
- ABNT MER 10588:2015
NUMERD DE FIOS POR UNIDADE DE
COMPRIMEMNTO TRAMA (+- 4 fios) = FLE PORCM
GRAMATURA [+/- 10%) 220 gin?® ABNT NER 10531:2008
RESISTENCIA A TRAGAC (TRAMA) Valor minime 500N
RESISTENCIA A TRAGAD (URDUME) Valor minimo 800 M
ABNT NER IS0 13834-1:2016
RESISTENCIA AD ALONGAMENTO (TRAMA) Valor minimo A%
RESISTENCIA AD ALONGAMENTO (URDLUME) Valor minimo 20%
RESISTENCIA AD RASGO (TRAMA) Valor minimo 5 Kgf
ASTM D2261:2017
RESISTENCIA AQ RASGO (URDUME) Valor minimo 5 Kgf
DIMENSOES INTERMAS DO EFEITO
e
QUADRICULADO - TRAMA (4 1men) & mm )
S METODO INTERNO
DIMENSOES INTERMAS DO EFEITO
e
QUADRICULADC - URDUME (4 1men) & mm
ﬁ_:SRTAEILIDADE DIMENCIONAL Lavagem Caseira —1 ATE 5%
ABNT NER NER 10320:1988
ESTABILIDADE DIMENCIONAL Lavagem Caseira ) ATE 55
(URDUME]) (=)
TENDENCIA A FORMAGAD DE PILLING [método
mpatinclats 390 ciclonl - MINBAC 4 ASTMD 4870:2010
TENDENCIA A FORMAGAD DE PILLING [método
martinaia 7.000 cicine} - MINBAC 4 IS0 12845-2:2020
FATOR DE PROTEGAD UPF - S+ ASINZS 4399:2017




TABELAZ

CARACTERISTICAS TECHICAS DD TECIDOD RIF STOP

CARACTERISTICAS DE SOLIDEZ DA COR

Pasuitados
Avaliagba Marmas
R AC R ALTERACAD

Solides da car b lavagem (Ensaio A1S) ABNT NER IS0 105 CO6:2010 = 4
Solidez da cor b lavagem Domedstica e
comarcial Método Acelerado (Coro) (Ensaio AATCC B1:-201% & 3.4 L LT
an)
Soliden da Cor blux arificlal {Xendnlo) ABNT MER 150 105 BOZ:2010 a Blini i
Avaliaglio com sicala de cinca (20 horas)
Solider da Cor & fricglio a seco ABNT MEBR 120 105-X12:-2019 Ha -
Solides di Cor b fricglio a amido ABNT MER 150 105-X12:2019 2-3 - Batirai rv
Solidez da Cor b aclio do ferro de passar & N

ABNT MER 150 105 -X11:2018 = 4 Baflinairva
Quants (SECO)
Solldar Ay Cord Spia Sa farro gy paser & ABNT MER 150 105-X11:2018 £ -4 Ratiinnirma
Qquents (UMIDO)
Solides ao suor deide ABNT MER 150 105 E04:2014 4.5 -5
Soiider s suor alealine ABNMT MBER 120 105 E04:2014 4-5 4-5 Petirirma

TABELAZ
CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO RIP STOP
DADCS DE COR
AVALLAG AD HORMAL RESULTADO

DECALCULOCIELAB OU CMC)

MEDICAD DE COR COM ESPECTROFOTOMETRO (DELTA E) (METODO

ABNT NER B0 105032010 E
ABNT MBR IS0 106-J01:2008

CONF. QUADRD A BARKO

DEE 10 Deg A10Dag msTLE4-10 AE Maximo
COR PADRAD
L a* b* L a* b* L a* b*  Jous ik oea|A 10 Deg| maTiis-ae
CINZA CLARD 3461 | 026 | 081 | 3478 | 067 | 0890 | 3442 | 016 | <123 | 150 160 1.50
CINZA ESCURD 2B71 | 0G0 | -138 | 2850 | 1458 | <141 | 2843 | 0868 | «1,83 | 150 160 1.50
CHUMBO 2286 | 018 | 238 | Z2Te | 022 | 263 | 2275 | 0268 | 280 | 150 160 1.50
FRETO 1762 | 048 | 045 | 1751 | 0B84 | 024 | 1770 [ OE1 | 048 | 150 160 1.50




CAPITULO Ill - CARACTERISTICAS GERAIS DA ENTRETELA
ENTRETELA (COLANTE GROSSA)- COMPOSIGCAO 100% ALGODAQ, COR BRANCA, COM
TINGIMENTO UNIFORME E PARELHO, 115 G/M?* RESINA TERMOCOLANTE DE
POLIETILENO DE BAIXA DENSIDADE.

TABELA 4
ltem Padrdo minimo Norma
Gramatura 115 g/m? (+/- 10%) ABNT NBR 10591:2008
Composigao 100% algodao AATCC- 20:2013 e 20A:2018
Estrutura de Tecido Planos Tela ABNT NBR 12896:1983 e
ABNT NBR 12546:2017
Espessura de material Téxtil 0,30mm (+/-10%) IS0 5048:1986

CAPITULO IV - CARACTERISTICAS GERAIS DO FECHO DE CONTATO
COMPOSTO DE FIBRAS 100% POLIAMIDA COM LARGURAS DIVERSAS (CONFORME
APLICACAO NO DESCRITIVO), ESPESSURA DO FECHO MAXIMO 4MM; DURAEILIDADE
MEDIA 5.000 CICLOS (ABRIR E FECHAR) NA COR PRETO E COMPRIMENTOS DIVERSOS
CONFORME INSTRUGOES DE CADA LOCAL ONDE SERA APLICADO. FECHO CONSISTE
DE DUAS FITAS DE NYLON, UMA COBERTA COM INUMEROS GANCHOS FLEXIVEIS
(FITA GANCHO) E A OUTRA COM PEQUENAS ARGOLAS (FITA ARGOLA). AD SE
APERTAR UMA FITA CONTRA A OUTRA ESTAS SE PRENDEM FIRMEMENTE ENTRE Sl
PARA SEPARA-LAS, BASTA PUXAR UMAS DAS PONTAS “DESCASCANDO" UMA FITA DA
OUTRA.

TABELA 5
Item Norma Resultado Variacdo
Determinagao de Espessura (Conjunta) ABNT NBR 13371:2005 3,1mm +/- 10%
Determinacio de Espessura (Gancho) (com Pressdo de 5,0 kPa) 2.0 mm +- 10%
Determinagao de Espessura (Argola) 2,0 mm +/- 10%
Forga de fechamento (Cisalhamento) SATRA TM 123/18 140 kPa Minimo
(Método 3 sem fadiga)
Forga de fechamento (Cisalhamento) SATRA TM 12318 110 kPa Minimao
{Método 4 apds fadiga de 5000 ciclos)

Forga de fechamento (Somente Fadiga) SATRA TM 123M18 5.000 ciclos Minimao

sem alteracies
Composigao ATCC 20:2013 e ATCC 100% poliamida)

20A:2018

CAPITULO V - CARACTERISTICAS DO ZIPER DE FECHAMENTO DA
BRAGUILHA.

COM ZIPER FIXO COM OS DENTES DE METAL DOURADOS, CADARGCO EM POLIESTER
OU MISTO ALGODAO/POLIESTER TINTO NA COR PRETO. DESLIZADOR DE MOLA PLANA
OU ELO MOLA (TRAVA AUTOMATICA) COM A MARCA DO FORNECEDOR DO
AVIAMENTO ESTAMPADA NA PARTE INTERNA DO PUXADOR. COMPOSIGAC DO
MESMO DEVERA SEGUIR 0SS SEGUINTES REQUISITOS: CADARCO DE
MULTIFILAMENTOS TEXTURIZADOS DE POLIESTER ou MISTO DE
ALGODAQ/POLIESTER, ELEMENTOS (DENTES) ESTAMPADOS EM ALPACA, TERMINAIS
SUPERIORES E INFERIORES EM LATAO/TOMABAKC, LARGURA DA CREMALHEIRA
PADRAO MINIMO ENTRE 4,55 A 4,75MM, ESPESSURA DA CREMALHEIRA ENTRE 2,03 A
2,08MM, LARGURA TOTAL DO ZIPER 25 A 27MM.

TABELA &
RESISTENCIA/DURAEBILIDADE MINIMA
Item Padrao minimo Norma
Resiténcia Lateral do Ziper 750N BS EN 16732:2015
Composicio do cadargo 100% poliéster MBR 13538/95 NBR 11914/92
Determinagao da resiténcia 500 ciclos BS EN 16732:2015
{Durabilidade) sem danos




CAPITULO VI - TABELA DE MEDIDAS.

TAMANHO

38 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 &0 62 &4
MEDDAS TOLERANCIA
1-CHNTURA =10 3a 40 42 44 46 4B 50 52 54 56 58 (] (3 64 66
2 -QUADRIL =10 51 53 55 a7 58 61 B3 B5 B7 B3 71 73 75 L i}
3 -G.DIANTEIRD =05 5 27 275 28 285 28 205 30 345 35 35,5 36 385 37 75
4 - G. TRASEIRO =035 ra 3a6 393 40 40,7 414 42,1 428 4T3 482 48,9 495 0.3 a1 Ea
5-COXA =10 3 32 33 34 35 36 ar 38 k] 40 a1 4z 43 44 45
6-JOELHO 05 A 234 242 25 258 2685 7 B2 ¥t 28 30,6 A4 zz2 33 338
T-BOCADAPERNA =035 a 222 226 23 234 258 242 245 25 234 25,8 262 266 a7 T4
B -ENTREPERNAS =15 ao ao ao an a0 a0 BD BO T8 T8 78 78 78 78 78
8-COMP. LATE RAL =15 1035 104 104,5 105 105,5 106 1065 107 1085 110 1105 111 115 112 1125

TODAS A5 M EDIDAS EM CENTIMETROS

\k_‘i B ;"_'_'—"ﬂ' =

COMO MEDIR A PECA

1 - CHTURA - POSICONAR A PARTE SUPERIOR DO COS DIANTERC AL NHADO COM O COS TRASERD EESTEMDER A FITA METRE A DE Ua EXTREMDADE LATERAL A OUTRA

2 - QUADRIL - POSICDNAR FITA METRICA 15 CM ACIMA DO FIM DA BRAGULHAE EM LINHA RETA ESTENDE-LA DE UMA EXTREMD ADE LATERAL A OGUTRA
3 - GANCHO DIANTBIRO - POSC ONAR FITAMETRICA EM LINHA RETA C OM A B RAGLILHA E ESTENDE-LA DA EXTREMDADE SUPERIOR DO COS ATE A JUNGAD COM O GANCHD
TRASERO

[4 - © ANCHO TRASEIRD - POSICIONAR FITA METRICA EM LINHARETA COMMA JUNCAD DOS TRASEROS E ESTENDE LA DA EXTREMIDAD E SUPERIOR DO COS ATE AJUNGAD COM
0 GAWCHO DIANTE IRO

6 - COXA - MEDR 2 CMA BAIXD DA JUNCAD DOS GANCHOS E ESTENDER A FITAMETRICA EM LUINHA R ETA COM ALATERAL DAPECA

6 - JOLEHO - MEDIR 34 CMABAXD DAJUNG AD DOS GANC HD S E ESTENDER A FITA METRICA EMLINHA RETA COM A LATERAL DA PECA

7 -BOCADA PERNA-ESTENDER A FITA METRICA EM LINHA RETA SOBRE A BAINHA

B .ENTREPERNAS .ESTENDER A FITAMETR ICA DA JUNG AD DOS GANCHOS ATE O FINAL D B AINHA

8 .COMPRIMENTO LATERAL - ILHAR GA) .ESTENDER A FITAMETRICA DA DA PARTE SUPERIDR DO COS ATE O FINAL D BAINHA

EXISTE UMA RUPTURA NA MODELAGEM DO TAMANHO 52 EM DIANTE, ONDE FOI REALIZADO
UMA ADAPTACAO PARA UM MELHOR VESTIR NO QUE SE REFERE AS MEDIDAS DE GANCHO
DIANTEIRO, GANCHO TRASEIRO, ENTREPERNAS E COMPRIMENTO LATERAL.




CAPITULO VIl - EMEALAGENS

O OBJETO DEVERA SER ENTREGUE EM EMBALAGEM PLASTICA INDIVIDUAL
FECHADO POR SOLDA ELETRONICA. AS EMBALAGENS INDIVIDUAIS DEVERAO SER
ACONDICIONADAS EM CAIXAS DE PAPELAO ONDA DUPLA (BC) COM 590GRM? (+/-10%)
COM 7.0 DE COLUNA, COM 360MM DE LARGURA, 500MM DE ALTURA POR 580MM DE
COMPRIMENTO (TAMANHO REFERENCIA), NAO ULTRAPASSANDO 0,12 M.

50 CM

£
= 4

DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.

58 CM

CADA CAIXA DEVERA ESTAR ROTULADA NO LADO EXTERNO, CONTENDO
TODAS AS INFORMAGCOES PERTINENTES A SEU CONTEUDO E TAMBEM
INFORMAGOES PERTINENTES AOQ FORNECIMENTO.

EXEMPLO:

18 CM

005 DA EMEPRESS FORMEC EDORA DO FARDAMENTO - RAZED SOCIAL, ENDERECD, CHE

CAIXA N2 NE DO VOLU ME DE TOTAL DE VOLUMES

CONTEUD O DA ERBALAGER
DESCREVER O ITEM DA CAIXA

CLMMTIDADE

15 CM
3
I

TOTAL DE PECAS NO VOLUME 0

LOCAL DE ENTREGA

NUMERO DA NOTA FISCAL DE ENTREGA

DATA DA ENTREGA




LOTE 06

COMPOSICAO DE ITENS BRIGADA MILITAR - TIPO: CAMUFLADO TATICO
BOPE
0515.0870.000261

COMPOSICAO DE ITENS BRIGADA MILITAR - TIPO:
CAMUFLADO TATICO BOPE; CODIGOS GCE:

CONJUNTO DE FARDAMENTO COMPOSTO POR UMA CAMISA TATICA BOPE COD GCE
0515.0870.000258 E UMA CALGCA TATICA BOPE COD GCE 0515.0870.000257; ESPECIFICAGAO
COMPLEMENTAR DO ITEM:

REFERENTE AO TECIDO 65%FR RAYON, 25%PARA-ARAMIDA,10%POLIAMIDA, DEVERA SER
PRODUZIDO NO MESMO LOTE, MANTENDO DESTA FORMA A PADRONIZAGCAO DE COR E
NUANCE DE COR DO LOTE QUE SERA ENTREGUE. ATENGAO PARA OS ANEXOS DE CADA ITEM;

0515.0870.000258 - CAMISA BM - CAMISA TATICA BOPE

CAMISA BM - TIPO DE FARDAMENTO BM: CAMUFLADO BOPE; GENERO: UNISSEX;
COMPOSICAO DO TECIDO: 2 TIPOS DE TECIDO NA PECA - MALHA E TELA; GRAMATURA MINIMA
DO TECIDO: MISTO; TIPO DE GOLA: PADRE; QUANTIDADE DE BOLSOS: 2 UN; TIPO DE BOLSOS:
CHAPADO; TAMPOS NOS BOLSOS: SIM; COMPRIMENTO DA MANGA: MANGA REGLAN;
APLICACAO DE PUNHOS: SIM; APLICACAO DE PLATINAS: NAO; REGULADOR DE CINTURA: NAO;
FECHAMENTO DA CAMISA: ZIPER; APLICACAO DE FOLE NAS COSTAS: NAO; APLICAGAO DE
BANDEIRAS OU BRASOES: SIM; COR PREDOMINANTE: CAMUFLADO BOPE; LAUDOS DE
COLORIMETRIA CEILAB: SIM; COR CEILAB DELTA E MAXIMO: D65/10 1,5 - A/10 1,5 - TL84/10
1,5; REFORCO NOS BRAGOS: SIM; DESENHO TECNICO INCLUIDO: SIM; DESCRIGAO
COMPLEMENTAR:

1. ACABAMENTO: TECIDO PRE-ENCOLHIDO COM TINGIMENTO EM CORES FIRMES E PARELHAS
(SEM MANCHAS); COSTURAS RETAS, SEM FIAPOS E RUGAS APARENTES, ISENTO DE MANCHAS,
FALHAS, EMPELOTAMENTOS, FIOS TORCIDOS, FRANZIDOS OU OUTROS DEFEITOS QUE
PREJUDIQUEM A SUA QUALIDADE E ASPECTO VISUAL. O FARDAMENTO DEVERA SER PRODUZIDO
COM O MESMO LOTE DE TECIDO, MANTENDO DESTA FORMA A PADRONIZACAO DE COR E
NUANCE DE COR DO LOTE QUE SERA ENTREGUE.

2. CONSTITUIDA DE DOIS TIPOS DE TECIDOS.

2.1. MANGAS, AJUSTADOR DE PUNHOS, PARTE EXTERNA DA GOLA, BOLSOS APLICADOS NAS
MANGAS, PORTINHOLAS DOS BOLSOS E COTOVELEIRAS EM TECIDO RIP STOP ANTI CHAMAS,
COM 220 G/M? NO PADRAO CAMUFLADO CONFORME CARACTERISTICAS CAPITULO Il E PADRAO
DO CAPITULO IlI, DAQUI EM DIANTE DENOMINADO COMO TECIDO RIP STOP.



2.2. CORPO (DORSAL E FRONTAL), PARTE INTERNA DA GOLA, CARCELA INTERNA DO ZIPER E
PARTE INFERIOR DAS AXILAS EM MEIA MALHA ANTI CHAMAS, COM 230 G/M? NA COR CAQUI
(CONFORME CAPITULO IV), DAQUI EM DIANTE DENOMINADO COMO MEIA MALHA.

3. CORPO COM RECORTE ERGONOMICO ENTRE A FRENTE E COSTAS EM MEIA MALHA, QUE SE
ESTENDEM DA EXTREMIDADE INFERIOR DA PEGA ATE AS MANGAS E PARTE INFERIOR DA GOLA,
INDO ATE UM POUCO ALEM DAS AXILAS, FUNCIONANDO COMO RESPIRADOR.

4. COSTAS EM  MEIA MALHA, ACOMPANHANDO ANATOMIA INCLINADA DAS MANGAS,
ESTENDENDO-SE DA BAINHA ATE A PARTE INFERIOR DA GOLA, E DAS AXILAS.

5. FECHAMENTO FRONTAL.

5.1. FECHAMENTO PARCIAL ATRAVES DE ZIPER NA COR CAQUI (CONFORME CAPITULO VII) COM
22CM (+/- 0,5CM) DE COMPRIMENTO.

5.2. EM SUA PARTE INTERNA DEVERA CONTER CARCELA COM 23CM (+/- 0,5CM) DE ALTURA POR
4CM (+/- 0,5CM) DE LARGURA SENDO QUE A MESMA NA PARTE SUPERIOR TEM SEU TERMINO
VIRADA PARA FORA DA PECA 3CM (+/- 0,5CM) ABAIXO DA EXTREMIDADE SUPERIOR DO ZIPER,
FORMANDO ASSIM UMA PROTEGCAO QUE NAO PERMITIRA QUE O QUEIXO DO USUARIO ENTRE
EM CONTATO COM O CARRINHO DO ZIPER. ESTA CARCELA INTERNA TEM A FINALIDADE DE
PROTEGER O CORPO DO USUARIO DO CONTATO COM O ZIPER. PRODUZIDA EM DUAS FOLHAS
COM A MESMA MEIA MALHA DO CORPO DA PECA, DEVERA SER REMALHADA EM COSTURA
OVERLOQUE E FIXADA NO LADO DIREITO (DE QUEM VESTE) JUNTO A COSTURA DO ZIPER.

5.3. NO LADO OPOSTO SEU ACABAMENTO E VIRADO PARA DENTRO E REBATIDO EM COSTURA
RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA DA DOBRA.

5.4. NA PARTE INFERIOR EXTERNA, NO TERMINO DO ZIPER, UM VIVO DA MESMA MEIA MALHA
DA PECA COM 2CM (+/- 0,3CM) DE ALTURA POR TODA LARGURA DA ABERTURA QUE PERMITA
ESCONDER TODO O CARRINHO DO ZIPER QUANDO ESTE SE ENCONTRAR TOTALMENTE ABERTO.
CONFORME FIGURA 01.

6. GOLA ALTA COM 6CM (+/- 0,5CM) EM TODA SUA CIRCUNFERENCIA, SUA PARTE EXTERNA
DEVERA SER EM TECIDO RIP STOP, E ENTRETELADA INTERNAMENTE JUNTO AO TECIDO EXTERNO
COM ENTRETELA COLANTE GROSSA N2 40 (CONFORME CAPITULO V) SENDO SEU TECIDO
INTERNO EM MEIA MALHA COM ENTRETELA COLANTE FINA (PARA EVITAR QUE A MEIA MALHA
FIQUE TORCIDA).

6.1. SEU FECHAMENTO SE DARA ATRAVES DO PROLONGAMENTO DO ZIPER DE FECHAMENTO
PARCIAL DA FRENTE. EM AMBAS AS PONTAS (LADO EXTERNO E INTERNO) DEVERA SER FIXADO
FECHO DE CONTATO ARGOLA (CONFORME CAPITULO VI), MEDINDO 2,5CM (+/- 0,3CM) DE
LARGURA POR 4CM (+/- 0,3CM) DE COMPRIMENTO SEU POSICIONAMENTO NA GOLA DEVERA
SER A UMA DISTANCIA DE 1,5CM (+/- 0,3CM) DO PESPONTO DO ZIPER E 1,5CM (+/- 0,3CM) DA
BASE INFERIOR DA GOLA. CONFORME FIGURA 02.



7. MANGAS LONGAS COM CAVAS TIPO RAGLAN PROPORCIONAL AO MANEQUIM, AS MANGAS
SERAO CONTINUADAS ATE O DEGOLO, CONFORME O DESENHO, SE PROJETANDO SOBRE OS
OMBROS. CONFORME FIGURA 03.

8. PUNHO: TIPO BOCA DE CANHAO COM PLATINA E FECHO DE CONTATO NA COR CAQUI
(CONFORME CAPITULO VI) PARA FECHAMENTO OU AJUSTE.

8.1. ALETA DE AJUSTE SAI JUNTO AO RECORTE INFERIOR DA MANGA SE PROJETANDO PELA PARTE
FRONTAL DA MESMA.

8.2. COM BAINHA DO PROPRIO TECIDO DA MANGA VIRADO PARA DENTRO COM SEU
ACABAMENTO EMBUTIDO NA COSTURA DA BAINHA FICANDO ESTA ACABADA COM LARGURA
DE 3CM (+/- 0,5CM) A COSTURA DA BAINHA DEVERA SER RENTE A BORDA DO TECIDO EM
MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO.

8.3.JUNTO A BOCA DO PUNHO PARTINDO DO SENTIDO TRASEIRO PARA O DIANTEIRO FECHO DE
CONTATO ARGOLA (CONFORME CAPITULO VI), PARTINDO RENTE A ILHARGA DA MANGA E COM
COMPRIMENTO DE 17,5CM (+/- 0,5CM) FIXADO ATRAVES DE COSTURA RETA 1 AGULHA PONTO
FIXO RENTE A BORDA EM TODO SEU CONTORNO MAIS COSTURA ATRAVESSANDO SEU CENTRO
NO SENTIDO HORIZONTAL.

8.4. NO SENTIDO DO DIANTEIRO PARA O TRASEIRO UMA ALHETA FIXADA JUNTO A ILHARGA COM
APLICAGAO INTERNA DE ENTRETELA TECIDA COLANTE GROSSA (CONFORME CAPITULO V) COM
SUA PONTA TIPO FLECHA E COM APLICACAO DE FECHO DE CONTATO GANCHO (CONFORME
CAPITULO VI) COM 7,5CM (+/- 0,5CM) DE COMPRIMENTO POR 5CM (+/- 0,3CM) DE ALTURA NA
PARTE INFERIOR. ESTA ALHETA E FIXADA JUNTO AO PUNHO POR UMA EXTENSAO DE 10,5CM (+/-
0,5CM) FICANDO APENAS A PONTA FLECHA SOLTA PARA REALIZAR O AJUSTE CONFORME
NECESSIDADE DO USUARIO

8.5. NO PONTO DO TERMINO DA FIXACAO DA ALHETA NO PUNHO DEVERA SER APLICADO
TRAVETES NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR PARA UMA MELHOR FIXACAO DA MESMA. DEVERAO
SER EM DUAS FOLHAS COM ACABAMENTO DE COSTURA RENTE A BORDA DO TECIDO COM
MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO. DIMENSOES DOS DETALHES DE ACORDO COM FIGURA
04 E VARIACOES DE (+/- 0,5CM).

9. PARTE INFERIOR DAS AXILAS: DEVERA SER CONSTRUIDA EM MEIA MALHA E FIXADA NA
MANGA ATRAVES DE COSTURA INTERNA EM OVERLOQUE 4 FIOS COM PONTO DE SEGURANGA E
POSTERIORMENTE REBATIDA COM COSTURA EXTERNA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO
FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO, A ILHARGA DEVE SER FECHADA ATRAVES DE COSTURA
INTERNA EM OVERLOQUE 4 FIOS COM PONTO DE SEGURANGCA ACOMPANHANDO O
FECHAMENTO DA ILHARGA DA MANGA TENDO DIMENSOES CONFORME FIGURA 05, E
VARIACOES MAXIMAS DE +/- 1CM.

10. MANGA DIREITA: COM A BANDEIRA DO ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL FIXADA NA
PORTINHOLA ATRAVES DE FECHO DE CONTATO GANCHO (CONFORME CAPITULO VI). BANDEIRA



DO ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL, SERA FIXADA NO FECHO DE CONTATO GANCHO POR
TERMOTRANSFERENCIA E APLICADA NO FECHO DE CONTATO ARGOLA COSTURADO NA
PORTINHOLA DO BOLSO DA MANGA DIREITA(CONFORME CAPITULO IX).

11. MANGA ESQUERDA: COM O BRASAO DA BRIGADA MILITAR FIXADA NA PORTINHOLA
ATRAVES DE FECHO DE CONTATO GANCHO (CONFORME CAPITULO VI). BRASAO DE ARMAS DA
BRIGADA MILITAR DO ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL, FIXADO NO FECHO DE CONTATO
GANCHO POR TERMOTRANSFERENCIA E APLICADA NO FECHO DE CONTATO ARGOLA
COSTURADO NA PORTINHOLA DO BOLSO DA MANGA ESQUERDA (CONFORME CAPITULO IX).

12. BOLSOS MANGAS: APLICAGAO DE BOLSO CHAPADO NA PARTE SUPERIOR INCLINADO PARA A
FRENTE DA PECA, FOLE NO LADO TRASEIRO DO BOLSO E NA BASE INFERIOR, COM 1,3CM (+/-
0,3CM) DE PROFUNDIDADE E 2,5CM (+/- 0,3CM) DE LARGURA, TRAVETES EM TODAS SUAS
EXTREMIDADES SUPERIORES. SOBREPOSIGAO DE FECHOS DE CONTATO ARGOLA (CONFORME
CAPITULO VI) COBRINDO TODA A PORTINHOLA E NO BOLSO NO SENTIDO DA ALTURA FECHO DE
CONTATO 100 MM (CONFORME CAPITULO VI), CENTRALIZADO E SE EXTENDENDO POR TODA A
ALTURA DO MESMO.

12.1. AMBOS COSTURADOS EM TODO SEU CONTORNO COM COSTURA EM MAQUINA RETA 1
AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA MAIS UMA COSTURA RETA ATRAVESSANDO SEU CENTRO
DE 1 AGULHA PONTO FIXO (CONFORME FIGURA 06).

12.2. O FECHAMENTO DA PORTINHOLA AO BOLSO SE DARA ATRAVES DE UM FECHO DE CONTATO
GANCHO (CONFORME CAPITULO VI), E APLICADO NA PARTE INFERIOR DA PORTINHOLA COM
10CM (+/-0,5CM) COMPRIMENTO POR 2,5CM (+/- 0,2CM) DE LARGURA, COSTURADA EM TODO
O SEU CONTORNO COM COSTURA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA
MAIS COSTURA EM MAQUINA RETA DE 1 AGULHA PONTO FIXO CRUZANDO SEU CENTRO NO
SENTIDO DO COMPRIMENTO.

12.3. AS COSTURAS NAO PODEM APARECER DO LADO EXTERNO DA PORTINHOLA. TAIS BOLSOS
DEVERAO TER INCLINAGAO VOLTANDO A PORTINHOLA E BOCA DO BOLSO PARA A FRENTE DA
PECA, CONFORME FIGURA 06.

13. COTOVELEIRAS: PRODUZIDO EM TECIDO RIP STOP, DEVERA SER SOBREPOSTA AO TECIDO DA
MANGA COMO UM REFORCO, APLICADO ATRAVES DE COSTURA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA
PONTO FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO, ESTA COTOVELEIRA RECEBE UMA COSTURA EM X
CRUZANDO SEU CENTRO ANTES DE SER APLICADA NA MANGA, TAL COSTURA DEVERA SER EM
MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO (CONFORME FIGURA 07).

14. BAINHA DO CORPO: DA PROPRIA FRENTE E COSTA DA PECA VIRADA PARA DENTRO FIXADA
COM COSTURA EM MAQUINA GALONEIRA COM 2 AGULHAS COM 2CM (+/- 0,3CM) DE LARGURA,
(CONFORME FIGURA 08).



15. ETIQUETA: DEVERA SEGUIR A PORTARIA INMETRO N2 118 DE 11 DE MARGO DE 2021, ESTA
DETERMINA QUE A INFORMAGAO SOBRE OS TRATAMENTOS DE CUIDADO PARA A
CONSERVAGCAO DO PRODUTO TEXTIL DEVE ESTAR DE ACORDO COM A NORMA NM ISO
3758:2013. O POSICIONAMENTO DA MESMA DEVERA SER NA LATERAL INTERNA LADO DIREITO
(DE QUEM VESTE) 23CM (+/- 1CM) ACIMA DA BASE INFERIOR DA BAINHA, CONFORME FIGURA
09.

16. QUADRO DE COSTURAS

16.1. APLICAGAO DA GOLA NA PECA, FIXAGAO DO ZIPER, FIXAGAO DO VELCRO NA GOLA,
FIXACAO DOS BOLSOS E FOLE, PORTINHOLAS, CONTONO DAS PORTINHOLAS, AJUSTADOR DOS
PUNHOS, FIXACAO DAS COTOVELEIRAS, DEVERAO SER REALIZADOS EM MAQUINA RETA 1
AGULHA PONTO FIXO COM COSTURA RENTE A BORDA DO TECIDO;

16.2. FIXAGAO DAS MANGAS NO CORPO DA PEGA, FIXAGAO DA MALHA NAS MANGAS EM RIP
STOP, COSTURA INTERNA EM OVERLOQUE 4 FIOS COM PONTO DE SEGURANCA E
POSTERIORMENTE DEVERA SER REBATIDO PELO LADO EXTERNO COM COSTURA EM MAQUINA
RETA 1 AGULHA PONTO FIXO COM COSTURA RENTE A BORDA DO TECIDO;

16.3. CONTORNO SUPERIOR DA GOLA, DEVERA SER REALIZADA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA
PONTO FIXO COM COSTURA AFASTADA 0,5CM DA BORDA DO TECIDO;

16.4. ILHARGA DA MANGA, ILHARGA DO CORPO, COSTURA INTERNA EM OVERLOQUE 4 FIOS
COM PONTO DE SEGURANCA.

16.5. BAINHA DEVERA SER EM MAQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS.

AS PARTES DA PECA QUE NAO FOREM EMBUTIDAS E FICAREM APARENTES INTERNAMENTE
DEVERAO SER REMALHADAS COM COSTURA EM OVERLOQUE.

16.6. TODOS OS PESPONTOS COM 3,5 A 4 PONTOS POR CENTIMETRO.

16.7. TODOS OS DETALHAMENTOS DE MEDIDAS AQUI INFORMADOS SE REFEREM A UMA PECA
TAMANHO MEDIO. AS PROPORCOES DE MEDIDAS PARA OS TAMANHOS FICAM DE ACORDO COM
A INFORMAGAO JUNTO AO ORGAO REQUISITANTE.

16.8. AMPLIACAO E REDUCAO DE MODELAGEM CONFORME TABELA DE MEDIDAS, CAPITULO X.

17. DOS LAUDOS TECNICOS NECESSARIOS: A EMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR
LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA ENTREGAR LAUDOS CERTIFICADOS PELO INMETRO OU
EMITIDO POR OUTRO INSTITUTO DESDE QUE CREDENCIADO PELO INMETRO E LAUDOS
ACREDITADOS PELO INMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMIDADE DO OBJETO OFERTADO A
ESPECIFICACAO CONSTANTE NO EDITAL, CONFORME CAPITULO Il (TABELA 2), CAPITULO IV
(TABELA 4), CAPITULO IX (TABELA 5,6 E 7).

18. OBS: OS LAUDOS NAO PODERAO TER EMISSAO SUPERIOR A 24 MESES.



18.1. AEMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA
ENTREGAR OS CITADOS LAUDOS JUNTAMENTE COM A ENTREGA DA AMOSTRA PARA VALIDAGAO
DE PROPOSTA.

19. DA GARANTIA: A GARANTIA DO OBJETO CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAO E MATERIA
PRIMA DEVERA SER DE 12 (DOZE) MESES QUE COMEGARA A CORRER FINDO O PRAZO DE 90
(NOVENTA) DIAS DA GARANTIA LEGAL DE QUE TRATA A LEI N2 8.078/90.

20. DAS EMBALAGENS: O OBJETO DEVERA SER ENTREGUE EM EMBALAGEM PLASTICA
INDIVIDUAL, AS EMBALAGENS INDIVIDUAIS DEVERAO SER ACONDICIONADAS EM CAIXAS DE
PAPELAO (CONFORME CAPITULO XI)

21. EM CASO DE DUVIDA QUANTO A DESCRIGAO E ESPECIFICAGCOES O CENTRO DE INTENDENCIA
POSSUI UMA SALA DE AMOSTRAS ONDE A EMPRESA INTERESSADA PODERA TER ACESSO AO
MODELO E DIRIMIR TODAS E QUAISQUER DUVIDAS SOBRE O MATERIAL LICITADO.

22. 0S TAMANHOS E SEUS QUANTITATIVOS SERAO DEFINIDOS PELO ORGAO REQUISITANTE
QUANDO DA EMISSAO DO EMPENHO.

23. RELAGAO DE ANEXOS:

23.1. ANEXO A - CARACTERISTICAS CAMISA TATICA BOPE



ANEXO A - CARACTERISTICAS CAMISA TATICA BOPE
CAPITULO | - DESENHO TECNICO;
CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DO TECIDO RIP STOP;
CAPITULO Il - PADRAO DO CAMUFLADO MULTICAN DO TECIDO RIP STOP;
CAPITULO IV - CARACTERISTICAS GERAIS DA MEIA MALHA;
CAPITULO V - CARACTERISTICAS GERAIS DA ENTRETELA;
CAPITULO VI - CARACTERISTICAS GERAIS DO FECHO DE CONTATO;
CAPITULO VII - CARACTERISTICAS DO ZIPER DE FECHAMENTO PARCIAL FRONTAL;
CAPITULO VIl - LINHA DE COSTURA;
CAPITULO IX - CARACTERISTICAS DO BRASAO E BANDEIRA DO RS;
CAPITULO X - TABELA DE MEDIDAS;
CAPITULO XI — EMBALAGENS.



CAPITULO | - DESENHO TECNICO

Visao dianteira

Visao traseira




FECHAMENTO FRONTAL:

Visao interna

Visao externa

A,

>
VARIACOES DE MEDIDAS VARIAGOES DE MEDIDAS
CONFORME DESCRITIVO CONFORME DESCRITIVO
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FIGURA 01
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FIGURA 02
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PARTE INFERIOR DAS AXILAS:
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FIGURA 05
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CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DO TECIDO RIP STOP

TABELA 1
CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO RIP STOP
DADOS FiSICOS
ITEM Variagio RESULTADO NORMA
FR RAYON (+-5 PP} as%
CONFORME FICHA TECHICA DO
PARA ARAMIDA (+}- 5 PP) 5% FORNECEDOR
POLIAMIDA (+-2PP) 10%
TABELA 2
ESTRUTURA DE TECIDOS PLANOS TELA COM EFEITO RIP STOP AENT ME 12006: 1863 E ARNT MER
12548:2017
DENSIDADE EM TECIDOS PLANOS
et [+/- 4 Tios) 30 FIOS POR CM
ABNT NBR 10583:2015
.?:mmi EM TECIDOS PLANOS {+/- 4 fioe) 22 FIOS POR CM
GRAMATURA (+f- 8%) 220 g ABNT NER 10581:2008
ESPESSURA DE MATERIAL TEXTIL {#/- 0,02 Frim) 0.44 mm ABNT NBR 13371:2005
RESISTENCIA A& TRAGAD [TRAMA) VALOR MINIMO 0 Kgl
ABNT NER IS0 13834-1:2016
RESISTENCIA & TRACAD (URDUME) VALOR MINIMO 110 Kgf
RESISTENCIA AD RASGO (TRAMA) VALOR MINIMO 7.5 Kgf
ASTM DZ261:2047
RESISTENCIA AQ RASGO (URDUME) VALOR MINIMO 75 gt
DETERMINACAD DAS ALTERAGOES
IDIMENCIONAIS UWRDUME VALOR MAXIMO =
ABNT NBR 10320:1998
DETERMINACAD DAE ALTERACOES
DIMENCIONAIS TRAMA VALGE M AN i
'TENDENCLA A FORMAGAD DE PILLING .
{método martindale 7.000 ciclos) VALOR MINIMO 4 150 12945-2:2020
DADOS DE SOLIDEZ
M VARIACAD MIGRACAD ALTERAGAOD NORMA
:gli.:na DA COR A LAVAREN [ENSAK MINIMO 4.5 45 ABNT NBR IS0 105-CDB:2010
'SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM DOMESTICAE
COMERCIAL METODO ACELERADO |CLORO) MiNIMD 4 2 AATCC 61:2013
JEMSAID 44)
SOLIDEZ DA COR A FRICGAD A SECO MiNIMD 45 -
ABNT NBR IS0 105-%12:2018
SOLIDEZ DA COR A FRICCAC A UMIDO MiNIMD 34 -
SOLIDEZ DA COR & LUZ ARTIFICIAL [XENSMOY
METODE 05 - €ICLD EXPOSICAD B - ESCALA CINZA MiNIMD - 4 ABNT NER ISO 105-B02:2019
40H|
SOLIDEZ DA COR A AGAO DO FERRO ’ y
s SECO MiNIMD 4-5 45
— ABNT NBR IS0 105-211:2013
SOLIDEZ DA COR A AGAD DO FERRO
DE P DG MiNIMD 4-5 45
SOLIDEZ AD SUOR ACIDOD MiNIMD 4-5 45
ABNT NER IS0 105 E04:2014
SOLIDEZ AQ SUOR ALCALIND MiNIMO 4.5 45
RESITENCIA A CHAMA DE TEXTEIS (TESTE VERTICAL)
TEMPO PARS EXTIMGAD TEMPO DE COMPR. CARBONIZADD 2
DA CHAMA (8) MCARDESCENCIA (2 TRTE MmNt Ammy TOLERANCLA HORMA
SENTIDO TRAMA, 00mon o110 NAD 20,00 VALOR MAXIMO
- ASTM D 6413-2015
SENTIDO URDUME 0000 0110 NAD 15,00 VALOR MAXIMO
DADOS DE COR
ITEM NORMAL RESULTADD

MEDICAD DE COR COM ESPECTROFOTOMETRO [DELTA E] POR COR [METODD DE CALCLILO

ABNT NER 150 105103 30010 e ABNT NER 150

CONF. QUADRD A BAIXO

CEILAB ou CWCT 105:101:-2008
DE510 af10 TLE4/10 AE Mixima
COR PADRAD
Lt a* b* L* a® b* L* a* b* DE5/10 af10 TLBa
MARROM 36,34 5,02 10,60 anT 8,50 12,00 aroe 6,78 12,39 1,50 1,50 1,50
MARROM ESCURD 2721 4,58 528 27,82 621 593 27,96 408 5,87 1,50 1,50 150
FUNDO 58,32 4,83 10,81 59,52 8,10 11,43 58,86 544 13,35 1,50 1,50 1,50
VERDE OUVA 40,00 6,26 13,57 a0,57 2,68 11,95 0,07 5,31 15,17 1,50 150 150
BEGE 4565 199 1123 49,88 376 11,51 50.47 405 18,02 1,50 1,50 150

SERAD CONSIDERADOS COMO VALIDOS OS RELATORIOS DOS ENSAIOS TEXTEIS REALIZADOS DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES TECNICAS OBEDECENDO
ESTRITAMENTE AS NORMAS INDICADAS DESDE QUE SEJAM REALIZADOS NAS VERSOES REFERENCIADAS NA TABELA OU MAIS MODERMAS ..




CAPITULO 1l - PADRAO DO CAMUFLADO MULTICAN DO TECIDO RIP STOP




CAPITULO IV - CARACTERISTICAS GERAIS DA MEIA MALHA

TABELA 3

CARACTERISTICAS TECNICAS DA MEIA MALHA

DADOS FiSICOS
ITEM Variagio RESULTADO NORMA
FR RAYON [+-5 PP} 62%
PARA ARAMIDA (+/-5 PP) 25%
CONFORME FICHA TECNICA DO
FORNECEDOR
POLIAMIDA (+/-5 PP) 10%
ELASTANO (+1-2 PP) 3%
TABELA 4
ABNT NER 13460:1995 E ABNT NER
ESTRUTURA DE MALHA =) MEIA MALHA 1362:1995
DENSIDADE EM MALHAS (CURSOSICM) {+- 2 CURSOS) 15,5 CURSOS/CM
S ENSTOADE Ev WALRAS ABNT NBR 12060:1991
(COLUNASICM) (+- 2 COLUNAS) 13 COLUNAS/CM
GRAMATURA [+~ 5%) 230 gim? ABNT NER 10581:2008
ESPESSURA DE MATERIAL TEXTIL {+/- 0,02 mm}) 0,76 mm 1SO 5084:1996
RESISTENCIA AD ESTOURO DE " 2 -
MATERIAIS TEXTEIS VALOR MINIMO 6.5 KGFICM ABNT NBR 13384:1935
DETERMIMNACAD DAS ALTERACOES i
DIMENCIONAIS LARGURA VALOR MAXIMG b
ABNT NBR 10320:1938
DETERMINACAD DAS ALTERACOES :
DIMENCIONAIS COMPRIMENTO VALOR MAXIMO L
DADOS DE SOLIDEZ
MIGRAGAD ALTERAGAOD
SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM (ENSAIO MiNIMO ABNT NBR ISO 105-C06:2010
A15) 45 45
SOLIDEZ DA COR A FRICGAD A SECO MINIMO 4 -
ABNT NER ISO 105-X12:2018
'SOLIDEZ DA COR A FRICGAO A UMIDO MINIMO 4 -
SOLIDEZ DA COR A LUZ ARTIFICIAL IIENMD}
METODO 05 - CICLO EXPOSIGAD B - ESCALA CINZA MiNIMO - 3 ABNT NBR 150 105-B02:2019
{42H)
SOLIDEZ DA COR A AGAD DO FERRO ~
DE P SECO MINIMO 4-5 45
ABNT NER SO 105-X11:2012
'SOLIDEZ DA COR A AGAD DO FERRO MINIMO 45 a5
DE PASSAR UMIDO
SOLIDEZ AD SUCR ACIDO MINIMO 4-5 45
ABNT NER ISO 105 E04:2014
SOLIDEZ AD SUOR ALCALIND MINIMC 4-5 45
RESITENCIA A CHAMA DE TEXTEIS (TESTE VERTICAL)
T a0 | ot | GOTEMAMENTO  [COMPR CARRONZADO) 1oL ERANCIA NORMA
SENTIDO LARGURA 00700 01"50 NAOD 20,00 VALOR MAXIMO
ASTM D 6413-2015
SENTIDO COMPRIMENTO 00"00 01"50 NAO 22,00 VALOR MAXIMO
DADOS DE COR
TEM NORMAL RESULTADO
MEDI;ﬁD DE COR COM ESPECTROFOTOMETRO |DELTAE) PDREDR]M‘EI‘DDD DE CALCULD ABNT NBR 150 105-103:2010 e ABNT MNBR 150 CONF. QUADRO A BAIXO
(CEILAB ou CMICH 1051017008
DE5/10 Af10 TLEA4/10 AE Mixima
COR PADRAD
a* b* L* a* b* L* ar b* DES/10 AJ10 TLB4
cagul 50,16 0,57 1132 50,94 3,96 11,51 50,74 021 12,95 150 150 1,50

SERAD CONSIDERADOS COMO VALIDOS OS RELATORIOS DOS ENSAIOS TEXTEIS REALIZADOS DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES TECNICAS OBEDECENDO
ESTRITAMENTE AS NORMAS INDICADAS DESDE QUE SEJAM REALIZADOS NAS VERSOES REFERENCIADAS NA TABELA OU MAIS MODERNAS..




CAPITULO V - CARACTERISTICAS GERAIS DA ENTRETELA
ENTRETELA (TERMOCOLANTE GROSSA) - COMPOSICAO 100% ALGODAO, COR
BRANCA, COM TINGIMENTO UNIFORME E PARELHO, 115 G/M?, RESINA
TERMOCOLANTE DE POLIETILENO DE BAIXA DENSIDADE.

CAPITULO VI - CARACTERISTICAS GERAIS DO FECHO DE CONTATO
COMPOSTO DE FIBRAS 100% POLIAMIDA COM LARGURAS DIVERSAS (CONFORME
APLICACAO NO DESCRITIVO), ESPESSURA DO FECHO MAXIMO 4MM; DURABILIDADE
MEDIA 5.000 CICLOS (ABRIR E FECHAR) NA COR CAQUI E PRETO (VER LOCAL DE
APLICACAO PARA CADA COR NO DESCRITIVO TECNICO) COMPRIMENTOS DIVERSOS
CONFORME INSTRUCOES DE CADA LOCAL ONDE SERA APLICADO. O FECHO
CONSISTE DE DUAS FITAS DE NYLON, UMA COBERTA COM INUMEROS GANCHOS
FLEXIVEIS (FITA GANCHO) E A OUTRA COM PEQUENAS ARGOLAS (FITA ARGOLA). AO
SE APERTAR UMA FITA CONTRA A OUTRA ESTAS SE PRENDEM FIRMEMENTE ENTRE
SI. PARA SEPARA-LAS, BASTA PUXAR UMA DAS PONTAS "DESCASCANDO" UMA FITA
DA OUTRA. O MESMO DEVERA SER SUBMETIDO AO TRATAMENTO FLAME RETARDANT
FINISHING O QUAL GERARA PROPRIEDADES RESISTENTES A CHAMAS.

CAPITULO VII - CARACTERISTICAS DO ZIPER DE FECHAMENTO PARCIAL FRONTAL.
ZIPER GROSS0 DE METAL N°5, FIXO, COR CAQUI, COM OS DENTES DE LATAO PRENSADOS NO
CADARCO ANTI-CHAMAS SENDO O CADARCO CONFECCIONADO COM FIOS DE POLIESTER
RETARDANTES A CHAMA. SUA COMPOSICAO DEVE SER: CADARCO DE MULTIFILAMENTOS
TEXTURIZADOS DE POLIESTER RETARDANTE A CHAMA; CORDOES DE MULTIFILAMENTOS
TEXTURIZADOS DE POLIESTER; DENTES ESTAMPADOS EM LATAQO OXIDADO PRATA VELHA;
CHASSI E PUXADOR INJETADOS DE ZAMAC PRATA VELHA; DESLIZADOR DE MOLA PLANA QU
ELO MOLA (TRAVA AUTOMATICA) COM A MARCA DO FORNECEDOR DO AVIAMENTO ESTAMPADA
NA PARTE INTERNA DO PUXADOR; LARGURA DA CREMALHEIRA PADRAQ 5,75mm (+/-0,15mm),
ESPESSURA DA CREMALHEIRA 2,55mm (+/-0,05mm), LARGURA TOTAL DO ZIPER 29mm (+/-2mm).

CAPITULO VIl - LINHA DE COSTURA

TODA A PECA DEVERA SER COSTURADA COM LINHA 100% META-ARAMIDA, TEX 51,
FORCA DE RUPTURA ATE 1370 gf, ALONGAMENTO MEDIO ATE 33%. ESTA LINHA E
PROJETADA EXCLUSIVAMENTE PARA FORNECER RESISTENCIA EXCEPCIONAL A
CHAMA, CALOR E ARCO ELETRICO, E PODE RESISTIR AS TEMPERATURAS DE
CHAMAS ATE 370°C SEM DERRETER, FABRICADA COM CORANTES ESPECIAIS QUE
PODEM SOBREVIVER A MULTIPLAS LAVAGENS, BOA RESISTENCIA E
COSTURAEILIDADE.

OBSERVAGAO:
A COMISSAQ TECNICA PODERA PARA FINS DE SEGURANCA NA CONTRATACAOD
SOLICITAR A DOCUMENTACAO TECNICA DOS AVIAMENTOS EMPREGADOS NA
FABICACAO DESTES UNIFORMES VISANDO A CONFRONTACAO COM AS
CARACTERISTICAS TECNICAS DESCRITAS ACIMA.




CAPITULO IX - CARACTERISTICAS DO BRASAO E BANDEIRA DO RS
COMNFECCIONADA EM MATERIAL EMBORRACHADO BASE DE SILICOME COM RELEVOS
ELETRONICAMENTE GRAVADOS A LASER COM ALTA RESOLUGAO, ATRAVES DE
FREQUENCIA (GALIUM), COM SOLIDEZ A LAVAGEM E SECAGEM ATE 40° C, MALEAVEL
E RESISTENTE MESMO EM SITUACAO DE ATRITO DURANTE O USO. MATERIA PRIMA
DA BASE E CORES COMPOSTAS DE ELEMENTOS QUIMICOS NAO CANCERIGENOS. O
BRASAD E A BANDEIRA DO RS DEVERAO SER FIXADOS NO FECHO DE CONTATO
GANCHO POR TERMOTRANSFERENCIA.

BANDEIRA BRASAD DE ARMAS

7 cm

v

6.5 cm

AS CORES PARA A BANDEIRA E DO BRASAQO DE ARMAS DEVERAO SER CONFIRMADAS
JUNTO AO ORGAO REQUISITANTE.

TABELA 05
Limite de Resultado
Itermn Elemento Norma deteccdo (mglkg)
(mg/kg)
DET. DE METAIS CADMIO (CD) NBR 0,0004 <LD
FIINGESTAD CHUMBO (PB) 16498/2018 0,0050 <LD
ACIDA (ADAFTADO)
TABELA 06
Limite de Resultado
item Substancia Morma detecgao (mg/kg)
(mglkg)
FTALADO DE 0,0001 <LD
DIBUTILA (DBP)
FTALATO DE <D
BUTILBEMZILA 0,0001
FTALATOS {BBP)
DETERMINAGAO [ FTALATO DE DI <LD
DE (2-STIL-HEXILA) MER 0,0001
FLASTIFICANTES DEHP) 1604018
FOR FTALATO DE DI- | (METODO B) <LD
CROMATOGRAFIA MN-OCTILA 0.0001
GASOSA {DNOP)
FTALATO DE DI- <LD
ISOMNOMILA 0,0001
(DINP)
FTALATO DE DI- <LD
ISODECILA 0,0001
(DIDP)




TABELA 7

Item Elementos Morma Limite de Resultado
deteccao (ma/kag)
(mg/kg)

| ANTIMONIO (SB) 0.0013 <LD
| SEGURANGA DE | ARSENIO (AS) 0.0031 <LD
BRINQUEDOS BARIO (BA) 0,0001 =LD
PARTE 3: CADMIO (CD) ABNT NBR 0,0001 <LD
MIGRACAD DE CROMO (CR) NM 300- 0.0012 <LD
CERTOS CHUMBO (PE) 12011 0,0020 <LD
ELEMENTOS MERCURIO (HG) 0,0013 <LD
SELENCIO (SE) | 0,0015 <D




CAPITULO X - TABELA DE MEDIDAS

CAMISA TATICA
TABELA DE MEDIDAS PARA A PECA PRONTA
TAMANHO
EPP PP P M G GG XG XGG XXGG
MEDIDAS TOLERANCIA
A-TORAX +1,0 43 47 51 55 59 63 67 71 75
B -BARRA +1,0 40 44 48 52 56 60 64 68 72
C -COMP. MANGA +1,0 70 80 81 82 83 84 85 86 87
D - BICEPS -0,5 18 22 23 24 25 26 27 28 29
E - BOCA MANGA +0,5 12 14 14,5 15 15,5 16 16,5 17 17,5
F - COMP. COSTAS +1,0 69 71 73 75 80 82 84 86 88

TODAS AS MEDIDAS EM CM

A- TORAX - EXTRAIR AMEDIDA PARTINDD EMLINHARETA DO ENCONTR O DACAVADE UMLADD PARAD ENCONTRD DACAVADO OUTROLADD

B- BARRA - ESTENDER AFITASOBRE A EXTREMIDADE INFERIOR (BAINH A) DE UM LADOATE OOUTRO

- COMPRIMENTO D MANGA - COLOCAR A FITANABASE INFE RIOR DAGOLA E ESTENDE R ATE O FINAL DO PUNHO CONTORNANDO O ANGULO DAMANGA

D~ BICEPS - POSICIONAR A FITA 2 CM ABAIXO DA CAVA E E M LINHARE TA ATE AEXTREMDADE SUPERIOR LATERAL DAMANGA

E- BOCA DA MANGA - COM O PUNHO FECH ADO ENTENDER A FITA METRICA DE UMA EXTREMIDADE ATE A OUTRA

F-COMPRIMENTO COSTA- POSICIONAR AFITAMETRICA NO CENTRO DA COSTAMA EXTREMIDADE IN FERIOR DAGOLA E ESTENDE LA ATE A EXTREMOADE FINAL DABARRA




CAPITULO XI - EMBALAGENS

O OBJETO DEVERA SER ENTREGUE EM EMBALAGEM PLASTICA INDIVIDUAL
FECHADO POR SOLDA ELETRONICA. AS EMBALAGENS INDIVIDUAIS DEVERAO SER
ACONDICIONADAS EM CAIXAS DE PAPELAO ONDA DUPLA (BC) COM 590GRM? (+/-10%)
COM 7.0 DE COLUNA, COM 360MM DE LARGURA, 500MM DE ALTURA POR 580MM DE
COMPRIMENTO (TAMANHO REFERENCIA), NAO ULTRAPASSANDO 0,12 M.

50 CM

<
36 CPN/\

DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.

CADA CAIXA DEVERA ESTAR ROTULADA NO LADO EXTERNO, CONTENDO
TODAS AS INFORMAGOES PERTINENTES A SEU CONTEUDO E TAMBEM
INFORMACOES PERTINENTES AO FORNECIMENTO.

EXEMPLO:
DA.DOS DA EMPRESA FORNECEDORA DO FARDAMENTO - RAZAD SOCIAL, ENDEREGD, CNP)
CAIXA N2 N% DO VOLUNME DE TOTAL DE VOLU MES
COMTEUDO DA EMBALAGE M
ARTIGOD DESCREVER O ITEM DA CAIXA

TAMANHO
s QUANTIDADE
F

TOTAL DE PECAS NO VOLUME 0

LOCAL DE ENTREGA

NUMERO DA NOTA FISCAL DE ENTREGA

DATA DA ENTREGA




0515.0870.000257 - CALGA BM - CALGA TATICA BOPE

CALGA BM - TIPO DE FARDAMENTO: CAMUFLADO BOPE; GENERO: UNISSEX; COMPOSIGAO DO
TECIDO: 65%FR RAYON, 25%PARA-ARAMIDA,10%POLIAMIDA; TIPO DE CALCA: CARGO;
GRAMATURA DO TECIDO: 220 G/M?, QUANTIDADE DE BOLSOS: 6 UN; TIPO DE BOLSOS:
EMBUTIDO, CHAPEADO E FACA (3 TIPOS NA PECA); TAMPO NOS BOLSOS: SIM; COS: SIM;
PASSADORES: SIM; QUANTIDADE DE PESSADORES: 5 UN; REGULADOR DE CINTURA: NAO;
BRAGUETA: ZIPER; COR BASE: CAMUFLADO BOPE; LAUDOS DE COLORIMETRIA CEILAB: SIM;
COR CEILAB DELTA E MAXIMO: D65/10 1,5 - A/10 1,5 - TL84/10 1,5; COMPRIMENTO DO
ENTREPERNAS: 80 CM; BAINHA: SIM; REFORCO NAS PERNAS: SIM; REFORCO NO GANCHO
TRASEIRO: SIM; LISTRAS NAS LATERAIS DAS PERNAS: NAO; COR DAS LISTRAS: NAO SE APLICA;
POSSUI DESENHO TECNICO: SIM; DESCRICAO COMPLEMENTAR:

1. ACABAMENTO: TECIDO PRE-ENCOLHIDO COM TINGIMENTO EM CORES FIRMES E PARELHAS
(SEM MANCHAS), COS E PORTINHOLA ENTRETELADOS COM ENTRETELA COLANTE GROSSA
(CONFORME CAPITULO IV), COM TRAVETES NO ACABAMENTO DOS BOLSOS TRASEIROS,
DIANTEIROS, BOLSOS CARGO, PARTE INFERIOR DA BRAGUILHA E PASSANTES.

1.1. LINHA DE COSTURA 100% META-ARAMIDA COR CAQUI (CONFORME CAPITULO VII).
COSTURAS RETAS, SEM FIAPOS DE LINHA E RUGAS APARENTES.

1.2. OBS: O FARDAMENTO DEVERA SER PRODUZIDO COM O MESMO LOTE DE TECIDO,
MANTENDO DESTA FORMA A PADRONIZACAO DE COR E NUANCE DE COR DO LOTE QUE SERA
ENTREGUE. AS PEGCAS NAO DEVERAO SER CONFECCIONADA COM TECIDOS DE CORES OU
NUANCES DE CORES DIFERENTES.

2. CALCA: CONFECCIONADA EM TECIDO UNICO, SENDO ESTE TECIDO RIP STOP 220 G/M?, NA
COR CAMUFLADO CONFORME CARACTERISTICAS DO CAPITULO Il E PADRAO DO CAPITULO III,
DAQUI EM DIANTE DENOMINADO COMO TECIDO RIP STOP. CONFECCIONADA DE FORMA
LIGEIRAMENTE TRONCO-CONICA, BOCA INFERIOR SECCIONADA OBLIQUAMENTE DA FRENTE
PARA A RETAGUARDA, COM 6 (SEIS) BOLSOS, SENDO DOIS LATERAIS (TIPO FACA) EMBUTIDOS
UM DE CADA LADO DO DIANTEIRO, DOIS CHAPEADOS NA TRASEIRA UM DE CADA LADO COM
FECHAMENTO DE PORTINHOLA E DOIS CHAPEADOS NAS PERNAS COM FECHAMENTO POR
PORTINHOLA, COS COM LARGURA DE 6 CM (+/- 0,5CM) EM TODA SUA CIRCUNFERENCIA,
FECHAMENTO DO COS COM FECHO DE CONTATO, DOIS PENSES NA PARTE TRASEIRA A BAIXO DO
COS DESLOCADOS PARA O CENTRO DA PEGA DISTANTES 3 CM (+/-0,5CM) DOS PASSANTES PARA
FORMAR O BOJO DOS GLUTEOS, BRAGUILHA FECHADA POR ZIPER, AJUSTADORES DE BAINHA
COM FECHO DE CONTATO, REFORCO SOBREPOSTO DO PROPRIO TECIDO NO GANCHO TRASEIRO,
REFORCO SOBREPOSTO DO PROPRIO TECIDO NOS JOELHOS, FECHOS DE CONTATO NA COR
CAQUI (CONFORME CAPITULO V).



3. LATERAIS, GANCHOS E ENTREPERNAS:

3.1. LATERAL SEU FECHAMENTO DEVERA SER REALIZADO COM A UNIAO DAS PECAS COM
COSTURA INTERNA EM OVERLOQUE 5 FIOS COM PONTO CORRENTE, SENDO APOS ISSO
REBATIDA COM MAQUINA RETA DE DUAS AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO.

3.2. ENTREPERNAS SEU FECHAMENTO DEVERA SER EM MAQUINA OVERLOQUE 5 FIOS COM
PONTO CORRENTE.

3.3. GANCHO TRASEIRO DEVERA SER FECHADO EM MAQUINA DE BRACO DUAS AGULHAS PONTO
CORRENTE COM APARELHO RENTE A BORDA DO TECIDO, GANCHO DIANTEIRO REMALHADO
COM COSTURA EM OVERLOQUE 3 FIO E POSTERIORMENTE FECHADO EM MAQUINA RETA 2
AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA FICANDO INTERNAMENTE COM A COSTURA EM
OVERLOQUE EMBUTIDA NA COSTURA 2 AGULHAS.

4. COS: ENTRETELADO, COM ENTRETELA COLANTE GROSSA N2 40 (CONFORME CAPITULO 1V),
COS EM DUAS FOLHAS, PESPONTO EM MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA
SUPERIOR, NA PARTE INFERIOR FIXADO A PECA ATRAVES DE COSTURA EM MAQUINA RETA 1
AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA. COM FORMATO RETO, TEM 6 CM (+/- 0,5 CM) DE
LARGURA EM TODA A SUA CIRCUNFERENCIA.

4.1. NO LADO ESQUERDO (DE QUEM VESTE) POSSUI UM AVANGO DE 4,5 CM (+/-0,5 CM) ALEM
DA LINHA DA BRAGUILHA(CONFORME FIGURA 01). TENDO 5 (CINCO) PASSADORES SIMPLES
DISPOSTOS EQUIDISTANTES NA FRENTE, NAS LATERAIS TRASEIRAS E UM NO CENTRO TRASEIRO,
PARA RECEBER A CINTA.

4.2. SEU FECHAMENTO SE DARA ATRAVES DE FECHO DE CONTATO SENDO O FECHO DE CONTATO
ARGOLA APLICADO NO LADO ESQUERDO (DE QUEM VESTE) ESTE COM AS DIMENSOES DE 5 CM
DE ALTURA POR 9 CM DE COMPRIMENTO E O FECHO DE CONTATO GANCHO APLICADO NO LADO
DIREITO (DE QUEM VESTE) SENDO ESTE COM AS DIMENSOES DE 5 CM DE ALTURA POR 9 CM DE
COMPRIMENTO (VARIAGAO PARA AS MEDIDAS DE FECHO DE CONTATO +/-0,3CM).

5. PASSADORES: 5(CINCO) PASSADORES TEM A LARGURA DE 2 CM (+/- 0,3CM) E 6 CM (+/-0,3CM)
DE COMPRIMENTO, COM PESPONTO SIMPLES NAS LATERAIS.

5.1. TODOS SAO PRESOS POR TRAVETES NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR, DEIXANDO UM ESPAGO
LIVRE DE NO MINIMO 4,5 CM PARA PASSAR A CINTA (CONFORME FIGURA 02). DEVERAO ESTAR
DISPOSTOS EQUIDISTANTES NA FRENTE, NAS LATERAIS TRASEIRAS E UM NO CENTRO TRASEIRO.

6. BRAGUILHA: FECHADA POR ZIPER DE METAL (CONFORME CAPITULO VI) FORRADA COM
TECIDO RIP STOP, LEVA TRAVETES NA PARTE INFERIOR ONDE JUNTA-SE OS DOIS LADOS DA
ABERTURA PARA NAO HAVER RUPTURAS, COM PESPONTO DUPLO EM MAQUINA RETA DE DUAS
AGULHAS PONTO FIXO COM 38MM(+/-3MM) DE LARGURA, A ABETURA TEM VARIAVEL DE
ACORDO COM O MANEQUIM (TAM. 36/38/40 15 CM (+/- 0,5CM) TAM. 42/44/46/48 16 CM (+/-
0,5CM) TAM. 50/52/54/56/58/60/62/64 17 CM (+/-0,5CM) (CONFORME FIGURA 03);



7. BOLSOS DO DIANTEIRO: DOIS BOLSOS TIPO FACA COM AS PARTES DE CIMA DISTANCIADAS 4,5
CM (+/- 0,5 CM) DAS COSTURAS LATERAIS E EMBUTIDOS NO COS, E AS DE BAIXO EMBUTIDAS
NAS COSTURAS LATERAIS COM 16 CM (+/- 0,5 CM) DE ABERTURA E COM TRAVETES NAS PARTES
SUPERIORES DAS ABERTURAS DOS BOLSOS, PESPONTADO COM MAQUINA RETA DUAS AGULHAS
PONTO FIXO RENTE A BORDA DO BOLSO.

7.1. PROFUNDIDADE DO FORRO DE 30 CM (+/- 1CM) ESTE DO MESMO TECIDO DA PEGA, DEVERA
SER FECHADO EM SUA PARTE INFERIOR ATRAVES DE COSTURA EM MAQUINA DE OVERLOQUE
COM PONTO CORRENTE SENDO QUE NAS EXTREMIDADES INFERIORES PROXIMAS AO GANCHO
DEVERA RECEBER TRAVETES PARA EVITAR RUPTURAS, EM SUA LATERAL DEVERA SER UNIDA NA
PECA JUNTO COM A COSTURA DA ILHARGA(CONFORME FIGURA 04).

8. REFORCO LATERAL INFERIOR DO BOLSO FRONTAL: APLICADO NA PARTE INFERIOR DOS BOLSOS
FRONTAIS COM LARGURA DE 4,5 CM (+/-0,3CM), NA LATERAL DEVERA SER APLICADA JUNTO
COM A COSTURA DA ILHARGA DA PECA E NO OUTRO LADO FIXADO ATRAVES DE COSTURA RETA
1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA. TEM UM ALTURA DE 20 CM (+/- 0,5 CM), SEU PONTO
INICIAL NO BOLSO DEVERA ESTAR A UMA DISTANCIA DE 11 CM (+/-0,5 CM) DO COS NO LADO
SOBRE A PERNA E 10 CM (+/-0,5 CM) NO LADO SOBRE A BOCA DO BOLSO. O MESMO ACABARA
POR BAIXO DO BOLSO CARGO NA PERNA (CONFORME FIGURA 05).

9. BOLSOS TRASEIROS: DOIS BOLSOS CHAPADOS UM DE CADA LADO APLICADOS 7 CM (+/-
0,5CM) A BAIXO DA BASE INFERIOR DO COS, CENTRALIZADO COM A PENSE TRASEIRA, OS
MESMOS DEVERAO SER APLICADOS NA PECA ATRAVES DE COSTURA EM MAQUINA RETA 2
AGULHAS PONTO FIXO COM PESPONTOS RENTE A BORDA DA DOBRA DO TECIDO, DEVERAO
AINDA RECEBER TRAVETES NOS CANTOS SUPERIORES PARA REFORGAR SUA FIXAGAO, TENDO NO
CENTRO DO BOLSO UMA PREGA FEMEA COM PROFUNDIDADE DE 1,3 CM (+/-0,3CM) PARA CADA
LADO. OS BOLSOS DEVERAO TER A DIMENSAO DE 15 CM (+/- 0,5 CM) DE ALTURA POR 15 CM
(+/-0,5 CM) DE LARGURA (CONFORME FIGURA 06)

10. PORTINHOLAS DOS BOLSOS TRASEIRO: PORTINHOLA PESPONTADA EM TODO SEU
CONTORNO ATRAVES DE MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO,
E APLICADO NA PECA TAMBEM ATRAVES DE MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO COM
TRAVETES EM SEUS CANTOS SUPERIORES, A PORTINHOLA TEM SEU FECHAMENTO AO BOLSO
REALIZADO ATRAVES DE UMA POSICAO DE FECHO DE CONTATO.

10.1. O FECHO DE CONTATO GANCHO DEVERA SER APLICADO NA PORTINHOLA E O FECHO DE
CONTATO ARGOLA APLICADO AO BOLSO, OS MESMOS DEVERAO TER UMA DIMENSAO DE 11 CM
(+/-0,5 CM) DE COMPRIMENTO POR 2,5 CM (+/- 0,3CM) DE ALTURA E DEVERAO SER FIXADOS
NA PEGA ATRAVES DE COSTURA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA RENTE A BORDA MAIS COSTURA
RETA 1 AGULHA ATRAVESSANDO SEU CENTRO NO SENTIDO DO COMPRIMENTO DO FECHO DE
CONTATO.

10.2. A COSTURA DE FIXACAO DO FECHO DE CONTATO NA PORTINHOLA NAO PODERA APARECER
NO LADO EXTERNO DA MESMA.



10.3. A PORTINHOLA DEVERA TER SEUS CANTOS INFERIORES CHANFRADOS E SUA DIMENSAO
DEVERA SER DE 6 CM (+/- 0,5 CM) DE ALTURA POR 15 CM (+/- 0,5 CM) DE LARGURA, OS
CHANFROS DEVERAO TER 2,5 CM (+/-0,3 CM) E SUA BASE INFERIOR DEVERA TER 11 CM (+/-0,5
CM). (CONFORME FIGURA 06).

11. BOLSO DAS PERNAS: - DOIS BOLSOS CHAPEADOS COM PESPONTOS DUPLO NA LATERAL
FRONTAL E INFERIOR, LATERAL TRASEIRA COM FOLE DE 4 CM (+/-0,3CM) DE ABERTURA, FIXADO
NA PEGA ATRAVES DE COSTURA EM MAQUINA RETA DE UMA AGULHA PONTO FIXO, O BOLSO
TERA LARGURA DE 21 CM (+/- 0,5CM) POR 20 CM (+/-0,5CM) DE ALTURA, COM AMPLIAGAO
PROPORCIONAL A PARTIR DO TAMANHO 48.

11.1. DEVERA TER TRAVETES NOS CANTOS SUPERIORES. ESTES BOLSOS DEVERAO ESTAR
APLICADOS A 26 CM (+/-1CM) A BAIXO DA BASE INFERIOR DO COS NA PARTE LATERAL DA PECA
COM SEU CENTRO DISTRIBUIDO SOBRE A ILHARGA, NOS TAMANHOS ATE 48 E NOS DEMAIS DE
ACORDO COM A AMPLIAGAO. CHAPEADO EM FORMA RETANGULAR, COM BAINHA NA PARTE
SUPERIOR DE 1,5CM (+/- 0,3CM) DE LARGURA E ACABAMENTO EM COSTURA OVERLOQUE
VIRADAS PARA DENTRO.

11.2. O TAMANHO TOTAL DO BOLSO COM A PORTINHOLA DEVERA SER 22 CM (+/- 0,5CM) DE
ALTURA POR 21 CM (+/-0,5CM) DE LARGURA. CONFORME FIGURA 07

11.3. NO CENTRO DO BOLSO DEVERA HAVER UMA PREGA FEMEA COM 2 CM (+/-0,3CM) DE
PROFUNDIDADE PARA CADA LADO E 4 CM (+/-0,5 CM) DE LARGURA E DEVERA RECEBER
COSTURA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO DETERMINANDO OS VINCOS EM CADA
LADO DA PREGA. CONFORME FIGURA 07.

12. TAMPA DOS BOLSO: FIXADA NA PECA A UMA DISTANCIA DE 1 CM (+/- 0,3CM) DO BOLSO
ATRAVES DE COSTURA COM PESPONTO DUPLO, EM SUAS EXTREMIDADES SUPERIORES LATERAIS
DEVERA TER TRAVETES NO SENTIDO HORIZONTAL AO BOLSO COM COMPRIMENTO DE 1 CM (+/-
0,3CM), ENTRETELADAS COM ENTRETELA COLANTE GROSSA N2 40 (CONFORME CAPITULO 1V),
A TAMPA TERA 21 CM (+/- 0,5CM) DE LARGURA POR 6 CM (+/- 0,5CM) DE ALTURA, COM
PESPONTO DUPLO RENTE A BORDA EM TODO O SEU CONTORNO, SUAS EXTREMIDADES
INFERIORES DEVEM SER CHANFRADAS. (CONFORME FIGURA 08 )

12.1. O FECHAMENTO DAS TAMPAS COM OS BOLSOS SE DARA ATRAVES DE DUAS POSICOES DE
FECHO DE CONTATO (CONFORME CAPITULO V), COM LARGURA DE 2,5 CM (+/- 0,3CM) POR 5
CM (+/- 0,3CM) DE COMPRIMENTO, SENDO A PARTE FECHO DE CONTATO GANCHO FIXADAS NA
TAMPA E A PARTE FECHO DE CONTATO ARGOLA FIXADO AO BOLSO. (CONFORME FIGURA 08 )

12.2. AMBOS DEVERAO SER FIXADOS COM COSTURA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO
RENTE A BORDA EM TODO SEU CONTORNO MAIS COSTURA EM X CRUZANDO SEU CENTRO.

12.3. AFIXACAO DO FECHO DE CONTATO DA TAMPA NAO PODERA APARECER NO LADO EXTERNO
DA PORTINHOLA.



13. JOELHEIRA: REFORCO TIPO JOELHEIRA DO PROPRIO TECIDO DA PECA FIXADO A UMA
DISTANCIA DE 40 CM (+/- 1CM) DA BASE INFERIOR DO COS COM 24 CM (+/- 0,5CM) DE ALTURA
E PESPONTO EM MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO NA
EXTREMIDADE SUPERIOR E INFERIOR. OS ACABAMENTOS LATERAIS DEVERAO SER EMBUTIDOS
NA JUNGAO DOS RECORTES LATERAIS E DE ENTREPERNAS CONFORME FIGURA 09.

14. BAINHA: VIRADA PARA DENTRO, REBATIDA COM COSTURA RETA UMA AGULHA PONTO FIXO,
FICANDO COM LARGURA DE 2 CM (+/- 0,3CM). NA EXTREMIDADE LATERAL TRASEIRA DAS
PERNAS DA CALCA APLICAGAO DE ALETA DE AJUSTE SOBREPOSTA NA COSTURA LATERAL.

14.1. A ALETA LEVA FECHO DE CONTATO GANCHO (CONFORME CAPITULO V), FIXADOS EM TODA
SUA CIRCUNFERENCIA ATRAVES DE COSTURA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE
A BORDA MAIS COSTURA EM X CRUZANDO SEU CENTRO, TAIS COSTURAS PODEM APARECER NO
LADO EXTERNO DA ALETA. SENDO A ALETA REBATIDA COM COSTURA 1 AGULHA PONTO FIXO
RENTE A SUA BORDA. FECHO DE CONTATO GANCHO (CONFORME CAPITULO V) APLICADO NA
ALETA DEVERA TER A DIMENSAO DE 5 CM (+/- 0,3CM) DE LARGURA POR 6 CM (+/- 0,5CM) DE
COMPRIMENTO. NA MESMA LINHA DE FIXACAO DA ALETA NA BOCA DA PERNA DA CALGCA
DEVERA SER FIXADO FECHO DE CONTATO ARGOLA (CONFORME CAPITULO V) NO TAMANHO DE
5 CM (+/-0,3CM) DE LARGURA POR 25 CM (+/- 1CM) DE COMPRIMENTO SE SOBREPONDO
PRATICAMENTE A TODA EXTENSAO DA BAINHA TRASEIRA, COSTURADA EM TODA SUA
CIRCUNFERENCIA ATRAVES DE COSTURA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA MAIS
COSTURA RETA DE UMA AGULHA PONTO FIXO CRUZANDO SEU CENTRO NO SENTIDO DO
COMPRIMENTO DO FECHO DE CONTATO.

14.2. AS ALETAS LATERAIS DEVERAO SER FIXADAS RENTE A BAINHA DAS PERNAS, SUA FIXACAO
SOBRE A COSTURA DA ILHARGA DEVERA SER ATRAVES DE COSTURA RETA 2 AGULHAS PONTO
FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO E DEVERAO RECEBER TRAVETES PARA MELHORAR SUA
FIXACAO. (CONFORME FIGURA 10)

15. REFORCO GANCHO TRASEIRO: PRODUZIDO NO MESMO TECIDO DA PECATEM SEU FORMATO
OVAL E DEVERA SER APLICADO SOBREPOSTO AO TECIDO DA PARTE TRASEIRA DA CALCA ATRAVES
DE COSTURA EM MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA. SEU INICIO SE DARA
14,5 CM (+/-0,5CM) ABAIXO DA BASE INFERIOR DO COS E TERMINARA 11 CM (+/- 0,5CM)
ABAIXO DA UNIAO DOS GANCHOS FICANDO COM SUAS COSTURAS CENTRAIS EMBUTIDAS NO
FECHAMENTO DO GANCHO E ENTREPERNAS. SEGUIR DETALHAMENTOS DE MEDIDAS
CONFORME DESENHO A SEGUIR. (CONFORME FIGURA 11)

16. COMPRIMENTO ENTREPERNAS: TODOS OS TAMANHOS DEVEM RESPEITAR O COMPRIMENTO
DE ENTRE PERNAS DESCRITO NA TABELA DE MEDIDAS (CONFORME CAPITULO VIIl).

17. QUADRO DE COSTURAS:

17.1  APLICACAO DO COS, PESPONTO SUPERIOR DO COS, CONTORNO DAS ALETAS DE AJUSTES
DA BAINHA, FIXAGAO DE TODOS OS FECHOS DE CONTATO, PARTES LATERAIS DOS REFORGOS
INFERIORES DOS BOLSOS FACA, APLICAGAO E FIXAGAO DO FOLE PARTE TRASEIRA DOS BOLSOS



CARGO, PASSANTES, PESPONTO EM MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO RENTE A BORDA DO
TECIDO.

17.2. PESPONTOS DAS BOCAS DOS BOLSOS SUPERIORES, CONTORNOS E FIXAGAO DAS
PORTINHOLAS DOS BOLSOS CARGO E BOLSOS TRASEIROS, APLICAGAO DOS BOLSOS CARGO
PARTE INFERIOR E FRONTAL, FIXACAO DAS JOELHEIRAS PARTE SUPERIOR E INFERIOR, FIXACAO
DO REFORCO TRASEIRO NO GANCHO, PESPONTO EM MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO
RENTE A BORDA DO TECIDO.

17.3. FECHAMENTO DA ILHARGA LATERAL DA PECA, FECHAMENTO INTERNO EM OVERLOQUE 5
FIOS COM PONTO CORRENTE E POSTERIORMENTE REBATIDA PELO LADO EXTERNO COM
MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO.

17.4. ENTREPERNAS FECHADO INTERNAMENTE EM OVERLOQUE 5 FIOS COM PONTO CORRENTE.

17.5. GANCHO DIANTEIRO REMALHADO EM OVERLOQUE 3 FIOS E POSTERIORMENTE REBATIDO
EM MAQUINA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO RENTE A BORDA DO TECIDO.

17.6. GANCHO TRASEIRO FECHADO EM MAQUINA DE BRAGO COM APARELHO 2 AGULHAS
PONTO CORRENTE RENTE A BORDA DO TECIDO.

17.7. FORRO DE BOLSOS FECHADOS EM OVERLOQUE 5 FIOS COM PONTO CORRENTE
17.8. ATENGAO PARA APLICAGAO DE TODOS OS TRAVETES CONFORME DESCRITIVO TECNICO.

17.9 TODOS OS PESPONTOS COM 3,5 A 4 PONTOS POR CENTIMETRO.

18. ETIQUETA - DEVERA SEGUIR A PORTARIA INMETRO N2 118 DE 11 DE MARGO DE 2021, ESTA
DETERMINA QUE A INFORMAGAO SOBRE 0OS TRATAMENTOS DE CUIDADO PARA A
CONSERVACAO DO PRODUTO TEXTIL DEVE ESTAR DE ACORDO COM A NORMA NM ISO
3758:2013. O POSICIONAMENTO DA MESMA NA PECA DEVERA SER EMBUTIDA NA BRAGUILHA
INTERNA LADO DIREITO (DE QUEM VESTE) 6 CM (+/- 1CM) DA BASE INFERIOR DO COS.
(CONFORME FIGURA 12)

19. TODOS OS DETALHAMENTOS DE MEDIDAS AQUI INFORMADOS SE REFEREM A UMA PECA
TAMANHO 42. AS ADEQUACOES DE MEDIDAS PARA OS DETALHAMENTOS FICAM DE ACORDO
COM A INFORMACAO JUNTO AO ORGAO REQUISITANTE. AMPLIACAO E REDUGCAO DE
MODELAGEM CONFORME TABELA DE MEDIDAS (CONFORME CAPITULO VIII).

20. DOS LAUDOS TECNICOS NECESSARIOS: A EMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR
LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA ENTREGAR LAUDOS CERTIFICADOS PELO INMETRO OU
EMITIDO POR OUTRO INSTITUTO DESDE QUE CREDENCIADO PELO INMETRO E LAUDOS
ACREDITADOS PELO INMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMIDADE DO OBJETO OFERTADO A
ESPECIFICAGAO CONSTANTE NO EDITAL, CONFORME CAPITULO I, TABELA 2.

20.1. OBS: OS LAUDOS NAO PODERAO TER EMISSAO SUPERIOR A 24 MESES.



20.2. AEMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA
ENTREGAR OS CITADOS LAUDOS JUNTAMENTE COM A ENTREGA DA AMOSTRA PARA VALIDAGAO
DE PROPOSTA.

21. DA GARANTIA: A GARANTIA DO OBJETO CONTRA DEFEITOS DE FABRICA E MATERIA PRIMA
DE 12 (DOZE) MESES QUE COMEGCARA A CORRER FINDO O PRAZO DE 90 (NOVENTA) DIAS DA
GARANTIA LEGAL DE QUE TRATA A LEI N2 8.078/90.

22. DAS EMBALAGENS: O OBJETO DEVERA SER ENTREGUE EM EMBALAGEM PLASTICA
INDIVIDUAL, AS EMBALAGENS INDIVIDUAIS DEVERAO SER ACONDICIONADAS EM CAIXAS DE
PAPELAO (CONFORME CAPITULO VIII)

23. EM CASO DE DUVIDA: QUANTO A DESCRIGCAO E ESPECIFICACOES O CENTRO DE INTENDENCIA
POSSUI UMA SALA DE AMOSTRAS ONDE A EMPRESA INTERESSADA PODERA TER ACESSO AO
MODELO E DIRIMIR TODAS E QUAISQUER DUVIDAS SOBRE O MATERIAL LICITADO.

24. TAMANHOS: OS TAMANHOS E SEUS QUANTITATIVOS SERAO DEFINIDOS PELO ORGAO
REQUISITANTE QUANDO DA EMISSAO DO EMPENHO.

25. RELAGAO DE ANEXOS:

ANEXO A — CARACTERISTICAS CALGA TATICA BOPE;



ANEXO A - CARACTERISTICAS CALGA TATICA BOPE
CAPITULO | - DESENHO TECNICO;
CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DO TECIDO RIP STOP;
CAPITULO Il - PADRAO DO CAMUFLADO DO TECIDO RIP STOP;
CAPITULO IV - CARACTERISTICAS GERAIS DA ENTRETELA;
CAPITULO V - CARACTERISTICAS GERAIS DO FECHO DE CONTATO;
CAPITULO VI - CARACTERISTICAS DO ZIPER DE FECHAMENTO DA BRAGUILHA;
CAPITULO VII - LINHA DE COSTURA,;
CAPITULO VIl - TABELA DE MEDIDAS;
CAPITULO IX - EMBALAGENS.



CAPITULO | - DESENHO TECNICO
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BOLSO DAS PERNAS
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CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DO TECIDO RIP STOP

TABELA 1

CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO RIP STOP

DADOS FISICOS
ITEM Variagio RESULTADO NORMA
FR RAYON (#-5 PP) 65%
. CONFORME FICHA TECNICA DO
ARA ARAM *l- .
P IDA (*/- 5PP) 25% EORMECEDOR
FOLIAMIDA (+-2 PP) 108
TABELA 2
ESTRUTURA DE TECIDOS PLANOS {===s) TELA COM EFEITO RIP STOP ARNT Nk 1hea-ibad = ARNT NEs:
12546:2017
DEMSIDADE EM TECIDOS PLANGS "
URDUME [+ 4 fios) 30 FIOS PORCM
ABNT NBR 10588:2015
DEMSIDADE EM TECIDOS PLANGS {+1- 4 ios) 25 P PR CM
GRAMATURA {#i-8%) 220 gim* ABNT NER 10521:2008
ESPESSURA DE MATERIAL TEXTIL (+/- 0,02 rivmi) 0,44 Fif ABNT NBR 13371:2005
RESISTENCIA A TRAGAD (TRAMA) VALOR MINIMO 90 Kgl
ABNT NBR IS0 13934-1:2016
RESISTEMCIA A TRAGAQ (URDUME) WALOR MINIMO 110 Kgt
RESISTEMCIA AD RASGO (TRAMA) VALOR MiNIMO 7.5 Kgf
ASTM D2261:2017
RESISTEMCIA AD RASGO (URDUME) VALOR MiNIMO 7.5 Kgf
DETERMINAG AD DAS ALTERACOES %
DMERCH LRDUME VALOR MAXIMO 5%
ABNT NBR 10320:1888
DETERMINAG A DAS AL TERAGOES A
DMERC! VALOR MAXIMO %
ITENDENCIA A FORMAGAD DE PI .
{método martindsie 7.000 ciclos) WALOR MINIMO 4 IS0 12845-2:2020
DADOS DE SOLIDEZ
mEM VARIACAD MIGRACAQ ALTERACAD NORMA
:g"']”:’ﬂ DA COR A LAVAGES ([EN=NG MiNIAC 45 45 ABNT NBR ISO 105-CO6:2010
SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM DOMESTICAE R
COMERCLAL METODO ACELERADD {CLORD) MiMa 4 2 AATCC B1:2013
|[EHSAD 44)
SOLIDEZ DA COR A FRICGAD A SECO MinmaD 4-5 -
ABNT NBR IS0 105-X12:2049
SOLIDEZ DA COR A FRICGAD A OMIDO Mina 34 -
BOLIDEE DA COR A LUZ ARTIFCIAL [XERONID) R
METOOD 05 - CICLO EXPOSIGAQ B - ESCALA CINZA MM 4 ABNT NER IS0 105-B0Z2019
(aelall
SOLIDEZ DA COR A ACADQ DO FERRO I ] ’
DE PASSAR SECO MINIME 5 +5
— ABNT NBR IS0 105-X11:2013
SOLIDEZ DA COR A AGAD DO FERRO 0 ] ’
DE PASSAR OMIDO MO 5 a5
SOLIDEZ AD SUCR ACIDO Mirac 4-5 45
ABNT NBR 150 105 ED4:2014
SOLIDEZ AD SUCR ALCALING MM 45 45
RESITENCIA A& CHAMA DE TEXTEIS (TESTE VERTICAL)
TEMPO PARA EXTINCAD TEMPD DE [COMPR. CAREDNIZADO B
s, Cotap 18] NCANDESCENGIA 5) GOTEJAMENTD e TOLERANCIA HORMA
SENTIDO TRAMA 0000 0110 NAQ 20,00 VALOR MAXIMO
- ASTM D 6413-2015
SENTIDO URDUME 0000 0110 NAQ 15,00 VALOR MAXIMO
DADOS DE COR
ITEM MOBRMAL RESLLTADO
MEDICAD DE COR COM ESPECTROFOTOMETRO [DELTA E) POR COR [METODO DE CALOULD MENT NER 50 105-503:-2010 e ABNT NER 150
CEILAE ou CHC 10%:M01-2 008 CONF. QUABRD A BAIKD
DE5/10 Af10 L8410 AE Miximo
COR PADRAD
L a b L* a* b* L= a B pesfi0 | Af10 L84
MARRON 36,24 602 10,60 wnn 850 12,00 7m 678 12,38 150 150 150
MARROM ESCURO FE ] 468 538 2792 521 593 27,96 4,06 587 1,50 1,50 1,50
FUNDO 58,32 483 10,81 58,52 810 11,43 58,86 544 13,35 1,50 1,50 1,50
VERDE OLIVA 20,00 B2k 13,57 40,57 -269 11,95 20,07 531 1517 150 150 150
BEGE 49,68 354 11,23 48,98 376 1151 50,47 4,05 14,02 1,50 1,50 1,50

SERAQ CONSIDERADOS COMO VALIDOS OS RELATORIOS DOS ENSAIOS TEXTEIS REALIZADOS DE ACORDO COM AS ESPECIFICACOES TECNICAS OBEDECENDO
ESTRITAMENTE AS NORMAS INDICADAS DESDE QUE SEJAM REALIZADOS NAS VERSOES REFERENCIADAS NA TABELA OU MAIS MODERNAS..




CAPITULO Il - PADRAO DO CAMUFLADO DO TECIDO RIP STOP




CAPITULO IV - CARACTERISTICAS GERAIS DA ENTRETELA
ENTRETELA (COLANTE GROSSA) - COMPOSICAO 100% ALGODAC, COR BRANCA, COM
TINGIMENTO UNIFORME E PARELHO, 115 G/M®, RESIMA TERMOCOLANTE DE
POLIETILENO DE BAIXA DENSIDADE.

CAPITULO V - CARACTERISTICAS GERAIS DO FECHO DE CONTATO
COMPOSTO DE FIBRAS 100% POLIAMIDA COM LARGURAS DIVERSAS (CONFORME
APLICAGCAO MO DESCRITIVO), ESPESSURA DO FECHO MAXIMO 4MM; DURABILIDADE
MEDIA 5.000 CICLOS (ABRIR E FECHAR) NA COR CAQUI E COMPRIMENTOS DIVERSOS
CONFORME INSTRUGOES DE CADA LOCAL ONDE SERA APLICADO. O FECHO DE
CONTATO CONSISTE DE DUAS FITAS DE NYLON, UMA COBERTA COM INUMEROS
GANCHOS FLEXIVEIS (FITA GANCHO) E A OUTRA COM PEQUENAS ARGOLAS (FITA
ARGOLA). AD SE APERTAR UMA FITA CONTRA A OUTRA ESTAS SE PRENDEM
FIRMEMENTE ENTRE SI. PARA SEPARA-LAS, BASTA PUXAR UMAS DAS PONTAS
“DESCOLANDO™ UMA FITA DA OUTRA. O MESMO DEVERA RECEBER TRATAMENTO
ELM-I'IE RETARDANT FINISHING O QUAL CONFERIRA PROPRIEDADES DE RESISTENCIA

CHAMAS.

CAPITULO VI - CARACTERISTICAS DO ZIPER DE FECHAMENTO DA BRAGUILHA.
ZIPER GROSS0O DE METAL N°5, FIXO, COR CAQUI, COM OS5 DENTES DE LATAD
PRENSADOS NO CADARCO ANTI-CHAMAS SENDO O CADARCO CONFECCIONADO COM
FIOS DE POLIESTER RETARDANTES A CHAMA. SUA COMPOSICAD DEVE SER:
CADARCO DE MULTIFILAMENTOS TEXTURIZADOS DE POLIESTER RETARDANTE A
CHAMA: CORDOES DE MULTIFILAMENTOS TEXTURIZADOS DE POLIESTER: DENTES
ESTAMPADOS EM LATAO OXIDADOD PRATA VELHA: CHASSI E PUXADOR INJETADOS DE
ZAMAC PRATA VELHA: DESLIZADOR DE MOLA PLANA OU ELDO MOLA (TRAVA
AUTOMATICA) COM A MARCA DO FORNECEDOR DO AVIAMENTO ESTAMPADA NA
PARTE INTERMNA DO PUXADOR; LARGURA DA CREMALHEIRA PADRAD 575mm (+-
0,15mm)., ESPESSURA DA CREMALHEIRA 255mm (+-005mm), LARGURA TOTAL DO
ZIPER 28mm (+/-2mm).

CAPITULO VII - LINHA DE COSTURA

TODA A PECA DEVERA SER COSTURADA COM LINHA 100% META-ARAMIDA, TEX 51,
FORCA DE RUPTURA ATE 1370 gf, ALONGAMENTO MEDIO ATE 33%. ESTA LINHA E
PROJETADA EXCLUSIVAMENTE PARA FORNECER RESISTENCIA EXCEPCIONAL A
CHAMA, CALOR E ARCO ELETRICO, E PODE RESISTIR AS TEMPERATURAS DE
CHAMAS ATE 370°C SEM DERRETER, FABRICADA COM CORANTES ESPECIAIS QUE
PODEM SOBREVIVER A MULTIPLAS LAVAGENS, BOA RESISTENCIA E
COSTURARBILIDADE.

OBSERVAGCAD:
A cnmssin TECNICA Punemh PARA FINS DE senumu;n NA cnnmnm:_
= LI 4L AL Wil B LIS . . ik

FAEH:E AQ DEETE,E LIHIF RMES _VISANDO _A E'DHFR'DHTN; D COM
CARACTERISTICAS TECHICAS DESCRITAS ACIMA.



CAPITULO VIl - TABELA DE MEDIDAS.

TABELA DE MEDIDAS
TAMANHO
— 36 38 40 42 44 48 43 50 52 54 56 58 80 62 64
MEDIDAS TOLERANCLA
1 - CINTURA =10 38 40 42 44 45 43 50 52 54 55 58 &0 a2 64 &6
2 - QUADRIL =10 51 53 55 57 59 &1 &3 &5 &7 83 1 73 75 7 73
3 - G DIANTEIRO 1,0 26,5 27 275 26 285 29 28,5 30 34,5 35 355 36 365 37 375
4 - G. TRASEIRO 1,0 37 | 38e | 393 40 407 | 414 | 421 | 428 | 475 | 482 | 4893 | 495 | s03 51 51,7
5 - COXA =10 3 3z 33 34 35 35 k1l 33 £ 40 4 42 43 44 a5
& - JOELHO 10 226 | 234 | 242 25 258 | 286 | 274 | 22 20 208 | 308 | 3.4 | 322 33 338
7 - BOCA DA PERNA 10 21,8 | 222 | 228 23 234 | 238 | 242 | 248 25 254 | 258 | 262 | 268 27 T4
& - ENTREPERNAS =15 80 B0 B0 80 a0 a0 £ a0 78 8 78 78 78 78 78
9 - COMP. LATERAL 15 w35 | 104 | 45| 105 | 1055 | 108 [ 1085 | 107 | wes | 1o | 15| 1m0 | 1115 | 1z | 12s
TODAS A5 MEDIDAS EM CENTIMETROS

1 | |
ey \L___.--‘\f et S | '_-___:_

EXISTE UMA RUPTURA HA MODELAGEM DO TAMANHO 52 EM DIANTE, ONDE FOI REALIZADO UMA ADAPTACAD PARA UM MELHOR VESTIR NO QUE SE REFERE NAS MEDIDAS
DE GANCHD DIANTEIRD, GANCHO TRASEIRD, ENTREPERNAS E COMPRIMENTO LATERAL.

COMO MEDIR A PECA

1 - CINTURA - FOSICIONAR A PARTE SUPERIOR DO COS DIANTEIRD ALINHADD COM 0 COS TRASEIRD E ESTENDER A FITA METRICA DE UMA EXTREMIDADE LATERAL A OUTRA

2 - QUADRIL - POSICIONAR ATA METRICA 1,5 CM ACINGA DO FIM DA BRAGUILHA E EM LINHA RETA ESTEMDE-LA DE UMA EXTREMIDADE LATERAL A& OUTRA

3 . GANCHO DIANTEIRO - FOSICIONAR FITA METRICA EM LINHA RETA O0M A BRAGUILMA E ESTENDE-LA DA EXTREMIDADE SUPERIOR DO €05 ATE A JUNCAD COM O GANCHO TRASEIRD

4 - GANCHO TRASEIRD - POSICIOMAR AITA METRICA EM LINHA RETA COM NAJUNCAD DOS TRASEIROS E ESTENDE-LA DA EXTREMIDADE SUPERIOR DO COS ATE A JUNGAD COM O GANCHO DIANTEIRD

5 - COXA - MEDIR 2 CM A BAKD DA JUNCAD DOS GANCHOS E ESTENDER A FITA METRICA EM LINHA RETA COM A LATERAL DA PECA

B - JOLEHO - MEDIR 34 CM A BAIXD DA SUNCAD D05 GANCHOS E ESTENDER A FITA METRICA EM LINHA RETA COM A LATERAL D4 PECA

7 -BOCA DA PERNA -ESTENDER A FITA METRICA EM LIMHA RETA SOBRE A BAINHA

8 -ENTREPERNAS -ESTENDER A FITA METRICA DA IUNCAD DOS GANCHOS ATE O FiRAL DA BAINHA

8 COMPRIMENTO LATERAL - ILMARGA] -ESTENDER A FITA METRICA DA D& PARTE SUPERIOR DO 005 ATE O AINAL DA BAINMA




CAPITULO IX - EMBALAGENS

O OBJETO DEVERA SER ENTREGUE EM EMBALAGEM PLASTICA INDIVIDUAL
FECHADO POR SOLDA ELETRONICA. AS EMBALAGENS INDIVIDUAIS DEVERAO SER
ACONDICIONADAS EM CAIXAS DE PAPELAO ONDA DUPLA (BC) COM 590GRM? (+/-10%)
COM 7.0 DE COLUNA, COM 360MM DE LARGURA, 500MM DE ALTURA POR 580MM DE
COMPRIMENTO (TAMANHO REFERENCIA), NAO ULTRAPASSANDO 0,12 M2.

|

50 CM

36 CN /\
DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.
CADA CAIXA DEVERA ESTAR ROTULADA NO LADO EXTERNO, CONTENDO
TODAS AS INFORMAGOES PERTINENTES A SEU CONTEUDO E TAMBEM
INFORMAGOES PERTINENTES AO FORNECIMENTO.

EXEMPLO:

18 CM

D4 DOS D EMPRESA FO RMECEDORA DO FARDAMENTD - RAZAD SOCIAL, ENDY ERECC, CHPJ

CAIXA N¢& M2 DO VOLUME DE TOTAL DE VOLUMES
CONTEUDO DA EM BALAGE M
ARTIGD DESCREVER O ITEM DA CAIXA
TAMAN HO

COUANTIDADE

15CM

TOTAL DE PECAS NO VOLUME 0

LOCAL DE ENTREGA

NUMERO DA NOTA FISCAL DE ENTREGA

DATA DA ENTREGA
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CAPITULO Il — CARACTERISTICAS

Ensaio Solidez da cor a luz

Avaliagao

Normas

Resultados

Solidez da Cor & luz (40

NER ISO 105- B02/2019 Alteragdo 4-5 Minima
horas)
ENSAIO DE FTALATO
Limite de Resultado
Item Substancia MNorma detecgao (mg/kg) (%)
FTALADO DE 1,0 <LD
DI BUTIL
(DBP)
FTALATO DE <LD
METODO DE ENSAIO BENZIL BUTYL 1,0
PARA DETERMINACAO (BBP)
DEFTALATOS FTALATO DE v <D
DI - (2-ETILEXIL) 1,0
(DEHP)
FTALATO DE <LD
DI-N-OCTIL 1,0
(DNOP)
FTALATO DE <LD
DI-IDONONIL 1,0
(DINP)
FTALATO DE <LD
DI-ISODECIL 1,0
(DIDP)
FTALATO DE <LD
DI-CICLO- 1,0
HEXILFTALATO
(DCHP)
ENSAIO DE METAIS
Limite de Resultado
Item Elemento Norma detecgdo (mglkg) (mglkg)
DET. DE METAIS CADMIO (CD) NBR 0,0010 =LD
P/INGESTAO ACIDA CHUMBO (PB) 16498/2018 00015 )

(ADAPTADO)




ENSAIO DE FTALATO

Limite de Resultado
Item Substincia MNorma deteccao (mg/kg) (%)
FTALATO DE 1,0 <LD
DI BUTIL
(DBP)
FTALATO DE <LD
FTALATOS BENZIL BUTYL 1,0
DETERMINACAO DE (BBP)
PLASTIFICANTES POR NBR 16040/18
CROMATOGRAFIA ol e 928 (METODO B) <Lb
GASOSA | (2-ETIL-HEXIL) 1,0
(DEHP)
FTALATO DE <LD
DI-N-OCTIL 1,0
(DNOP)
FTALATO DE <LD
DI-IDONOMNIL 1,0
(DINP)
FTALATO DE <LD
DI-ISODECIL 1,0
{DIDP)
ENSAIO DE MIGRAGAO DE CERTOS ELEMENTOS
Item Elementos Norma Limite de Resultado Migracao
deteccao (mglkg) maxima
(mg/kg) aceitavel
(mglkg)
ANTIMONIO (SB) 0,0037 <LD 60,00
SEGURANCA DE
BRINQUEDOS ARSENIO (AS) 0,0031 <LD 25,00
. BARIO (BA) ABNT NBR 0,0001 <LD 1000,00
" EQEEEC?DE CADMIO (CD) NEDSRIO- 0,0008 <D 75,00
CERTOS CROMO (CR) . 0,0423 =LD 60,00
ELEMENTOS CHUMBO (PB) 0,0014 <LD 90,00
MERCURIO (HG) 0,0007 <LD 60,00
SELENCIO (SE) 0,0015 =LD 500,00
ENSAIO DETERMIA(;.EO REFLETANCIA
—_ Angulo de . Angulo de Resultado minimo
entrada observagio Cd/(lux.m?)
DETERMINACAO o .
RETRORREFLECTANCIA > NBR 15292/13 o 300




CAPITULO Ill- EMBALAGENS

Os bjetos deverao ser entregues em embalagem plastica(foscas) fechado por solda eletrénica, contendo
no lado externo uma etiqueta com informagdes referente ao produto. As EMBALAGENS INDIVIDUAIS
deverdo ser acondicionadas em caixas de papeldo onda dupla KMC-BC com 650grm? com 7.0 de
coluna, com 360mm de largura, 500mm de altura por 580mm de comprimento(tamanho referencia), ndo
ultrapassando 0,105m?.

50C M

e
- ¥

DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.

Cada caixa deverd estar rotulada no lado externo, contendo todas as informagdes pertinentes, conteido e também informagdes
pertinentes ao fornecimento.

EXEMPLO:
'3
DADOSDAEMPRESAFORNECEDORADOFARDAMENTO-RAZAOSOCIAL ENDERECO, CNPI
CAIXANS NEDOVOLUME DE TOTALDEVOLUMES
CONTEUDODAEMBALAGEM
ARTIGO DESCREVEROITEMDACAILXA
TAMAN
QUANTlnAQ_Ej
Ty)
F
TOTALDEPECASNOVOLUME 0
LOCALDEENTREGA
NUMERODANOTAFISCALDEENTREGA
DATADAENTREGA




LOTE 08

CAMISETA BM - TIPO DE FARDAMENTO BM: 4° - OPERACIONAL GENERO:
UNISEX
0515.0870.000270

ANEXO UNICO - CARACTERISTICAS CAMISETA

CAPITULO | - DESENHO TECNICO

CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DA MEIA MALHA
CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DA RIBANA

CAPITULO IV - REFERENCIAS DE TAMANHO E CORES DO BRASAO
CAPITULO V - TABELA DE MEDIDAS DA CAMISETA

CAPITULO VI - EMBALAGENS



CAPITULO | - DESENHO TECNICO

VISAO FRONTAL

Figura 01

VISAO TRASEIRA

Figura 02



: ‘\‘disﬁncu entre

pespontos 4mm (+/- 1mm)

distincia entre
pespontos 4mm
+/- 1mm

(o 0 Sem)

g
b-L g

\dnﬁncu entre
pespontos 6 mm (+/- 1mm)

Figura 03



MEDIDA
VERTICAL

MEDIDA
HORIZONTAL

6,5 CM (+/- 3mm)
ACIMA DA JUNGAO
DA CAVA

PONTO DE REFERENCIA
PARA ENCONTRAR O
ALINHAMENTO HORIZONTAL

POSICIONAMENTO DO BRASAO BM
MEDIDA MEDIDA
TAMANHO VERTICAL | HORIZONTAL TOLERANCIA
PP 16 9,5 (+/-0,5)
P 17 10 (+/-0,5)
M 18 10,5 (+/-0,5)
G 19 1 (+/-0,5)
GG 20 11,5 (+/-0,5)
XG 21 12 (+/-0,5)
XXG 22 12,5 (+/-0,5)
MEDIDAS EM CM

Figura 04

a2 Sop=lo)

et Tieis FmerwTen 1o CeD
09 5 90 Gt Custas. e mederial Com atta
Qurabedase. com eI 30 65 MG

© Gemas niomaKdes Corforme
TEGURTRTED 30 EAUAGRN Cb PIoduRs
Ml - INME TRO

Figura 05



CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DA MEIA MALHA

TABELA1

CARACTERISTICAS TECNICAS DA MEIA MALHA

DADOS FisSICOS
ITEM NORMA VARIAGAO RESULTADO
< _ Bk ABNT NBR 13538:1995e
Analise Qualitativa e Quantitativa ABNT NBR 119144882 | - 100% algodao
Espes_sura de I_||alenal Téxtil (Método A: Materiais ABNT NER 12371:2005 (+/-0.10 mm) 0.60 mm
Téxteis Normais)
Pilling (Método Martindale) - 7.000 Ciclos 1SO 12945-2:2020 Minimo 4
Resisténcia Ao Estouro De Materiais Téxteis ABNT NBR 13384:1995 Minimo 6,5 KGF/Cm?
Gfamturq de Tecidos Planos e Malhas (metro quadrado ABNT NER 10581:2008 (+1- 5%) 170 Gim2
ou metro linear)
Titulo do Fio em Amostras Reduzidas (NE) ABNT NBR 13216:1994 (+/- 5%) 29
ABNT NBR 13460:1995 E
Estrutura de Malhas ABNT NBR 13462:1995 | - Meia Malha
Densidade em Tecidos Planos (Cursos-cm) ABNT NBR 12060:1991 (+-2) SAric 20
(+/-2) Colunas 15
Determinagao da Elasticidade e Along to - Sentid e
paralelo aos CURSOS Minimo Alongamento 15%
SMIROVNAGAR HRUE Ll - Minimo Elaslicidade 85%
[xala| i snelCIREOS ABNT NER 12960:1993
et o da Elasticldade:¢ Aong to=Sentid Minimo Alongamento 5%
paralelo as COLUNAS T
Determinagao da El idade e Along - Sentido % AT
paralelo as COLUNAS Minimo Elasticidade 85%
o - T ; Maximo Largura 3%
Dleat:or;nlen:f;ad:s alteragbes dimensionais de tecidos ABNT NER 10320:1988
p Maximo Comprimento 8%
Fator De Protegdo UV ASINZS 4399:2017 Minimo 50+
TABELA2
CARACTERISTICAS TECNICAS DAMELA MALHA
DADOS DE SOLIDEZ
RESULTADO
ITEM NORMA VARIAGAO
MIGRAGAO ALTERAGAQ
Solidez de Cor a Lavagem Doméstica e Comercial - B1M 30 "
LAVAGENS ABNT NER ISO 105-C06:2010 Minimo 3 3
(s;;llldez.daul:.:o‘r a:kl;a;lc dg Ferro de Passar a Quente (Seco) Minimo 15 35
?::Ld" th.Cord Alioda 'ff;"’ de Passar a Quente (Umido) | \gpT NBR ISO 105-X11:2018 | Minimo 35 35
Solidez da Cor ;Aﬁc do Ferro de Passar a Quente (Molhado) .
MigragolAletagdo Imediata) Mk a3 -
Solidez a Lavagem Domé e LavagemC I: Método ’ "
Acelerado (Cloro) Ensaio 4A aalenlout MAma 58 2
Solidez da Cor a Luz artificial (Xenénio) - Método 05 - Ciclo &
Exposigio B - Escala de Cinza (40 HORAS) ABNT NER ISO 105-B02:2019 Minimo —— 3
Solidez da Cor ao Suor (acido/alcalino) ABNT NER ISO 105-E04:2014 Minimo 4 4
Solidez da Cor a Fricgao (Umido) ABNT NER ISO 105-X12:2019 Minimo 3 —
Solidez da Cor a Fricgdo (Seco) ABNT NER ISO 105-X12:2019 Minimo 4 | e
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis (Acido Acético) Minimo | = 45
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis (Acido Cloridrico) Minimo — 45
AATCC 6:2011
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis (Carbonato de Sédio) Minimo e 4
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis (Hidroxido de Amdnia) Minime | @ - 4




TABELA2

CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDD

DS DE COR:

AL LG AD DE COR

HORMAL

RESULTADO

MEDICAD DE COR COM ESPECTROFOTOMETRO (DELTAE)

POR COR [IIE‘I'E'DE DE CALCULO CMC 2:4)

ABNT KBR B0 105-J03:2010 &
ABNT MER 150 105-001: 2008

CONF. CUADRD & BADKD

DES 10 Deg A0 Deg maTLE4-10 AE Maxime
COR PADRAD
& g [ | £ g b L* Y b* | DEs10 |&-10 Deg | meTL-84
PRETO 1348 | 083 | -126 | 1359 | 158 | -107 | 1327 | 0107 | 477 | 15 15 15
VALORES DACOORDENADA MUMERICA DA COR
Comprimanto do Onda (nm) Reflectincia D65 10 Deg Reflectincia A10 Deg Reflectinda msTLES-10

360 2,53 2,58 2,86
370 1,68 277 175
380 2,18 217 223
390 2,07 21 2,07
400 197 157 198
410 1,58 1,89 189
420 1,84 1,86 183
430 1,21 13 1,81
44n 1,81 1,85 1,82
450 1,75 1,70 1,79
460 1,73 1,74 1,74
470 1,74 172 172
480 1,66 1,68 1565
450 17 1,7 172
500 1,69 1,7 1,71

510 17 1473 1,72
530 17 17 17

53 1,54 1,67 1,88
5401 1,63 1,65 1,E8
550 1,62 1,64 1,62
560 1,61 1,61 L6

570 1,54 153 1,54
580 1,49 1,51 15

580 1,47 1,43 148
E0 1,48 1,48 1,48
E10 1,51 1,52 1,52
620 1,57 1,56 1,57
630 1,65 1,65 1,65
40 18 18 1E

650 M 21 208
B0 2,68 2,68 2,68
670 3,57 35 g2
E20) £,05 E,08 6,08
E80) 9,43 942 9,42
700 14,56 14,57 14,58




CAPITULO Il - CARACTERISTICAS GERAIS DA RIBANA

TABELAYA

CARACTERISTICAS TECHICAS DA RIBARA

DADDE FISICOE
ITEM HORMA mh RESULTADD
AENT MBR 11538:1986 & AT T B aigooda
e S ABNT NBR 119141992 [CETTY 7% plastang
Espassaira de Malorial Tésmil (Método & WMaleriss
-01
Taxiels N i) ABNT NBR 133712005 f#i- 010 mim 0,98 mim
|F'IH1q1Iul-Hndu- Martindale | - 7000 Ciclos IS0 1204822000 Minima 3
|Ftlﬂﬂnﬂlﬂnﬁmnﬂl Materiais Téxteis ABNT NBR 13384:1395 Minims 5 KGFICm?
|Emﬂfldmh'mI-l-.-ﬂI1l-h’nm .
i : ABNT NBR 105812008 [45- 5| 20 G
Tihule do Fio em Amostras Reduzidas (NE) ABNT NBR 13216:1984 [#F- 556 a0
AANT MBR 13480:1995 E
Estruurs de Malhos ABNT NBR 13862-1908 ----:- R-ln'l.l l:'l
Densidade sm Tecidos Planos (G ABNT NBR 12060-1981 Lt e
em {Cursos-cmj i+-2) Colunas 12
Detenmmacso da Elasticidade e Slongamenio - Sentido
a0s CURSOS - i AEENE S
Dwrlerminaiha da Elasticidace o Mlomngame e - Senbido P Elastcidace B5%
SR ABNT NER 12069:1993
Determnacso da Elasticidade e Slongamenio - Sentido 10%
a5 COLUNAS N g it
Derlerminaiha da Elasticidade o Momgame o - Senbido
as COLUNAS Winimo Elssicidade 05%
Determmacko das alteragbes demensionats de becidos Maraamao Largura Iy
T
amnl ABNT NBR 103201988 Y - - =
TABELAS
CARAE TERISTICAS TECHICAS DA RIBAKA
DADDS DE SOLIDET
REBULTADG
ITEM RORMA VARG AD
MEGRACAD ALTERAGAD
Solkiez de Cor 3 Lavagem Domestica ¢ Comercial - BIN 38 | o0 on o e oot | s " -
Bolider da Cor 4 AGSO do FETD & Passar & QUene (Sece) - 1 a8
Soliser da Cor i Agha do Ferro o Pasaar  Quente (Do) | oo poe e coe v oo o " 18
Solidez da Cor 4 AgS0 do Ferro de Passar 3 Quenle (Molhadop = - -
Bolkdez 4 Lav agem Dome stca & Lavage m Comercial: MElodo T - " g
Bolider da Cor i Lur artificisl [Xenénia) - Mifloda 05 - Cicle — "
ABMT MER IS0 105-E04:2014 | Mo 4 4
|Ial|lnll-ﬂu i Friegis (Umida| ABNT MER 120 108-122018 | Aimo 3 —
|mmncnl-rmmu+ ABNT MER IS0 W0E-NE23090 | Minmo - N -
|ummnw.m-.t.umm Boiticod ramin —_— 4
|uunncu & Azides & Acalts [Acdo Clarriea) e, — 4
ARTOC 62011
|mmnw;hun- fecalis [Carbonain de Sadic) Mlinimn e 4
|mmum.m-ummmum Mirimi - 4




CAPITULO IV - REFERENCIAS DE TAMANHO E CORES DO BRASAO

TAMANHO
PANTONE TEXTIL 18-5338 TPX
70 mm X 70mm E
(+/- 2mm) Bl PANTONE TEXTIL 18-1662 TPX

{_“ PANTONE TEXTIL 18-0752 TPX

PANTONE TEXTIL 18-4800 TPX

__|PANTONE TEXTIL 18-1140 TPX
[ PANTONE TEXTIL 18-4334 TPX
Bl PANTONE TEXTIL 18-5024 TPX

Il PANTONE TEXTIL 18-0000 TPX
|| PANTONE TEXTIL 18-1311 TPX

I PANTONE TEXTIL 18-1450 TPX

Bl PANTONE TEXTIL 18-0517 TPX

PANTONE TEXTIL 18-6305 TPX
j PANTONE TEXTIL 18-0642 TPX

Il PANTONE TEXTIL 18-5942 TPX
Bl PANTONE TEXTIL 18-5513 TPX
Bl PANTONE TEXTIL 18-1436 TPX

MATERIAL — TRANSFER TERMICO PU POLIFLEX OU SIMILAR, QUE OFERECA
UMA OTIMA RESOLUGAO ALTA QUALIDADE DE IMPRESSAO, SENDO UTILIZADO
TINTA A BASE DE SOLVENTE. COM UM ACABAMENTO SEMI-FOSCO. O FILME
DEVERA OFERECER UMA RESISTENCIA A LAVAGEM DOMESTICA E
DURABILIDADE. TRANSFER DEVERA TER EM SEU PROCESSO DE
CONSTRUGCAO, RECORTES DEPILADOS, SEM SOBRAS OU BORDAS,
FIDELIZANDO APENAS O BRASAO DA BRIGADA MILITAR. ESTA MATERIA-PRIMA
DEVERA SER ECOLOGICAMENTE CORRETA, NAO CONTENDO PVC,
PLASTIFICANTES OU METAIS PESADOS (DE ACORDO COM O OEKO-TEX
STANDARD 100 CLASSE ).

TIPO DE APLICACAO: MATERIAL APLICADO ATRAVES DE PRENSA TERMICA
ESPECIFICA PARA TRANSFER, COM TEMPERATURA ENTRE 155° A 195°
DEPENDENDO DA MARCA DO EQUIPAMENTO. NAO DEVERA CAUSAR DANOS
AO TECIDO TIPO ENRUGAMENTO, QUEIMA, DESCOLORAMENTO NEM SOLTAR
DA PECA DURANTE O PERIODO MINIMO DE GARANTIA.



CAPITULO V - TABELA DE MEDIDAS DA CAMISETA

TABELA DE MEDIDAS CAMISETA

MEDIDAS TOLERANCIA | PP P M G GG XG KNG
TORAX {+/-) 1CM 49 52 55 58 61 64 67
BAINHA {+/-)1CMm 48 51 54 57 &0 &3 6
OMBRO (+/- 0,5 CM) 14 14,5 15 15,5 16 16,5 17
COMPRIMENTO DA MANGA (+/-]0,5CM 21 1.5 v 2.5 3 3.5
BOCA DA MANGA (+/-) 0,5CM 15 15,5 16 16,5 17 17,5 18
ABERTURA DO DEGOLO {+/-) 0,5 CM 16 17 18 19 20 n 2
OMBRO A OMBRO {#/-)1CM 43 44,5 a6 47,5 48 50,5 52
COMPRIMENTO DA PECA {#/-) 1CM 71 73 75 77 75 81 83
[frente)

COMPRIMENTO DA PECA

CENTRO DA COSTA (#-)1CM 70 72 74 76 78 80 82
COMPRIMENTO LATERAL = - - - - -

(ilharga)

CAVA RETA (+/-) 0,5CM 21 2 23 24 25 26 27

TODAS AS MEDIDAS EM CM

FORMA DE MEDIR

* 0BS5S, MEDIDA F ABERTURA DO DEGOLO DEVE SER MEDIDA SEM CONSIDERAR A LARGURA DA MALHA DA GOLA

MEDIR NA JUNGAD DO OMBRO COM & GOLA

.....

-3
"_'q.'




CAPITULO VI - EMBALAGENS

O OBJETO DEVERA SER ENTREGUE EM EMBALAGEM PLASTICA INDIVIDUAL FECHADO
POR SOLDA ELETRONICA. AS EMBALAGENS INDIVIDUAIS DEVERAO SER ACONDICIONADAS EM
CAIXAS DE PAPELAO ONDA DUPLA (BC) COM 590GRM? (+/-10%) COM 7.0 DE COLUNA, COM
360MM DE LARGURA, 500MM DE ALTURA POR 580MM DE COMPRIMENTO (TAMANHO

REFERENCIA), NAO ULTRAPASSANDO 0,12 M=,

|

50 CM

d
36 CHN/\

DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.

CADA CAIXA DEVERA ESTAR ROTULADA NO LADO EXTERNO, CONTENDO TODAS AS
INFORMAGOES PERTINENTES A SEU CONTEUDO E TAMBEM INFORMAGOES PERTINENTES AO

FORNECIMENTO.

EXEMPLO:

18 CM

Do xS D EMIPRESA FO RNECEDORA DO FARDAMENTO - RAZAD SOCIAL, ENDERECO, CNPJ

TOTAL DE PECAS NO VOLUME

CA'){A Ne ME DO VOLU ME DE TOTAL DE VOLUMES
CONTEUDO DA EMBALAGE MM
ARTIGO DESCREVER O ITEM DA CAIXA
TAMAN HO
m QLA NTIDADE
F

LOCAL DE ENTREGA

NUMERO DA NOTA FISCAL DE ENTREGA

DATA DA ENTREGA




