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CAMISA BM - TIPO DE FARDAMENTO BM: 12° - ATIVIDADES DE SAUDE TATICA

CAMISA BM - TIPO DE FARDAMENTO BM: 12° - ATIVIDADES DE SAUDE; GENERO: UNISEX;
COMPOSIGAO DO TECIDO: 67% POLIESTER, 33% ALGODAO; GRAMATURA MINIMA DO TECIDO:
220 G/M?; TIPO DE GOLA: PADRE; QUANTIDADE DE BOLSOS: 2 UN; TIPO DE BOLSOS:
CHAPEADO; TAMPOS NOS BOLSOS: SIM; COMPRIMENTO DA MANGA: LONGA; APLICAGAO DE
PUNHOS: SIM; APLICAGAO DE PLATINAS: NAO; REGULADOR DE CINTURA: NAO; FECHAMENTO
DA CAMISA: ZIPER; APLICAGAO DE FOLE NAS COSTAS: NAO; APLICAGCAO DE BANDEIRAS OU
BRASOES: SIM; COR PREDOMINANTE: BRANCA; LAUDOS DE COLORIMETRIA CEILAB: NAO;
COR CEILAB DELTA E MAXIMO: NAO; REFORGO NOS BRAGOS: SIM; DESENHO TECNICO
INCLUIDO: SIM; DESCRIGAO COMPLEMENTAR:

1. TECIDO PRE-ENCOLHIDO COM TINGIMENTO EM CORES FIRMES E PARELHAS (SEM
MANCHAS) ; COSTURAS RETAS, SEM FIAPOS E RUGAS APARENTES, ISENTO DE MANCHAS,
FALHAS, EMPELOTAMENTOS, FIOS TORCIDOS, FRANZIDOS OU OUTROS DEFEITOS QUE
PREJUDIQUEM A SUA QUALIDADE E ASPECTO VISUAL;

O FARDAMENTO DEVERA SER PRODUZIDO PELO MESMO LOTE DE TECIDO, MANTENDO DESTA
FORMA A PADRONIZAGCAO DE COR E NUANCE DE COR DO LOTE QUE SERA ENTREGUE.

2. CONSTITUIDA DE DOIS TIPOS DE TECIDOS. MANGAS, PUNHOS, ALETAS DE AJUSTE,
PARTE EXTERNA DA GOLA E BOLSOS APLICADOS NAS MANGAS: TECIDO 70% POLIESTER, 30%
ALGODAO, COM 220 G/M2? NO PADRAO CINZA BM, CONFORME TABELA COLORIMETRICA
CEILAB. CORPO (DORSAL E FRONTAL) E PARTE INTERNA DA GOLA E PARTE INFERIOR DAS
AXILAS: MEIA MALHA 49% ALGODAO, 49% POLIESTER E 2% ELASTANO, COM 180 G/M? NA
CINZA BM.

3. CORPO COM RECORTE ERGONOMICO ENTRE A FRENTE E COSTAS TECIDO, COM COSTURA
OVERLOQUE PONTO CADEIA,QUE SE ESTENDEM DA EXTREMIDADE INFERIOR DA PECA ATE A
MANGA, INDO ATE UM POUCO ALEM DAS AXILAS, FUNCIONANDO COMO RESPIRADOR, A FIM DE
PROPORCIONAR MATIS CONFORTO AO USUARIO.

4. COSTAS ACOMPANHANDO ANATOMIA INCLINADA DAS MANGAS, SOBREPOSTO ABAIXO DA
GOLA, DO MESMO TECIDO DO PEITO E INFERIOR DAS AXILAS LATERAIS.

5. GOLA ALTA ENTRETELADA INTERNAMENTE JUNTO AO TECIDO EXTERNO SENDO SEU TECIDO
INTERNO EM MEIA MALHA, EM AMBAS AS PONTAS (LADO EXTERNO E INTERNO) DEVERA SER
FIXADO FECHO DE CONTATO ARGOLA NA COR PRETA, MEDINDO 2,5 CM DE LARGURA POR 4,0
CM DE COMPRIMENTO.

5.1. FECHAMENTO PARCIAL ATRAVES DE ZIPER DE POLIESTER MEDIO N° 4.5 FIXO NA COR
DO TECIDO COM DENTES DE MONOFILAMENTO DE POLIESTER, CURSOR DE TRAVAMENTO
AUTOMATICO PUXADOR ESMALTADO NA COR DO ZIPER, TERMINAL SUPERIOR NIQUEL COM
APROXIMADAMENTE 22 CM DE COMPRIMENTO. EM SUA PARTE INTERNA DEVERA CONTER
CARCELA COM 4 CM DE LARGURA SENDO QUE A MESMA NA PARTE SUPERIOR TEM SEU
TERMINO VIRADA PARA FORA DA PECA 3 CM ABAIXO DA EXTREMIDADE SUPERIOR DO ZIPER,
FORMANDO ASSIM UMA PROTECAO QUE NAO PERMITIRA QUE O QUEIXO DO USUARIO ENTRE EM
CONTATO COM O CARRINHO DO ZIPER. ESTA CARCELA INTERNA TEM A FINALIDADE DE
PROTEGER O CORPO DO USUARIO DO CONTATO COM O ZIPER. PRODUZIDA EM DUAS FOLHAS
COM A MESMA MEIA MALHA DO CORPO DA PECA, DEVERA SER REMALHADA EM COSTURA
OVERLOQUE E FIXADA NO LADO DIREITO (DE QUEM VESTE) JUNTO A COSTURA DO ZIPER.
NO LADO OPOSTO SEU ACABAMENTO E VIRADO PARA DENTRO E REBATIDO EM COSTURA RETA
1 AGULHA. NA PARTE INFERIOR EXTERNA, NO TERMINO DO ZfPER, UM VIVO DA MESMA
MEIA MALHA DA PECA COM APROXIMADAMENTE 2 CM DE ALTURA POR TODA LARGURA DA
ABERTURA QUE PERMITA ESCONDER TODO O CARRINHO DO ZIPER QUANDO ESTE SE
ENCONTRAR TOTALMENTE ABERTO.

6. MANGAS LONGAS COM CAVAS TIPO RAGLAN PROPORCIONAL AO MANEQUIM, AS MANGAS
SERAO CONTINUADAS ATE O DEGOLO, CONFORME O DESENHO, SE PROJETANDO SOBRE O
DORSO E COSTAS DA CAMISA. ACABAMENTO DOS PUNHO TIPO BOCA DE CANHAO COM PLATINA
E FECHO DE CONTATO NA COR DO TECIDO PARA FECHAMENTO OU AJUSTE.

6.1. ALETA SAI JUNTO AO RECORTE INFERIOR DA MANGA NA PARTE FRONTAL PASSANDO
PELA PARTE DE CIMA DA MANGA. NA PARTE INFERIOR DA MANGA JUNTO AO RECORTE
FRONTAL E DORSAL DEVERA HAVER UM ZIPER NYLON FIXO NA COR DO TECIDO COM 20 CM
(+/- 1CM) FIXADO ENTRE AS PARTES PARA ESTE QUANDO ABERTO PROPORCIONAR A
POSSIBILIDADE DO USUARIO ARREMANGAR AS MANGAS. A PARTE INFERIOR DAS AXILAS
DEVERA SER CONSTRUIDA EM MEIA MALHA (MESMA DO CORPO DA PECA) .
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6.2. MANGA DIREITA COM A BANDEIRA DO ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL APLICADA POR
FECHO DE CONTATO NA COR DO TECIDO. NA MANGA ESQUERDA COM O BRASAO DA BRIGADA
MILITAR APLICADO COM FECHO DE CONTATO NA COR DO TECIDO.

6.3. A BANDEIRA DO ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL, CONFECCIONADA EM MATERIAL
EMBORRACHADO BASE DE SILICONE COM RELEVOS ELETRONICAMENTE GRAVADOS A LASER COM
ALTA RESOLUCAO, ATRAVES DE FREQUENCIA (GALIUM), COM SOLIDEZ A LAVAGEM E
SECAGEM ATE 40° C, MALEAVEL E RESISTENTE MESMO EM SITUAGCAO DE ATRITO DURANTE O
USO. MATERIA PRIMA DA BASE E CORES COMPOSTAS DE ELEMENTOS QUIMICOS NAO
CANCERIGENOS. A BANDEIRA SERA FIXADA NO FECHO DE CONTATO GANCHO POR
TEMOTRANSFERENCIA E APLICADA NO FECHO DE CONTATO ALGCA COSTURADO NO BOLSO DA
MANGA.

6.4. O BRASAO DE ARMAS DA BRIGADA MILITAR DO RIO GRANDE DO SUL CONFECCIONADA
EM MATERIAL EMBORRACHADO BASE DE SILICONE COM RELEVOS ELETRONICAMENTE GRAVADOS
A LASER COM ALTA RESOLUCAO, ATRAVES DE FREQUENCIA (GALIUM), COM SOLIDEZ A
LAVAGEM E SECAGEM ATE 40° C, MALEAVEL E RESISTENTE MESMO EM SITUACAO DE ATRITO
DURANTE O USO. MATERIA PRIMA DA BASE E CORES COMPOSTAS DE ELEMENTOS QUIMICOS
NAO CANCERIGENOS. O BRASAO SERA FIXADO NO FECHO DE CONTATO GANCHO POR
TEMOTRANSFERENCIA E APLICADA NO FECHO DE CONTATO ALCA COSTURADO NO BOLSO DA
MANGA.

6.5. NAS MANGAS A APLICAGCAO DE BOLSO CHAPADO NA PARTE SUPERIOR PARA A FRENTE
DA PECA, FOLE EM DIRECAO AS COSTAS E NA BASE INFERIOR, COM 2 CM DE
PROFUNDIDADE, TRAVETES EM TODAS SUAS EXTREMIDADES E SOBREPOSICAO DE FECHOS DE
CONTATO (VELCRO ALCA) NA COR DO TECIDO DE 100 MM NA PORTINHOLA E TODO BOLSO. O
FECHAMENTO DA PORTINHOLA AO BOLSO SE DARA ATRAVES DE UM FECHO DE CONTATO
(VELCRO GANCHO) NA PARTE INTERNA DA PORTINHOLA COM 10 CM COMPRIMENTO POR 2,5
CM DE LARGURA, COSTURADA EM TODO O SEU CONTORNO E COM MAIS UM REFORCO CRUZANDO
O CENTRO. AS COSTURAS NAO PODEM APARECER DO LADO EXTERNO DA PORTINHOLA. OS
BOLSOS DEVERAO TER INCLINACAO VOLTANDO A PORTINHOLA E BOCA DO BOLSO PARA A
FRENTE DA PECA.

6.6. NOS COTOVELOS APLICACAO DE UM REFORCO COM O MESMO TECIDO COM PESPONTO
SIMPLES

7. BAINHA DO CORPO: REMALHADA EM OVERLOQUE E VIRADA PARA DENTRO FIXADA COM
COSTURA EM MAQUINA GALONEIRA COM 2 AGULHAS.

8. SILKSCRREN - APLICADO NO PEITO LADO ESQUERDO ALTURA DO CORAGCAO NA COR PRETA
NO TAMANHO DE 9 CM DE COMPRIMENTO POR 4,5 CM DE ALTURA A ESCRITA BRIGADA
MILITAR RIO GRANDE DO SUL. SENDO QUE A ESCRITA BRIGADA TEM 9 CM DE COMPRIMENTO
POR 1,4 CM DE ALTURA, A ESCRITA MILITAR TEM 9 CM DE COMPRIMENTO POR 1,4 CM DE
ALTURA E A ESCRITA RIO GRANDE DO SUL DEVERA ESTAR DENTRO DE UMA CAIXA COM
LETRAS VAZADAS SENDO QUE A CAIXA DEVERA TER 9 CM DE COMPRIMENTO POR 1,2 CM DE
ALTURA E AS ESCRITAS DENTRO DEVERAO TER 8,5 CM DE COMPRIMENTO POR 0,6 CM DE
ALTURA. TODAS AS ESCRITAS EM FONTE ARIAL CAIXA ALTA. (CONFORME ANEXO A).

8.1 TINTA PARA SILKSCREEN - TINTA COR PRETA COMPOSTA POR PRODUTOS
DESENVOLVIDOS A PARTIR DA COMBINAGAO QUIMICA DE RESINAS URETANICAS E RESINAS
ESPECIAIS DE CURA AO AR A BASE DA AGUA. PERMITE SUA APLICACAO SOBRE FIBRAS
NATURAIS E SINTETICAS DANDO ESTABILIDADE, BRILHO E SOLIDEZ PERFEITA APOS A
APLICACAO E SECAGEM. PODE TER SUA FIXACAO ACELERADA EM ESTUFA OU PRENSA
TERMICA. ESTE MATERIAL APOS APLICADO NAO PODERA FICAR DURO NEM QUEBRADICO.

9. ETIQUETA DEVERA SEGUIR A NBR ISO 3758 DA RESOLUCAO N° 02/05/2008 E SUAS
ATUALIZACOES.

10. LINHA DE COSTURA - TODA A PECA DEVERA SER COSTURADA COM LINHA 100%
POLIESTER FIO 80 FIBRA FIADA DE FIO 100% POLIESTER 30/2 NA COR DO TECIDO,
TENACIDADE RKM (G/TEX ) 41, FORCA DE RUPTURA 1455 (G), ALONGAMENTO MAXIMO 16%,
ENCOLHIMENTO MAXIMO 4%, FABRICADA COM FIBRAS DE POLIESTER DE ALTA TENACIDADE,
BOA RESISTENCIA E COSTURABILIDADE.

11. QUADRO DE COSTURAS:

11.1 TODAS AS PARTES DA PECA DEVERAO SER REMALHADAS COM COSTURA EM OVERLOCK E
VIRADAS PARA DENTRO.

11.2 APLICACAO DA GOLA NA PECA, FIXACAO DO ZIPER, FIXAGCAO DO VELCRO NA GOLA,
FIXACAO DOS BOLSOS E FOLE, PORTINHOLAS, CONTORNO DAS PORTINHOLAS, AJUSTADOR
DOS PUNHOS (ALETAS), ZIPER DAS MANGAS, FIXACAO DAS COTOVELEIRAS, DEVERAO SER
REALIZADOS EM MAQUINA RETA 1 AGULHA PONTO FIXO COM COSTURA RENTE A BEIRA DO
TECIDO;
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11.3 FIXACAO DAS MANGAS NO CORPO DA PECA, FIXACAO DA MALHA NAS MANGAS EM RIP
STOP, COSTURA INTERNA EM OVERLOCK 4 FIOS BITOLA ESTREITA E POSTERIORMENTE
DEVERA SER REBATIDO PELO LADO EXTERNO COM COSTURA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA
PONTO FIXO COM COSTURA RENTE A BEIRA DO TECIDO;

11.4 CONTORNO SUPERIOR DA GOLA, DEVERA SER REALIZADA EM MAQUINA RETA 1 AGULHA
PONTO FIXO COM COSTURA AFASTADA 0,5 CM DA BEIRA;

11.5 ILHARGA DA MANGA, ILHARGA DO CORPO, COSTURA INTERNA EM OVERLOCK 4 FIOS.
11.6 BAINHA DEVERA SER EM MAQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS.

11.7 FIXACAO DO ZIPER NOS PUNHOS COM COSTURA RETA 2 AGULHAS PONTO FIXO.

11.8 TODOS OS PESPONTOS COM 3,5 A 4 PONTOS POR CENTIMETRO.

11.9. TODOS OS DETALHAMENTOS DE MEDIDAS AQUI INFORMADOS SE REFEREM A UMA PECA
TAMANHO MEDIO. AS ADEQUACOES DE MEDIDAS PARA OS DETALHAMENTOS FICAM DE ACORDO
COM A INFORMACAO JUNTO AO ORGAO REQUISITANTE. AMPLIACAO E REDUCAO DE MODELAGEM
CONFORME TABELA DE MEDIDAS.

12. DO LAUDO TECNICO NECESSARIO:

12.1. A EMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO
DEVERA ENTREGAR LAUDOS CERTIFICADOS PELO INMETRO, EMITIDO POR OUTRO INSTITUTO
DESDE QUE CREDENCIADO PELO INMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMIDADE DO OBJETO
OFERTADO A ESPECIFICACAO CONSTANTE NO EDITAL, CONFORME ANEXOS F, G, I.

12.2. A EMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO
DEVERA ENTREGAR LAUDOS DO SENAI - LAFITE OU LAUDOS CERTIFICADOS PELO INMETRO,
EMITIDO POR OUTRO INSTITUTO DESDE QUE CREDENCIADO PELO INMETRO, DEMONSTRANDO
CONFORMIDADE DO OBJETO OFERTADO A ESPECIFICACAO CONSTANTE NO EDITAL, CONFORME
ANEXO B, C, D, E.

12.3. OBS: 0S LAUDOS NAO PODERAO TER EMISSAO SUPERIOR A 24 MESES.

12.4. A EMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO
DEVERA ENTREGAR OS CITADOS LAUDOS QUANDO DA ENTREGA DO OBJETO EXCETO SE
AMOSTRAS PARA VALIDACAO DE PROPOSTAS FOREM SOLICITADAS ESPECIFICAMENTE EM
EDITAL.

13. DA GARANTIA: A GARANTIA DO OBJETO CONTRA DEFEITOS DE FABRICA E MATERIA
PRIMA DE 12 (DOZE) MESES QUE COMECARA A CORRER FINDO O PRAZO DE 90 (NOVENTA)
DIAS DA GARANTIA LEGAL DE QUE TRATA A LEI N° 8.078/90.

14. DAS EMBALAGENS: O OBJETO DEVERA SER ENTREGUE EM EMBALAGEM PLASTICA
INDIVIDUAL, AS EMBALAGENS INDIVIDUAIS DEVERAO SER ACONDICIONADAS EM CAIXAS DE
PAPELAO CONFORME ANEXO H.

15. EM CASO DE DUVIDA QUANTO A DESCRICAO E ESPECIFICACOES O CENTRO DE
INTENDENCIA POSSUI UMA SALA DE AMOSTRAS ONDE A EMPRESA INTERESSADA PODERA TER
ACESSO AO MODELO E DIRIMIR TODAS E QUAISQUER DUVIDAS SOBRE O MATERIAL
LICITADO.

16. O LICITANTE VENCEDOR DEVERA ENTRAR EM CONTATO COM O ORGAO REQUISITANTE
ANTES DA CONFECCAO DO PRODUTO PARA DEFINICAO DAS NUMERACOES (TAMANHOS) E SEUS
QUANTITATIVOS.

17. RELACAO DE ANEXOS:

17.1. ANEXO A - DESENHO TECNICO;

17.2. ANEXO B - CARACTERISTICAS DO TECIDO RIP STOP;

17.3. ANEXO C - CARACTERISTICAS DA COR DO TECIDO RIP STOP;
17.4. ANEXO D - CARACTERISTICAS DO TECIDO MEIA MALHA;

17.5. ANEXO E - CARACTERISTICAS DA COR DO TECIDO MEIA MALHA;
17.6. ANEXO F - CARACTERISTICAS DO VELCRO;

17.7. ANEXO G - CARACTERISTICAS DAS ENTERTELAS;

17.8. ANEXO H - EMBALAGENS;

17.9. ANEXO I - CARACTERISTICAS DO ZIPER;

17.10. ANEXO J - IMAGEM REFERENCIA BANDEIRA E LOGO BM;
17.11. ANEXO K - TABELA DE MEDIDAS;

>
30/09/2024 17:38:47 SPGG/DIREC/DEPLAN/4819055 PARA ANALISE PEDIDO ESCLARECIMEN... 254



24130000047170

’)) P R 0 Processos
Administrativos e-Gov

PAGINA 1/8

”

Vs

Visao traseira da Camisa Tatica BM

Va

ANEXO A - DESENHO TECNICO DA CAMISA 12° AREA DA SAUDE TATICO

Visao dianteira da Camisa Tatica BM
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Anexo B — CARACTERISTICAS GERAIS DO TECIDO RIP STOP

TABELA 1
CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO RIP STOP
DADOS FiSICOS
ITEM Variagao RESULTADO NORMA
% ALGODAO (+/- 10%) 33%
AATCC-20:2013 e
20A:2018
% POLIESTE (+/-5%) 67%
ESPESSURA DE MATERILOA TEXTIL (+/-2) 0,48 ISO 5084;1996
TITULO DE FIO EM AMOSTRAS REDUZIDAS Val - 19
URDUME (Ne) alor minimo
- NBR 13216:1994
TITULO DE FIO EM AMOSTRAS REDUZIDAS TRAMA -
Valor minimo 1
(Ne)
ESTRUTURA DE TECIDOS PLANOS TELA COQATIS;EITO RIP NBR 12546:2017
DENSIDADE EM TECIDOS PLANOS URDUME (+/- 2 fios) 44 FIOS PORCM
NBR 10588:2015
DENSIDADE EM TECIDOS PLANOS TRAMA (+/- 2 fios) 18 FIOS POR CM
GRAMATURA DE TECIDOS PLANOS E MALHAS (+/- 8%) 220 g/m? NBR 10591:2008
RESISTENCIA A TRAGAO E ALONGAMENTO -
(TRAMA) Valor minimo 85 daN
— — NBR 11912:2016
RESISTENCIA A TRAGCAO E ALONGAMENTO -
(URDUME) Valor minimo 118 daN
RESISTENCIA AO RASGO DE TECIDOS PLANOS val L 7.5 Kef
(TRAMA) alor minimo B 4
ASTM D2261:2017
RESISTENCIA AO RASGO DE TECIDOS PLANOS Val - 6.5 Kaf
(URDUME) alor minimo ,5 Kg
DIMENSOES DO EFEITO QUADRICULADO - TRAMA (+-1) 5mm (minimo)
METODO INTERNO
DIMENSOES DO EFEITO QUADRICULADO - 1 5 -
URDUME (+/-1) mm (minimo)
DETERMINAGAO DAS ALTERAGOES DIMENCIONAIS DE ATE 3%
TECIDOS PLANOS E MALHAS TRAMA °
NBR 10320:1988
DETERMINAGAO DAS ALTERAGOES DIMENCIONAIS DE ATE 3%
TECIDOS PLANOS E MALHAS URDUME °
TENDENCIA A FORMAGAO DE PILLIN é
DENC ORMAGAO G (método MINIMO 4 ASTM D 4970:10
martindale 100 ciclos)
l'laEir;l(:)ENCIA A FORMAGAO DE PILLING (método MINIMO 4 ISO 12945-1:2000

>
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Anexo C — CARACTERISTICAS GERAIS DA COR RIP STOP

o'y

TABELA 2

CARACTERISTICAS TECNICAS DO TECIDO RIP STOP

DADOS DE SOLIDEZ

Resultados
Avaliagdo Normas
TRANSFERENCIA ALTERAGAO

Solidez da cor a lavagem doméstica e .

N ABNT NBR ISO 105-C06:2010 4-5 4-5 Minima
comercial
Solidez ao Cloro ABNT NBR ISO 105-C06 D3M:2010 4 4 Minima
Solidez da Cor a luz artificial (Xen&nio) ABNT NBR 1SO 105-B02:2019 - a Minima
Avaliagdo com escala de cinza (40 horas)
Solidez da Cor a fricgdo a seco ABNT NBR ISO 105-X12:2019 4-5 4-5 Minima
Solidez da Cor a friccdo a umido ABNT NBR ISO 105-X12:2019 4-5 4-5 Minima
Solidez da Cor & agéo do ferro de passar ABNT NBR 1SO 105-X11:2018 45 45 Minima
quente (seco)
Solidez da Cor & agdo do ferro de passar ABNT NBR ISO 105-X11:2018 4-5 a5 Minima
quente (imido)
Solidez ao suor acido ABNT NBR ISO 105-E04:2014 4-5 4-5 Minima
Solidez ao suor alcalino ABNT NBR ISO 105-E04:2014 4-5 4-5 Minima
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Anexo D — CARACTERISTICAS GERAIS DA MEIA MALHA

Meia Malha do tronco dorsal e frontal, parte inferior das axilas e parte interna da gola conforme
rege o descritivo técnico: estrutura de fio flexivel e uniforme, com fibras paralelas para
facilitar a velocidade de absorgao de agua, tornando-a mais eficiente na evaporagao do

suor, agradavel em contato com a pele.

TABELA 4

Caracteristicas técnicas da Meia malha

Dados Fisicos

Item Norma Padrao minimo Tolerancia
Gramatura ABNT NBR 180 g/m? 3%
10591:2008
Composigdo AATCC- 20:2013 e | 49% algoddo 49% poliéster 10%
20A:2018 2% elastano
Pilling ISO-12945-1:2000 20.000 ciclos Nota 5 sem Valor minimo
mudangas
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510 12,18 510 12,02 510 12,02
520 12,61 520 12,43 520 12,43
530 13,01 530 12,82 530 12,83
540 13,22 540 13,03 540 13,04
550 13,33 550 13,13 550 13,15
560 13,42 560 13,22 560 13,24
570 13,59 570 13,39 570 13,40
580 13,96 580 13,75 580 13,77
590 14,29 590 14,07 590 14,09
600 14,61 600 14,40 600 14,42
610 14,80 610 14,57 610 14,59
620 14,84 620 14,61 620 14,63
630 14,98 630 14,75 630 14,78
640 15,74 640 15,51 640 15,54
650 17,93 650 17,66 650 17,71
660 22,15 660 21,84 660 21,89
670 27,70 670 27,33 670 27,39
680 37,64 680 37,22 680 37,20
690 43,55 690 43,10 690 43,07
700 51,33 700 50,91 700 50,88
COR PADRAO D65/10 A/10 TL84/10 AMAXIMO
L* a* b* L* a* b* L* a* b* D65/10 | A/10 | TL84/10
CINZA BM 43,24 | 2,97 | 8,61 | 43,91 | 551 | 9,94 | 43,33 | 1,92 | 9,30 1,5 1,5 1,5

OBS: Equacao de calculo colorimétrico CEILAB.
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Anexo E — CARACTERISTICAS COR DA MEIA MALHA

Caracteristicas técnicas da Meia malha
Solidez de Cor
Resultados
Avaliagio Normas VARIACAO
TRANSFERENCIA ALTERAGAO
Solidez da cor a lavagem ABNT NBR ISO 105-C06:2010 4-5 4-5 Minima
da coral (métod AATCC 61:2013 4-5 Mini
CLORO) : 3 fnima
Solidez da Cor a luz artificial (Xendnio) ABNT NBR ISO 105 B02:2019 - 23 Minima
Avaliagdo com escala de cinza (40 horas)
Solidez da Cor a fricgdo a seco ABNT NBR ISO 105-X12:2019 4-5 Minima
Solidez da Cor a fricgdo a imido ABNT NBR ISO 105-X12:2019 4-5 Minima
Solidez da Cor a acdo do ferro de passar a -
ABNT NBR ISO 105-X11:2018 5 4-5 Minima
quente (SECO)
Solidez da Cor a agdo do ferro de passar a ABNT NBR 1SO 105-X11:2018 45 45 Mini
quente (UMIDO) A B B fnima
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis AATCC 6:2011 Minima
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis - Acido Acético 4-5 Minima
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis - Acido Cloridrico 2-3 Minima
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis - Carbonato de Sédio 3 Minima
Solidez da Cor a Acidos e Alcalis - Hidéxido de Aménia 4-5 Minima
Solidez ao suor acido ABNT NBR ISO 105 E04:2014 4-5 4-5 Minima
Solidez ao suor alcalino ABNT NBR ISO 105 E04:2014 4-5 4-5 Minima

O
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ANEXO F - CARACTERISTICAS DO VELCRO

O FECHO DE CONTATO CONSISTE DE DUAS FITAS DE NYLON, UMA COBERTA
COM INUMEROS GANCHOS FLEXIVEIS (FITA GANCHO) E A OUTRA COM
PEQUENAS ARGOLAS (FITA ARGOLA). AO SE APERTAR UMA FITA CONTRA A
OUTRA ESTAS SE PRENDEM FIRMEMENTE ENTRE SI. PARA SEPARA-LAS,
BASTA PUXAR UMAS DAS PONTAS “DESCASCANDO” UMA FITA DA OUTRA;
COMPOSIGAO: 100% POLIAMIDA,;

COR: PRETA;

ESPESSURA DO FECHO MAXIMO 2,5MM;

DURABILIDADE MEDIA 15.000 CICLOS (ABRIR E FECHAR);

ENCOLHIMENTO MAXIMO — 1-2%;

QUANDO IMERSO NA AGUA MANTEM CERCA DE 50% DE SUA FORCA,
RECUPERANDO-A NA SUA TOTALIDADE, SEMPRE, APOS A SECAGEM,;

A VIBRAGCAO MELHORA O PODER DE ADESAO DO FECHO;

PODE SER ESTERILIZADO EM AUTOCLAVE;

O FECHO DEVERA SER USADO EM SUA LARGURA DETERMINADA, E SO
DEVERA SER CORTADA NO SENTIDO DE SUA LARGURA OU EM CORTE LASER
NO SENTIDO CONTRARIO TORNANDO ASSIM ESTE CORTE CAUTERIZADO,
NAO PODENDO DESFIAR;

AS TENSOES OU RESISTENCIAS MINIMAS DO FECHO, SEGUNDO A FORMA E
POSICAO EM QUE O ESFORGO E APLICADO, DEVERAO SER AS SEGUINTES:

@ TRAGAO NO SENTIDO LONGITUDINAL: 2,5kg / pol. 2

@ TRAGAO NO SENTIDO LATERAL:2,5 kg / pol. 2

TRAGAO NO SENTIDO LONGITUDINAL EM
VOLTA DE UM RAIO DE 10 cm: 5 kg pol. 2

TRACAO PERPENDICULAR A FITA, ESTANDO
ELA PRESA A SUPERFICIES RIGIDAS: 1,8 kg / pol.2

. TRACAO TANGENCIAL (P/ ABERTURA): 0,25 kg /
pol. de largurada fita

24130000047170
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Anexo G — CARACTERISTICAS GERAIS DA ENTRETELA

Entretela (Colante Grosso) — composigéo 100% algodéo, cor branca, com tingimento
uniforme e parelho, 160 g/m? (+/-6%), contextura tela de 24x22 fios/cm, resina
termocolante de polietileno de baixa densidade.

TABELA 9
Item Padrao minimo Norma
Gramatura 160 g/m? (+/- 3%) ABNT NBR 10591:2008
Composicéo 100% algodao AATCC- 20:2013 e 20A:2018

>
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Anexo H — EMBALAGENS DE FARDAMENTO PADRAO BM.

Os objetos deverdo ser entregues em embalagem plastica (foscas) individuais fechado por solda
eletrénica, contendo no lado externo uma etiqueta com a informagéo referente ao tipo da pega e tamanho
da mesma. As embalagens individuais deverao ser acondicionadas em caixas de papelao onda dupla KMC-
BC com 650grm? com 7.0 de coluna, com 360mm de largura, 500mm de altura por 580mm de comprimento
(tamanho referencia), nao ultrapassando 0,105 m3.

50 CM

P
36 CI\N/\

DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.

Cada caixa devera estar rotulada no lado externo, contendo todas as informagdes pertinentes a seu contetido e também
informagoes pertinentes ao fornecimento.

EXEMPLO:
£ B3
-
DADOS DA EMPRESA FORNECEDORA DO FARDAMENTO - RAZAO SOCIAL, ENDEREGO, CNPJ
CAIXA N°© N2 DO VOLUME DE TOTAL DE VOLUMES
CONTEUDO DA EMBALAGEM
E ARTIGO DESCREVER O ITEM DA CAIXA
& TAMAN HO
QUANTIDADE
0
-
TOTAL DE PECAS NO VOLUME (0)

LOCAL DE ENTREGA

NUMERO DA NOTA FISCAL DE ENTREGA

DATA DA ENTREGA

>
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Anexo | - CARACTERISTICAS GERAIS DO ZiPER NYLON

Ziper de fechamento parcial frontal e ajustados dos punhos - ziper de poliéster médio
n°® 4.5 fixo na cor tecido, dentes de monofilamento de poliéster, cursor de travamento
automatico puxador esmaltado na cor do ziper, terminais superiores e inferiores niquel.
E indispensavel ter a marca do fabricante deste aviamento gravada no carrinho.

CARACTERISTICAS DO ZIPER DE FECHAMENTO FRONTAL E DOS

BOLSOS MANGAS
e  ZIPER MEDIO N° 4.5 FIXO COM DENTES MONOFILAMENTO DE POLIESTER, CURSOR DE
TRAVAMENTO AUTOMATICO PUXADORES ESMALTADOS NA COR PRETO, TERMINAIS
SUPERIORES E INFERIORES EM COR NIQUEL.
CADARGOS - MULTIFILAMENTOS TEXTURIZADOS DE POLIESTER.
LINHA DE COSTURA — MULTIFILAMENTOS TORCIDOS DE POLIESTER
ELEMENTOS (DENTES) — MONOFILAMENTOS DE POLIESTER.
TERMINAIS SUPERIORES — LATAO NIQUELADO
CURSOR - CHASSI, PUXADOR E CAPINHA, INJETADO EM ZAMAK, E MOLA DE ACO
INOXIDAVEL ESMALTADO NA COR PRETO
E INDISPENSAVEL TER A MARCA DO FABRICANTE DESTE AVIAMENTO GRAVADA NO
CARRINHO DO ZIPER.

TABELA 7
Item Padrdao minimo Norma
Tragéo a 90° do cursor 800 N BS EN 16732:2015
Composicao do cadargo 100% poliéster NBR 13538/95 NBR 11914/92
Durabilidade 500 ciclos sem danos BS EN 16732/2015
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IMAGEM REFERENCIA BANDEIRA E BRASAO

50mm X 70 mm

I PANTONE TEXTIL 18-5338 TPX

B PANTONE TEXTIL 18-1662 TPX
PANTONE TEXTIL 18-0752 TPX

PANTONE TEXTIL 18-4800 TPX

PANTONE TEXTIL 18-1140 TPX

PANTONE TEXTIL 18-4334 TPX
I PANTONE TEXTIL 18-5024 TPX

B PANTONE TEXTIL 18-0000 TPX

I PANTONE TEXTIL 18-5338 TPX

65 mm X 65mm
B PANTONE TEXTIL 18-1662 TPX
PANTONE TEXTIL 18-0752 TPX

PANTONE TEXTIL 18-4800 TPX

PANTONE TEXTIL 18-1140 TPX

PANTONE TEXTIL 18-4334 TPX
I PANTONE TEXTIL 18-5024 TPX

B PANTONE TEXTIL 18-0000 TPX
PANTONE TEXTIL 18-1311 TPX

] PANTONE TEXTIL 18-1450 TPX

B PANTONE TEXTIL 18-0517 TPx BB PANTONE TEXTIL 18-5942 TPX

PANTONE TEXTIL 18-6305 TPX - PANTONE TEXTIL 18-5513 TPX
PANTONE TEXTIL 18-0642 TPX - PANTONE TEXTIL 18-1436 TPX
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TODAS AS MEDIDAS EM CM

LADO

A -TORAX - EXTRAIR AMEDIDA PARTINDO EM LINHARETADO ENCONTRO DA CAVA DE UM LADO PARA O ENCONTRO DA CAVADO OUTRO

B - BARRA - ESTENDER AFITA SOBRE A EXTREMIDADE INFERIOR (BAINHA) DE UMLADO ATE O OUTRO

C - COMPRIMENTO DA MANGA - COLOCAR AFITANABASE INFERIOR DA GOLAE ESTENDER ATE O FINAL DO PUNHO CONTORNANDO O
ANGULO DAMANGA

D - BICEPS - POSICIONAR AFITA2 CMABAIXO DA CAVA E EMLINHA RETAATE AEXTREMIDADE SUPERIOR LATERAL DAMANGA

E-BOCA DA MANGA - COM O PUNHO FECHADO ENTENDER AFITAMETRICA DE UMA EXTREMIDADE ATE AOUTRA

F- COMPRIMENTO COSTA - POSICIONAR AFITAMETRICA NO CENTRO DA COSTA NAEXTREMIDADE INFERIOR DA GOLAE ESTENDE-LAATE A
EXTREMIDADE FINAL DABARRA

>
30/09/2024 17:38:47

SPGG/DIREC/DEPLAN/4819055

PARA ANALISE PEDIDO ESCLARECIMEN...

24130000047170
Anexo K - TABELA DE MEDIDAS DA CAMISA TATICA
CAMISA TATICA BM
TABELA DE MEDIDAS PARA A PECA PRONTA

TAMANHO = PP P M G GG XG XGG XXGG
MEDIDAS TOLERANCIA
A-TORAX +1,0 47 51 55 59 63 67 71 75
B - BARRA +1,0 44 48 52 56 60 64 68 72
C-COMP. MANGA +1,0 80 81 82 83 84 85 86 87
D - BICEPS +0,5 22 23 24 25 26 27 28 29
E - BOCA MANGA +0,5 14 14,5 15 15,5 16 16,5 17 17,5
F - COMP.COSTAS +1,0 66 68 70 72 74 76 78 80
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