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Anexo - TERMO DE REFERENCIA

SECRETARIA
CELIC

UNIDADE CENTRAL DE COMPRAS

SPGG - CELIC - SUBSECRETARIA DA ADMN. CENTRAL DE LICITAQOES

E-MAIL ENDEREGO ELETRONICO

PREGOEIROS-CELIC@PLANEJAVENTO.RS.GOV.BR VWWV.CELIC.RS.GOV.BR
TERMO DE REFERENCIA

NUVERO DA COMPRA: 36232
DATA DA MONTAGEM DA CONTRATAGAO: 19/02/2024
EDITAL NUVERO: 163 / 2024
DATA DA REALIZAGAQ: 08/04/2024 09:30
NUMERO EXPEDIENTE: 24/1300-0000830-2
TIPO PRAZO DE ENTREGA: POR COMPRA
PERIODO DE VIGENCIA DO REGISTRO DE PREQO: 365

OBJETO

AQUISIGAO DE BENS DA(S) FAMLIA(S): 0515-EQUIPAVENTOS/MATERIAIS DE SEGURANCA E PROTECAO - FARDAVENTO BRIGADA MLITAR;

JUSTIFICATIVA

COMUNICADO RP 95/2023 E 8/2024

DESCRIGAO DO OBJETO

Lote 1 COMPOSIGAO DE ITENS BRIGADAMILITAR - TIPO: 4° OPERACIONAL TATICO

TIPO DE PREVISAO DE CONSUMO : Total
TRATAVENTO ME/EPP : N&o Aplicavel
PRAZO DE ENTREGA : 30 Dias
VALIDADE DA PROPOSTA : 60 Dias

VALOR DO LOTE : R$ 14.693.940,00

Item 1 - 0515.0870.000226

COMPOSIGAO DE ITENS BRIGADAMILITAR - TIPO: 4° OPERACIONAL TATICO

QUANTIDADE: 18.000,0000 UNIDADE: ¢j VALOR UNITARIO: R$ 816,33
FAVILIADO ITEM: EQUIPAVENTOS/MATERIAIS DE SEGURANCA E PROTECAO

ESPECIFICACAO TECNICA

COMPOSIGAO DE ITENS BRIGADA MLITAR - TIPO: 4° OPERACIONAL TATICO; CODIGOS GCE: CONJUNTO DE FARDAVENTO COMPOSTO POR 2 (DUAS) CAMSAS FARDAVENTO BM 4° OPERACIONAL TATICO COD
0515.0870.000225 E 1 (UMA) CALGA FARDANVENTO BM 4° OPERACIONAL TATICO COD 0515.0870.000222; ESPECIFICAGAO COMPLEMENTAR DO ITEM: REFERENTE AO TECIDO 70% POLIESTER E 30% ALGADAO,
DEVERA SER PRODUZIDO NO MESMO LOTE, MANTENDO DESTA FORMA A PADRONIZAGAO DE COR E NUANCE DE COR DO LOTE QUE SERA ENTREGUE; ESPECIFICAGAO COMPLEVENTAR DO ITEM ATENGAO
PARA OS ANEXOS DE CADA ITEM

CONSIDERAR OBSERVAGOES N°: 1005

CONSIDERAR OBSERVAGOES ESPECIFICAS: NAO

LOCA'S DE ENTREGA

SECRETARIA DA SEGURANCA PUBLICA DLP - CENTRO DE INTENDENCIA AVENIDA CORONEL ANDRE BELO 70 MENINO DEUS PORTO ALEGRE RS QUANTIDADE: 18000

Lote 2 CAVISETABM - TIPO DE FARDAVIENTO BM: 4° - OPERACIONAL GENERO: UNISEX COR: PRETA

TIPO DE PREVISAO DE CONSUMO : Total
TRATAVENTO ME/EPP : Preferéncia
PRAZO DE ENTREGA : 30 Dias
VALIDADE DA PROPOSTA : 60 Dias

VALOR DO LOTE : R$ 1.960.000,00
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Item 1 - 0515.0870.000164

CAVISETABM - TIPO DE FARDAMENTO BM: 4° - OPERACIONAL GENERO: UNISEX COR: PRETA

QUANTIDADE: 40.000,0000 UNIDADE: pc VALOR UNITARIO: R$ 49,00
FAVILIADO ITEM: EQUIPAVENTOS/MATERIAIS DE SEGURANCA E PROTECAO

ESPECIFICAGAO TECNICA

CAMSETA BM- TIPO DE FARDAMENTO BM: 4° - OPERACIONAL; GENERO: UNISEX COMPOSIGAO DO TECIDO: 100% ALGODAO; GRAVIATURA DO TECIDO: 135 GIVF; TIPO DE GOLA GOLA OLIMPICA; TIPO DE
MANGA CURTA COM RIBANA; APLICAGAO DE BANDEIRAS OU BRASOES: SIM COR: PRETA; COR CEILAB D65/10: NAC; COR CEILAB DELTAE MAXIMO: NAO; POSSUI DESENHO TECNICO: SIM DESCRIGAO
COMPLEMENTAR: CAMSETA BM DE MALHA PRETA 1) O CORPO E AS MANGAS DA CAMSETA DEVEM SER CONFECCIONADOS EM TECIDO MEIA-MALHA 100% ALGODAO, COM GOLA OLIMPICA E BAINHA SIMPLES.
2) A COSTURA DE UNIAO DAS LATERAIS DO CORPO E DAS MANGAS DEVEM SER FEITAS COM LINHA 100% POLIESTER, UTILIZANDO MAQUINA OVERLOQUE 3 FIOS. 3) A GOLA DEVE SER CONFECCIONADAS EM
TECIDO DE MALHA SANFONADO, COM 2,5 CM DE LARGURA E A BARRA DAS MANGAS COMNO MNIMO 3,0 CM DE LARGURA, NAS CORES PRETA. A RIBANA, COM 3 % DE ELASTANO EM TODOS OS CASOS. 4) AS
COSTURAS DAS RIBANAS DEVEM SER FEITAS COM LINHA 100% POLIESTER, PESPONTO DE DUAS AGULHAS E COBERTURA INFERIOR. 5) A BAINHA DO CORPO DA CAMSETA DEVE TER 20 MM DE LARGURA,
COSTURADA COMLINHA 100% POLIESTER, PESPONTO DE DUAS AGULHAS E COBERTURA INFERIOR, COM DISTANCIA ENTRE OS PESPONTOS DE 5 MM 6) TODAS AS COSTURAS DA CAMSETA DEVEM
APRESENTAR 4 FIOS/CM, COM TOLERANCIA DE + 0,5 PONTO POR CM 7) A CAMSETA DEVE ESTAR LIMPA, INTEGRA, MONTADA CORRETAVENTE E AS SUAS COSTURAS DEVEM SER FEITAS DE TAL MODO QUE
NAO APRESENTEM PONTAS, DOBRAS, FRANZIDOS, TORGOES OU PONTOS FALHADOS, ROMPIDOS OU SOLTOS. NO PEITO, LADO ESQUERDO, BRASAO DA BRIGADA MLITAR (CORES CONFORVE IMAGEM
REFERENCIA EMANEXO, AJUSTES NAS TONALIDADES DAS CORES SERAO TRATADOS COM O REQUISITANTE), SENDO APLICADO NA PEGA ATRAVES DO PROCESSO DE FUSAO. MATERIAL — TRANSFER
TERMCO PVC/PU POLIFLEXOU SIMLAR, QUE OFEREGA UMA OTIMA RESOLUGAO ALTA QUALIDADE DE IMPRESSAO, SENDO UTILIZADO TINTA A BASE DE SOLVENTE. COM UM ACABAMVENTO SEMFOSCO. O
FILME DEVERA OFERECER UMA RESISTENCIA A LAVAGEM DOVESTICA E DURABILIADDE CONFORNME PERIODO ESTE DESCRITO NO EDITAL. TRANSFER DEVERA TER EM SEU PROCESSO DE CONSTRUGAO,
RECORTES DEPILADOS, SEM SOBRAS OU BORDAS, FIDELIZANDO APENAS O BRASAO DA BRIGADA MLITAR. A MATERIA PRIMA DEVERA SER ECOLOGICAVENTE CORRETA, NAO CONTENDO PVC,
PLASTIFICANTES OU ESTA MATERIA METAIS PESADOS (DE ACORDO COM O OEKO-TEX STANDARD 100 CLASSE I). 8) TECIDO DE MALHA SANFONADO: A) ASPECTO VISUAL E ACABAVENTO: O TECIDO DEVE
ESTAR LIMPO, INTEGRO, E SUA COR DEVE SER UNIFORME E ESTAR EM CONFORMDADE COMA NORMA AATCC 153, COM O SEGUINTE ESPECTRO COLORIMETRICO: SISTEMA CIELAB 10% B) COMPOSIGAO:
100% ALGODAC; C) ARMAGAO: MEIAMALHA; D) TITULO DO FIO: 20 TEX E) GRAVATURA: 135 GIM, NO MINIMO; F) VARIAGAO DIMENSIONAL: 5%, NO MAXIMO, APGS A LAVAGEM, EM QUALQUER DIREGAQ; G)
NUVERO DE FIOS: 15 FIOS/CM, NO MINIMO, TANTO NO SENTIDO TRANSVERSAL QUANTO NO SENTIDO LONGITUDINAL; H) METAVERISMO: O TECIDO TINGIDO NAO DEVE APRESENTAR METAVERISMO; 1)
RESISTENCIA AO “PILLING”: GRAU 5; J) ESPESSURA: 0,35 MM, NO MINIMO; K) RESISTENCIA AO ESTOURO: 686 KPA, NO MINIMO; L) SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM GRAU 4, NO MINIMO, TANTO PARA ALTERAGAO
QUANTO PARA TRANSFERENCIA DE COR; M) SOLIDEZ DA COR A FRICGAO: GRAU 4, NO MINIMO, PARA TRANSFERENCIA DE COR, NO ENSAIO UMDO E GRAU 5, PARA TRANSFERENCIA DE COR, NO ENSAIO
SECO; N) SOLIDEZ DA COR A LUZ SOLAR: GRAU 5 PARA ALTERAGAO DE COR; O) SOLIDEZ DA COR A AGAO DO FERRO DE PASSAR A QUENTE: GRAU 5, TANTO PARA TRANSFERENCIA QUANTO PARA
ALTERAGAO DE COR, QUANDO SUBVETIDO AO ENSAIO A SECO E GRAU 4, NO MINIMO, TANTO PARA TRANSFERENCIA QUANTO PARA ALTERAGAO DE COR, QUANDO SUBVETIDO AO ENSAIO UMDO; P)
SOLIDEZ DA COR AO SUOR: GRAU 5, TANTO PARA TRANSFERENCIA QUANTO PARA ALTERAGAO DE COR, QUANDO SUBMETIDO AO ENSAIO DE SUOR ACIDO E DE SUOR ALCALINO; Q) SOLIDEZ DA COR AO
ALCALI: GRAU 5, TANTO PARA TRANSFERENCIA QUANTO PARA ALTERAGAO DE COR, QUANDO SUBVETIDO AO ALCALI; R) SOLIDEZ DA COR AO CLORO: GRAU 5 PARA ALTERAGAO DE COR. 9) LINHA DE
COSTURA: A) COMPOSIGAQ: 100% POLIESTER; B) TITULO DO FIO: 270 DTEX, C) NUVEROS DE CABOS: 2, NO MINIMO; E) SENTIDO DA TORGAO/RETORGAC: A LINHA DEVE APRESENTAR SENTIDO DA RETORGAO
Z, DEVENDO, AINDA, CADA CABO, APRESENTAR SENTIDO DA TORGAO S; F) RETORGAO E ACABANVENTO: A LINHA DE COSTURA DEVE APRESENTAR-SE BALANCEADA E COM, NO MINIMO, 750 RETORQOES/M
G) TORGAO SIMPLES: CADA CABO DA LINHA DE COSTURA DEVE APRESENTAR-SE BALANCEADO E COM, NO MINIMO, 750 TORQOES/M H) DENSIDADE LINEAR: 250 A 300 D TEX: 1) RESISTENCIA A RUPTURA:
8,89 N, NO MNIMO; J) ALONGAVENTO PERCENTUAL: 26%, NO MAXIMO; K) SOLIDEZ DA COR A FRICGAC: GRAU 4, NO MINIMO, PARA TRANSFERENCIA DE COR, TANTO NO ENSAIO UMDO QUANTO NO ENSAIO
SECO; L) SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM GRAU 4, NO MINIMO, TANTO PARA ALTERAGAO QUANTO PARA TRANSFERENCIA DE COR, QUANDO SUBMETIDA AO ENSAIO UMDO OU SECO; M) SOLIDEZ DA COR A
AGAO DO FERRO DE PASSAR A QUENTE: GRAU 4, NO MNIMO, TANTO PARA ALTERAGAO QUANTO PARA TRANSFERENCIA DE COR, QUANDO SUBMETIDA AO ENSAIO UMDO OU SECO; N) ASPECTO VISUAL E
ACABAVENTO: A LINHA DEVE ESTAR LIMPA E APRESENTAR TINGIVENTO E COLORAGAO UNIFORVES; 0O) COR: PRETA. 10) RIBANAS EM TECIDO DE MALHA SANFONADO NA COR PRETA (POSSUINDO A NESMA
TONALIDADE DO CORPO DA PEGA): A) COMPOSIGAC: 100% ALGODAC; B) ARMAGAO MALHA: DUPLA POR TRAVA 1X1; C) TITULO DO FIO: 28 TEX NO MINIMO; D) GRAMATURA: 222 G/NP, NO MINIMO; E) VARIAGAO
DIMENSIONAL: 5%, NO MAXIMO, EM QUALQUER DIREGAO, APOS LAVAGEM F)NUVERO DE COLUNAS E CURSOS: 9 COLUNAS/CM, NO MINIMO E 13 CURSOS/CM, NO MINIMO; G) METAVERISMO: O TECIDO NAO
DEVE APRESENTAR METAVERISMO; H) RESISTENCIA AO “PILLING™: GRAU 5; ) ESPESSURA: 0,60 MV, NO MINIMO; J) RESISTENCIA AO ESTOURO: 950 KPA, NO MINIMO; K) COR : PRETA (POSSUINDO A NESVA
TONALIDADE DO CORPO DA PEGA); L) SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM GRAU 4, NO MINIMO, TANTO PARA ALTERAGAO QUANTO PARA TRANSFERENCIA DE COR; M) SOLIDEZ DA COR A FRICGAO: GRAU 4, NO
MNIMO, PARA TRANSFERENCIA DE COR, NO ENSAIO UMDO; N) GRAU 5, PARA TRANSFERENCIA DE COR, NO ENSAIO SECO; O) SOLIDEZ DA COR A LUZ SOLAR: GRAU 5 PARA ALTERAGAO DE COR; P)
SOLIDEZ DA COR A AGAO DO FERRO DE PASSAR A QUENTE: GRAU 5, TANTO PARA TRANSFERENCIA QUANTO PARA ALTERAGAO DE COR, QUANDO SUBNMETIDO AO ENSAIO A SECO; Q) GRAU 4, NO MINIMO,
TANTO PARA TRANSFERENCIA QUANTO PARA ALTERAGAO DE COR, QUANDO SUBVETIDO AO ENSAIO UMDO; R) SOLIDEZ DA COR AO SUOR: GRAU 5, TANTO PARA TRANSFERENCIA QUANTO PARA
ALTERAGAO DE COR, QUANDO SUBVETIDO AO ENSAIO DE SUOR ACIDO E DE SUOR ALCALING; S) SOLIDEZ DA COR AO ALCALI: GRAU 5, TANTO PARA TRANSFERENCIA QUANTO PARA ALTERAGAO DE COR,
QUANDO SUBNVETIDO AO ENSAIO COMALCAL; T) SOLIDEZ DA COR AO CLORO: GRAU 5 PARA ALTERAGAO DE COR; U) APLICAGAC: GOLAS E MANGAS. 11) TECIDO MEIA-MALHA O TECIDO DEVE ESTAR LIMPO,
INTEGRO, E SUA COR DEVE SER UNIFORVE E ESTAR EM CONFORMDADE COMA NORMA AATCC 153, COM O SEGUINTE ESPECTRO COLORIMETRICO: SISTEMA CIELAB 10°. 12) AMOSTRAS E LAUDOS 12.1. A
EMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA ENTREGAR LAUDOS CERTIFICADOS PELO INMETRO, EMTIDO POR OUTRO INSTITUTO DESDE QUE CREDENCIADO
PELO INMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMDADE DO OBJETO OFERTADO COM OS REQUISITOS TECNICOS: A) LAUDO DE IDENTIFICAGAO DA MALHA: ATESTANDO TRATAR-SE DE 100% ALGODAO 30 DE
MALHA PENTEADA; B) LAUDO DE IDENTIFICAGAO DA GOLA E MANGA: ATESTANDO TRATAR-SE DE RIBANA COM 3% DE ELASTANO; C) SUBMETER A AMOSTRA AOS ENSAIOS DESCRITOS NAS NORMAS AATCC 20
E AATCC 20 A E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAC; D) ARMAGAO: SUBVETER A AMOSTRA AOS ENSAIOS DESCRITOS NAS NORMAS NBR 13460 E 13462 E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAO; E) GRAVATURA
SUBVETER A AMOSTRA AO ENSAIO DESCRITO NA NORMA NBR 10591 E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAO; F) ESPESSURA: SUBVETER A AMOSTRA AO ENSAIO DESCRITO NA NORMA ASTMD 1777,
UTILIZANDO UM APALPADOR DE 30 MM DE DIAVETRO, E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAO; G) DENSIDADE: SUBMETER A AMOSTRA AO ENSAIO DESCRITO NA NORMA NBR 12060 E COMPARAR COMA
ESPECIFICAGAC; H) TITULO DO FIO : SUBVETER A AMOSTRA A EXXGENCIA DA NORMA ASTM D 1059 E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAO. VERIFICAR A NORMA NBR 8427 EM RELAGAO AO EMPREGO DO
SISTEMA TEX 1) NUVEROS DE CURSOS E COLUNAS: SUBMETER A AMOSTRA AO ENSAIO DESCRITO NA NORMA NBR 12060 E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAQ; J) EMPELOTAVENTO: SUBMVETER A AMOSTRA
AAO ENSAIO DESCRITO NA NORMA ASTMD 3512 E COMPARA COM A ESPECIFICAGAO DOS PADROES FOTOGRAFICOS PARA CLASSIFICAGAO DE EMPELOTAVENTO EM TECIDOS (RANDOM TRUMBLE); K)
AVARROTAVENTO: SUBVETER A AMOSTRA AO ENSAIO DESCRITO NA NORMA AATCC 128 E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAQ; L) VARIAGAO DIMENSIONAL: SUBMETER A AMOSTRA AO ENSAIO DESCRITO NA
NBR 10320, PARA CICLO DE LAVAGEM NORMAL, TEMPERATURA DE LAVAGEM AVBIENTE E SECAGEM EM CORRENTE DE AR, E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAC; M) METAVERISMO: SUBMVETER A AMOSTRA
AAO ENSAIO DESCRITO NA NORMA AATCC 153; N) SOLIDEZ DA COR A LAVAGEM SUBVETER A AMOSTRA AO ENSAIO DESCRITO NA NORMA NBR 10597 (METODO B1) E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAG; O)
SOLIDEZ DA COR A FRICGAO: SUBVETER A AMOSTRA AO ENSAIO DESCRITO NA NORMA NBR 8432 E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAQ; P) SOLIDEZ DA COR A LUZ SOLAR: SUBVETER A AMOSTRA AO
ENSAIO DESCRITO NO METODO 1 DA SO 105 PARTE BO2, POR 24 H, E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAO; Q) SOLIDEZ DA COR A AGAO DO FERRO DE PASSAR A QUENTE: SUBVETER A AMOSTRA AO ENSAIO
DESCRITO NA NORMA NBR 10188, A UMA TEMPERATURA DE 150 £ 2° C, E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAQ; R) SOLIDEZ DA COR AO SUOR: SUBVETER A AMOSTRA AO ENSAIO DESCRITO NA NORMA NBR
8431 E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAQ; S) SOLIDEZ DA COR AO ALCALI: SUBMVETER A AMOSTRA AO ENSAIO DESCRITO NA NORMA AATCC 6 E COMPARAR COMA ESPECIFICAGAQ; T) SOLIDEZ DA COR AO
CLORO: SUBVETER A AMOSTRA AO ENSAIO DESCRITO NA NORMA NBR 10186, UTILIZANDO SOLUGAO DE CLORO ATIVO DE 2G/L, POR UMA HORA, E COMPARAR COM A ESPECIFICAGAQ. 13) CONSIDERAQOES
GERAIS: A) A EMPRESA PROPONENTE QUE OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA ENTREGAR LAUDOS DO SENAI — CETIQT OU LAUDOS CERTIFICADOS PELO INVETRO, EMTIDO POR
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OUTRO INSTITUTO DESDE QUE CREDENCIADO PELO INMETRO, DEMONSTRANDO CONFORMDADE DO OBJETO OFERTADO A ESPECIFICAGAO CONSTANTE NO EDITAL; B) A EMPRESA PROPONENTE QUE
OFERTAR O MENOR LANCE NA SESSAO DO PREGAO DEVERA ENTREGAR OS CITADOS LAUDOS QUANDO DA ENTREGA DO OBJETO EXCETO SE AMOSTRAS PARA VALIDAGAO DE PROPOSTAS FORREM
SOLICITADAS ESPECIFICAVENTE EMEDITAL; C) IDENTIFICAGAO: A ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO DEVE SER DE TECIDO BRANCO E AFIXADA, EM CARATER PERMANENTE E INDELEVEL, NA PARTE INTERNA
TRASEIRA DA GOLA. OS CARACTERES TIPOGRAFICOS DOS INDICATIVOS, NA COR PRETA, DEVEM SER UNIFORVMES, DEVENDO INFORMAR A RAZAO SOCIAL, CNPJ, COMPOSIGAO, TAVANHO, SEMESTRE/ANO
DE FABRICAGAO; D) DA GARANTIA: A GARANTIA DO OBJETO CONTRA DEFEITOS DE FABRICA E MATERIA PRIMA DE 12 (DOZE) MESES QUE COVEGARA A CORRER FINDO O PRAZO DE 90 (NOVENTA) DIAS DA
GARANTIA LEGAL DE QUE TRATA A LEI N° 8.078/90; E) AS EMBALAGENS: O OBJETO DEVERA SER ENTREGUE EM EMBALAGEM PLASTICA INDIVIDUAL, CONTENDO O TAMANHO DA PECA. AS EMBALAGENS
INDIVIDUAIS DEVERAO SER ACONDICIONADOS EM CAIXAS DE PAPELAO ONDA DUPLA CMVIBC COM 690GRVE / COM 7.2 COLUNA, COM 340MM DE LARGURA, 290MM DE ALTURA POR 620MVI DE COMPRIMENTO (
TAMANHO REFERENCIA ), NAO ULTRAPASSANDO 0,7 MF; F) EM CASO DE DUMIDA QUANTO A DESCRIGAO E ESPECIFICAQOES O CENTRO DE INTENDENCIA POSSUI UMA SALA DE AMOSTRAS ONDE A EMPRESA
INTERESSADA PODERA TER ACESSO AO MODELO E DIRIMR TODAS E QUAISQUER DUVIDAS SOBRE O MATERIAL LICITADO. 14) RELAGAO DE ANEXOS: ANEXO A — BRASAO BM ANEXO B — TABELA DE MEDIDAS;

CONSIDERAR OBSERVAGOES N°: 1005
CONSIDERAR OBSERVAGOES ESPECIFICAS: NAO
LOCAIS DE ENTREGA

SECRETARIA DA SEGURANCA PUBLICA DLP - CENTRO DE INTENDENCIA AVENIDA CORONEL ANDRE BELO 70 MENINO DEUS PORTO ALEGRE RS QUANTIDADE: 40000

OBSERVAGOES DOS ITENS:

OBSERVAGAO 1005

A DA ENTREGA DE AMOSTRA APOS CUMPRIDA A ETAPA DE HABILITAGAO DOS DOCUMENTOS, DECLARADA HABILITADA, POSTERIOR A SESSAO PUBLICA DO PREGAO ELETRONICO, A EMPRESA
PARTICIPANTE DO CERTAVE LICITATORIO DEVERA ENTREGAR 01 (UMA) AMOSTRA COMPLETA DO OBJETO OFERTADO PARA FINS DE ANALISE E PARECER TECNICO DA COMSSAO DE RECEBIVENTO E
ANALISE TECNICA DO ORGAO REQUISITANTE, COMO CONDIGAO PARA ADJUDICAGAO. A LICITANTE DEVERA ENTRAR EM CONTATO COM O ORGAO REQUISITANTE PARA DEFINIGAO DO LOCAL E
HORARIO DA ENTREGA DA AMOSTRA. O PRAZO DE ENTREGA DAS AMOSTRAS AO ORGAO REQUISITANTE E DE 05 ( CINCO ) DIAS UTEIS APOS A HABILITAGAO. JUNTAVENTE DEVERAO ACOMPANHAR OS
LAUDOS DE QUALIDADE E CERTIFICADOS, CASO CITADOS NA DESCRIGAO TECNICA (OBS: OS LAUDOS E CERTIFICADOS NECESSARIOS, TERAO SEUS CUSTOS POR CONTA DOS LICITANTES). A NAO
ENTREGA DOS LAUDOS TECNICOS E CERTIFICADOS NO PRAZO DEFINIDO DE 05( CINCO ) DIAS UTEIS, ACARRETARA NA DESCLASSIFICAGAO DA LICITANTE. SERA ACEITO LAUDGCS E CERTIFICADOS
DO PRODUTO TANTO EM NOME DO LICITANTE QUANTO DO FABRICANTE DA MATERIA PRIMA B. DA AVALIAGAO DA AMOSTRAA COMSSAO DE RECEBIMENTO E ANALISE TECNICA DO ORGAO
REQUISITANTE, NO PROXIMO DIA UTIL APOS O FINAL DO PRAZO DE ENTREGA SE REUNIRA NO INICIO DO EXPEDIENTE ADMNISTRATIVO, A FIM DE REALIZAR A ANALISE DO OBJETO ENTREGUE,
INCLUINDO OS LAUDOS E CERTIFICADOS REQUISITADOS. TAL REUNIAO PODERA SER ACOMPANHADA PELOS PARTICIPANTES DO CERTAME LICITATORIO. SERA CONDIGAO DE ACEITAGAO DO OBJETO
ENTREGUE, PROPOSTO PELO LICITANTE VENCEDOR, ESTAR EM ACORDO COM O SOLICITADO EM EDITAL, COM AS MARGENS DE ERRO (MARGEM DE ERRO, CASO CONSTE NA DESCRIGAO DO ITEM)
TAVBEM PREVISTAS NO MESMO. A COMSSAO PERMANENTE DE RECEBIMENTO DO ORGAO REQUISITANTE EMTIRA PARECER TECNICO A SER ENCAMNHADO AO PREGOEIRO, A FIM DE QUE SEJA
FINALIZADA A ACEITAGAO OU NAO DA PROPOSTA EMNO MAXIMO 5 DIAS UTEIS. PODERAO SER REALIZADAS AVALIAQOES DESTRUTIVAS DO OBJETO, EM BUSCA DE CARACTERISTICAS NAO EXPOSTAS
OU NAO AVALIADAS ATRAVES DE LAUDOS E CERTIFICADOS. A COMSSAO DE RECEBIMENTO E ANALISE TECNICA DO ORGAO REQUISITANTE PODERA QUANDO JULGAR NECESSARIO, SOLICITAR
LAUDOS E CERTIFICADOS OU NOVOS LAUDOS E NOVOS CERTIFICADOS DO OBJETO PARA ATESTAR A QUALIDADE E CORRETA ESPECIFICAGAO DO PRODUTO QUANDO DA ENTREGA DEFINITIVA DO
MESMO . C. DA DEVOLUGAO DA AMOSTRA O LICITANTE DEVERA RETIRAR O OBJETO ENTREGUE PARA ANALISE DECORRIDO O FINAL DE GARANTIA CONTRATUAL DA COMPRA. SE NAO O FIZER, NO
PRAZO DE 5 (CINCO) UTEIS, O BEM SERA ENCAMNHADO PARA UTILIZAGAO DO ORGAO REQUISITANTE, SEM ONUS AO MESMO.




