
















Anexo B CARACTERÍSTICAS GERAIS DO TECIDO RIP STOP

TABELA 1

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DO TECIDO RIP STOP

DADOS FÍSICOS

ITEM Variação RESULTADO NORMA

% ALGODÃO (+/- 10%) 33%
AATCC-20:2013 e

20A:2018
% POLIESTE (+/- 5%) 67%

ESPESSURA DE MATERILOA TÊXTIL (+/- 2) 0,48 ISO 5084;1996

TÍTULO DE FIO EM AMOSTRAS REDUZIDAS
URDUME (Ne)

Valor mínimo 19

NBR 13216:1994
TÍTULO DE FIO EM AMOSTRAS REDUZIDAS TRAMA
(Ne)

Valor mínimo 11

ESTRUTURA DE TECIDOS PLANOS
TELA COM EFEITO RIP

STOP
NBR 12546:2017

DENSIDADE EM TECIDOS PLANOS URDUME (+/- 2 fios) 44 FIOS POR CM

NBR 10588:2015

DENSIDADE EM TECIDOS PLANOS TRAMA (+/- 2 fios) 18 FIOS POR CM

GRAMATURA DE TECIDOS PLANOS E MALHAS (+/- 8%) 220 g/m² NBR 10591:2008

RESISTÊNCIA A TRAÇÃO E ALONGAMENTO
(TRAMA)

Valor mínimo 85 daN

NBR 11912:2016
RESISTÊNCIA A TRAÇÃO E ALONGAMENTO
(URDUME)

Valor mínimo 118 daN

RESISTÊNCIA AO RASGO DE TECIDOS PLANOS
(TRAMA)

Valor mínimo

ASTM D2261:2017
RESISTÊNCIA AO RASGO DE TECIDOS PLANOS
(URDUME)

Valor mínimo

DIMENSÕES DO EFEITO QUADRICULADO - TRAMA (+/- 1) 5mm (minimo)

MÉTODO INTERNO
DIMENSÕES DO EFEITO QUADRICULADO -
URDUME

(+/- 1) 5mm (minimo)

DETERMINAÇÃO DAS ALTERAÇÕES DIMENCIONAIS DE
TECIDOS PLANOS EMALHAS TRAMA ATE 3%

NBR 10320:1988
DETERMINAÇÃO DAS ALTERAÇÕES DIMENCIONAIS DE
TECIDOS PLANOS EMALHAS URDUME ATE 3%

TENDÊNCIA A FORMAÇÃO DE PILLING (método
martindale 100 ciclos)

MINIMO 4 ASTM D 4970:10

TENDÊNCIA A FORMAÇÃO DE PILLING (método
caixa)

MINIMO 4 ISO 12945-1:2000



Anexo C CARACTERÍSTICAS GERAIS DO TECIDO RIP STOP
TABELA 2

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DO TECIDO RIP STOP

DADOS DE SOLIDEZ

TABELA 3

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS DO TECIDO
RIP STOP

DADOS DA COR

Comprimento de Onda (nm) Reflectância R(%) SCI (AZUL)

360 12,11

370 12,87

380 12,74

390 12,33

400 12,29

410 12,32

420 12,15

430 11,94

440 11,68

450 11,56

460 11,74

470 11,94

480 12,08

490 12,21

500 12,37

510 12,66

520 13,15

530 13,69

540 14,21

550 14,82

560 15,31

570 15,42

580 15,18

590 14,98

600 15,1

610 15,23

620 14,93

630 14,37

640 14,31

650 15,15

660 17,26

670 19,75

680 21,45

690 22,19

700 22,57

710 22,89

720 23,35

730 23,93



740 24,71

COR
PADRÃO

D65/10 A/10 TL84/1
0

E Máximo

L* a* b* L* a* b* L* a* b* D65/10 A/10 TL/84

Cinza BM 44,53 1,36 6,06 45,11 2,13 6,95 44,98 0,47 6,92 1,5 1,5 1,5



Anexo D CARACTERÍSTICAS GERAIS DA MEIA MALHA

Meia Malha do tronco dorsal e frontal, parte inferior das axilas e parte interna da gola conforme
rege o descritivo técnico: estrutura de fio flexível e uniforme, com fibras paralelas para
facilitar a velocidade de absorção de água, tornando-a mais eficiente na evaporação do
suor, agradável em contato com a pele.

TABELA 4
Características técnicas da Meia malha

Dados Físicos

Item Norma Padrão mínimo Tolerância
Gramatura ABNT NBR

10591:2008
180 g/m² 3%

Composição AATCC- 20:2013 e
20A:2018

49% algodão 49% poliéster
2% elastano

10%

Pilling ISO-12945-1:2000 20.000 ciclos Nota 5 sem
mudanças

Valor mínimo



510 12,18 510 12,02 510 12,02
520 12,61 520 12,43 520 12,43
530 13,01 530 12,82 530 12,83
540 13,22 540 13,03 540 13,04
550 13,33 550 13,13 550 13,15
560 13,42 560 13,22 560 13,24
570 13,59 570 13,39 570 13,40
580 13,96 580 13,75 580 13,77
590 14,29 590 14,07 590 14,09
600 14,61 600 14,40 600 14,42
610 14,80 610 14,57 610 14,59
620 14,84 620 14,61 620 14,63
630 14,98 630 14,75 630 14,78
640 15,74 640 15,51 640 15,54
650 17,93 650 17,66 650 17,71
660 22,15 660 21,84 660 21,89
670 27,70 670 27,33 670 27,39
680 37,64 680 37,22 680 37,20
690 43,55 690 43,10 690 43,07
700 51,33 700 50,91 700 50,88

COR PADRÃO
D65/10 A/10 TL84/10

L* a* b* L* a* b* L* a* b* D65/10 A/10 TL84/10

CINZA BM 43,24 2,97 8,61 43,91 5,51 9,94 43,33 1,92 9,30 1,5 1,5 1,5



Anexo E CARACTERÍSTICAS GERAIS DA MEIA MALHA

TABELA 5
Características técnicas da Meia malha

Solidez de Cor

TABELA 6
Características técnicas da Meia malha

Dados de Cor
Quadro de reflectância
para o Iluminante D65

Quadro de reflectância
para o Iluminante A/10

Quadro de reflectância
para o Iluminante TL84-10

360 14,50 360 14,30 360 14,27
370 14,24 370 13,99 370 13,98
380 13,45 380 13,30 380 13,28
390 12,72 390 12,51 390 12,50
400 11,88 400 11,72 400 11,68
410 11,01 410 10,85 410 10,83
420 10,49 420 10,34 420 10,32
430 10,06 430 9,94 430 9,95
440 9,92 440 9,79 440 9,79
450 9,87 450 9,73 450 9,72
460 10,04 460 9,90 460 9,90
470 10,25 470 10,10 470 10,10
480 10,56 480 10,41 480 10,41
490 11,00 490 10,85 490 10,85
500 11,58 500 11,41 500 11,42



510 12,18 510 12,02 510 12,02
520 12,61 520 12,43 520 12,43
530 13,01 530 12,82 530 12,83
540 13,22 540 13,03 540 13,04
550 13,33 550 13,13 550 13,15
560 13,42 560 13,22 560 13,24
570 13,59 570 13,39 570 13,40
580 13,96 580 13,75 580 13,77
590 14,29 590 14,07 590 14,09
600 14,61 600 14,40 600 14,42
610 14,80 610 14,57 610 14,59
620 14,84 620 14,61 620 14,63
630 14,98 630 14,75 630 14,78
640 15,74 640 15,51 640 15,54
650 17,93 650 17,66 650 17,71
660 22,15 660 21,84 660 21,89
670 27,70 670 27,33 670 27,39
680 37,64 680 37,22 680 37,20
690 43,55 690 43,10 690 43,07
700 51,33 700 50,91 700 50,88

COR PADRÃO
D65/10 A/10 TL84/10

L* a* b* L* a* b* L* a* b* D65/10 A/10 TL84/10

CINZA BM 43,24 2,97 8,61 43,91 5,51 9,94 43,33 1,92 9,30 1,5 1,5 1,5



ANEXO F - CARACTERÍSTICAS DO VELCRO

O FECHO DE CONTATO CONSISTE DE DUAS FITAS DE NYLON, UMA COBERTA
COM INÚMEROS GANCHOS FLEXÍVEIS (FITA GANCHO) E A OUTRA COM
PEQUENAS ARGOLAS (FITA ARGOLA). AO SE APERTAR UMA FITA CONTRA A
OUTRA ESTAS SE PRENDEM FIRMEMENTE ENTRE SI. PARA SEPARÁ-LAS,

COMPOSIÇÃO: 100% POLIAMIDA;
COR: PRETA;
ESPESSURA DO FECHO MÁXIMO 2,5MM;
DURABILIDADE MÉDIA 15.000 CICLOS (ABRIR E FECHAR);
ENCOLHIMENTO MÁXIMO 1-2%;
QUANDO IMERSO NA ÁGUA MANTÉM CERCA DE 50% DE SUA FORÇA,
RECUPERANDO A NA SUA TOTALIDADE, SEMPRE, APÓS A SECAGEM;
A VIBRAÇÃO MELHORA O PODER DE ADESÃO DO FECHO;
PODE SER ESTERILIZADO EM AUTOCLAVE;
O FECHO DEVERÁ SER USADO EM SUA LARGURA DETERMINADA, E SÓ
DEVERÁ SER CORTADA NO SENTIDO DE SUA LARGURA OU EM CORTE LASER
NO SENTIDO CONTRÁRIO TORNANDO ASSIM ESTE CORTE CAUTERIZADO,
NÃO PODENDO DESFIAR;
AS TENSÕES OU RESISTÊNCIAS MÍNIMAS DO FECHO, SEGUNDO A FORMA E
POSIÇÃO EM QUE O ESFORÇO É APLICADO, DEVERÃO SER AS SEGUINTES:

TRAÇÃONOSENTIDO LONGITUDINAL: 2,5kg / pol. 2

TRAÇÃO NOSENTIDO LATERAL:2,5 kg / pol. 2

TRAÇÃO NO SENTIDO LONGITUDINAL EM
VOLTA DEUM RAIO DE 10 cm: 5 kg pol. 2

TRAÇÃO PERPENDICULAR A FITA, ESTANDO
ELA PRESA A SUPERFÍCIES RÍGIDAS: 1,8 kg / pol.2

TRAÇÃO TANGENCIAL (P/ ABERTURA): 0,25 kg /
pol. de largurada fita



Anexo G CARACTERÍSTICAS GERAIS DA ENTRETELA

Entretela (Colante Grosso) composição 100% algodão, cor branca, com tingimento
uniforme e parelho, 160 g/m² (+/-6%), contextura tela de 24x22 fios/cm, resina
termocolante de polietileno de baixa densidade.

TABELA 9
Item Padrão mínimo Norma

Gramatura 160 g/m² (+/- 3%) ABNT NBR 10591:2008
Composição 100% algodão AATCC- 20:2013 e 20A:2018



Anexo H EMBALAGENS DE FARDAMENTO PADRÃO BM.

Os objetos deverão ser entregues em embalagem plástica (foscas) individuais fechado por solda
eletrônica, contendo no lado externo uma etiqueta com a informação referente ao tipo da peça e tamanho
da mesma. As embalagens individuais deverão ser acondicionadas em caixas de papelão onda dupla KMC-
BC com 650grm² com 7.0 de coluna, com 360mm de largura, 500mm de altura por 580mm de comprimento
(tamanho referencia), não ultrapassando 0,105 m³.

DOS ROTULOS PARA AS CAIXAS.

Cada caixa deverá estar rotulada no lado externo, contendo todas as informações pertinentes a seu conteúdo e também
informações pertinentes ao fornecimento.

EXEMPLO:

50 CM

36 CM

58 CM

18 CM

15
C
M



Anexo I CARACTERÍSTICAS GERAIS DO ZÍPER NYLON

Zíper de fechamento parcial frontal e ajustados dos punhos - zíper de poliéster médio
nº 4.5 fixo na cor tecido, dentes de monofilamento de poliéster, cursor de travamento
automático puxador esmaltado na cor do zíper, terminais superiores e inferiores níquel.
É indispensável ter a marca do fabricante deste aviamento gravada no carrinho.

CARACTERÍSTICAS DO ZÍPER DE FECHAMENTO FRONTAL E DOS
BOLSOS MANGAS

ZÍPER MÉDIO Nº 4.5 FIXO COM DENTES MONOFILAMENTO DE POLIÉSTER, CURSOR DE
TRAVAMENTO AUTOMÁTICO PUXADORES ESMALTADOS NA COR PRETO, TERMINAIS
SUPERIORES E INFERIORES EM COR NÍQUEL.
CADARÇOS - MULTIFILAMENTOS TEXTURIZADOS DE POLIÉSTER.
LINHA DE COSTURA MULTIFILAMENTOS TORCIDOS DE POLIÉSTER
ELEMENTOS (DENTES) MONOFILAMENTOS DE POLIÉSTER.
TERMINAIS SUPERIORES LATÃO NIQUELADO
CURSOR - CHASSI, PUXADOR E CAPINHA, INJETADO EM ZAMAK, E MOLA DE AÇO
INOXIDÁVEL ESMALTADO NA COR PRETO

É INDISPENSÁVEL TER A MARCA DO FABRICANTE DESTE AVIAMENTO GRAVADA NO
CARRINHO DO ZÍPER.

TABELA 7
Item Padrão mínimo Norma

Tração à 90º do cursor 800 N BS EN 16732:2015
Composição do cadarço 100% poliéster NBR 13538/95 NBR 11914/92
Durabilidade 500 ciclos sem danos BS EN 16732/2015






