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PROJETO ESTRUTURAL METÁLICO 
MEMORIAL DESCRITIVO 

 
Apresentação 
 Este memorial referem-se aos serviços a serem  executados  de tesouras metálicas para 
cobertura de alpendre do prédio do Museu da Brigada Militar, localizado na Rua Silvado s/nº, 
Bairro Partenon, Porto Alegre, RS. 
 
 O projeto estrutural é de autoria do Centro de Obras da Brigada Militar. 
 
 Nenhuma alteração do Projeto Estrutural fornecido pelo CO poderá ser realizada sem a 
prévia autorização deste Centro de Obras. 
 
  
 O presente projeto é composto da prancha ST-1/1. 
   
Estrutura Metálica 
 A estrutura da cobertura segue o modelo existente da tesoura de madeira original e é 
composta de perfis metálicos para as tesouras, têrças e contraventamento. 
 
Tesouras Metálica 
 A estrutura metálica das tesouras  será em perfis tubulares retangulares, nas dimensões 
indicadas no projeto. 
 
  As chapas dobradas devem seguir as especificações da AISI Brasil, A-36, com média 
resistência mecânica de 250 Mpa. 
 
 
Têrças 

As têrças serão em perfis dobrados do tipo CR 150x60x20x2,66mm e serão fixadas nas 
tesouras. 
 
Apoios das tesouras na parede de alvenaria 

Os apoios das tesouras  serão sobre chapas lisas e chapas com reforço, nas dimensões 
indicadas no projeto. 

 
Conforme indicado em projeto foram as chapas de apoio das tesouras serão fixadas com 

parafusos parabolt. 
 
Outro apoio da tesoura será na mureta de alvenaria. Chumbar na alvenaria 2 diâmetros 

10mm CA-25 e soldá-los na tesoura. 
 

Contraventamento 
Será em barra redonda nos diâmetros indicados no projeto. Os extremos das barras, se-

rão com ponta rosqueável, para que se possa aplicar a tração com porcas, na sua fixação nos 
locais indicados no projeto. As barras de contraventamento deverão ficar bem tensionadas. 
 
Soldagem 

O eletrodo a ser utilizado é o tipo E-60, com fw =415Mpa. 
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Na cantoneira de espessura mais grossa no nó, até 6,3mm o lado do filete de solda é de 
3mm, de 6,3mm a 12,7mm é de 5mm e entre 12,7mm até 19,0mm é de 8mm. 

 
Os filetes de solda deverão ser contínuos em todo o perímetro de contado das cantonei-

ras nos nós. 
 
Caso seja necessário haver emendas ou mesmo melhorar o ponto de contato entre os 

perfis que chegam aos nós, poderá ser utilizada chapa lisa, da espessura da maior espessura 
dos mesmos que chegam no nó. 
 
Preparação e Pintura 

O desengraxamento por solventes é o procedimento destinado à remoção de óleos, gra-
xa, terra contaminantes da superfície do aço, mediante o emprego solventes e/ou detergentes. 

 
A limpeza com solventes remove gorduras, graxas, terras e poeiras e com detergentes 

ainda removem os sais solúveis em água. A limpeza com solventes obedece a seguinte ordem 
de operações: a) remoção com escovas com fios de aço, que removem terra, areia, respingos 
de reboco ou cimento. b) remoção de óleos e graxas e gorduras, com a esfregação da superfí-
cie com panos limpos, pincéis ou escovas embebidos em solvente. Os solventes mais usados 
são a aguarrás, naftas, xilol e toluol. 

 
O jateamento deve ser feito com granalha de aço, impelidos por ar comprimido, através 

de bico apropriado. Os resíduos deverão ser removidos com escovas limpas. 
 
Pelo menos 95% da superfície deverá resultar isenta de qualquer vestígio visível, en-

quanto que os restantes 5%, poderão apresentar somente ligeiras sombras, leves veios ou 
descoloração. 

 
A pintura deverá ser feita com pistola de ar comprimido, com uma pressão em torno de 

40 a 60 libras/pol², no qual a tinta é atomizada, produzindo uma película de tinta isenta de 
defeitos e impermeável. Deverão ser pintadas com 1 demão de primer  epóxi-poliamida e 1 
demão de tinta a base de epóxi-poliamida, de formas que o filme seco por demão tenha a es-
pessura total de 120µm. 
 
 

 
 
 

Porto Alegre, 3 de julho de 2013. 
 
 
 

Eng.º Renato Hoff Rocha 
CREA 10.217 

Centro de Obras da Brigada Militar 
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