Anexo A
TESTE DE RECEBIMENTO

1. DOS TESTES NAS AMOSTRAS

1.1 DAS CONDICOES

1.1.3. nos testes previstos nos subitem 1.3., 1.4. e 1.5. serdo realizados com a munigdo
operacional ou de treinamento, original de fabrica, adotada na BM/RS;

1.1.3.1. a munic¢do necessaria a realizacdo dos testes nas amostras, previstas no subitem 1.1.2.,
sera fornecida pelo CMB/BM,

1.2 DAS CARACTERISTICAS
1.2.1. massa:

1.2.1.1. com o carregador vazio;
1.2.1.2. com o carregador cheio;
1.2.1.3. do carregador vazio;

1.2.1.4. serdo consideradas reprovadas as pistolas que apresentarem variagdes superiores a 5% da

massa entre as amostras.

1.2.2. dimensdes:

1.2.2.1. comprimento total paralelo ao eixo do cano;
1.2.2.2. altura total com e sem carregador em sentido vertical ao eixo do cano;
1.1.2.3. largura total;

1.1.2.4. comprimento total do cano;

1.1.2.5. nimero de raias e sentido;

1.1.2.6. capacidade do carregador.

1.1.2.7. sistema de pontaria:

1.2.2.7.1. massa de mira, forma e dimensoes;

1.2.2.7.2. visor (al¢a), forma ¢ dimensoes;

1.2.2.7.3. distancia entre alga e massa de mira;
1.2.2.7.4. altura da linha da al¢a acima do eixo do cano.

1.2.3. metrologia:
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1.2.3.1. desmontagem completa até o ultimo escaldo determinado pelo fabricante e medicao de

todas as pecas.

1.2.3.2 esquema de medigdo

COMPRIMENTO TOTAL

ALTURA TOTAL

1.3 TESTE DE INTERCAMBIALIDADE

1.3.1. devera ser efetuado, por um armeiro, o desmonte de 10 (dez) pistolas, até o ultimo escalao
determinado pelo fabricante, de forma que fiquem completamente desmontadas e, em ato

continuo, as pegas serao colocadas em uma mesma caixa e misturadas;

1.3.2. de forma aleatéria e sem que haja escolha de pecas, um novo armeiro realizard a

montagem das armas;
1.3.3. ao término da montagem todas as armas deverao realizar 35 (trinta e cinco) disparos;

1.3.4. o objetivo do teste sera verificar a constancia nas medidas das pecas e a possibilidade de
utilizacdo das pecas entre diversas pistolas para a realizacdo de manuten¢do sem a necessidade

de realizar ajustes individualizados de pega por peca;

1.3.5. a impossibilidade de 100% (cem por cento) de intercambialidade tornara a arma reprovada

para a utilizacdo na BM/RS;

1.3.6. devera ser verificado se existe a possibilidade de montagem equivocada de pegas e se isto
afeta a fung@o e/ou a seguranca. Nessa situagdo deve ser oferecida a fabricante possibilidade
unica para eliminar o vicio imediatamente, caso isso ndo seja possivel a pistola deve ser

reprovada para o uso na BM/RS;



1.4 TESTE DE PRECISAO

1.4.1. dentre as 10 (dez) pistolas da amostra, serdo selecionadas 04 (quatro) para a realiza¢do de

testes de precisao;

1.4.2. as pistolas serdo fixadas, de forma individual, a uma suporte no padrdo RansonRest
(Ransomlnternational Corporation) ou numa estativa e serdo alimentadas com 01 (um)

carregador com 10 (dez) cartuchos;

1.4.3. o alvo, afixado em papeldo, serd o padrao da BM/RS, a aferi¢do da pontaria sera realizada

por um dispositivo de mira eletro-Optico na parte central do alvo;

1.4.4. cada uma das pistolas efetuara 10 (dez) disparos no alvo posicionado a 25 (vinte e cinco)

metros de distancia;

1.4.5. o resultado desejado ¢ um agrupamento de 10 (dez) acertos em uma circunferéncia de 16

(dezesseis) centimetros de diametro;
1.4.6. qualquer acerto fora do agrupamento desejado ocasionara a reprovacao das pistolas;

1.4.7. caso seja observado a ocorréncia de oscilacdo pendular do projétil no alvo, acarretara a

reprovagdo para o fornecimento para a BM/RS;

1.4.8. entende-se como oscilagdo pendular do projétil, a entrada do projétil no alvo de forma
diversa da posicao frontal, sem estabilidade de voo ou com o ndo alinhamento do cano com a

guia do armamento;

1.STESTE DE TIRO

1.5.1. o objetivo do teste de tiro ¢ verificar a seguranca funcional, em geral, e o ciclo de vida
exigido das pecas da pistola assim como o comportamento geral da pistola durante os tiros com a

muni¢do padrdo em uso na operacional ou de treinamento da BM/RS;

1.5.2. para a realizacdo deste teste as mesmas pistolas utilizadas no teste de precisao devem ser

limpas e lubrificadas conforme orientagdes contidas no manual do usuario do armamento;
1.5.3. serdo realizados 10.000 disparos com cada uma das 04 (quatro) pistolas selecionadas;
1.5.4. deverdo ser separados 120 (cento e vinte) carregadores para a realizacdo do teste;

1.5.5. todos os disparos serdo realizados por dois armeiros do CMB/BM ou por atiradores da
BM/RS selecionados pelo Chefe da CMB/BM;

1.5.6. todos os disparos serdo realizados na posi¢ao em pé, com dupla empunhadura;

1.5.7. toda a sequencia de disparos devera ser feitas em uma cadéncia de 02 (dois) disparos por

segundo, havendo apenas interrupcao para a troca de carregadores;
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1.5.8. a cada 1.000 (mil) disparos devera haver uma parada de 02 (dois) minutos para

resfriamento do armamento;

1.5.9. durante todo o teste de tiro, 10.000 (dez mil) disparos, as pistolas ndo deverdo ser limpas

ou lubrificadas;

1.5.10. ao término dos disparos com as 04 (quatro) pistolas as mesmas deverdo ser desmontadas

para verificar se houve dano estrutural ou desgaste excessivo em qualquer uma das partes;

1.5.11.para essa verificagdo devera se comparar com os dados anotados na verificagdo inicial,

conforme subitem 1.1;

1.5.12. de forma complementar a verificacdo descrita subitem 1.4.10, devera ser comparada com
as amostras novas que integram o lote de 10 (dez) pistolas, mas que ndo foram submetidas a

disparos;

1.5.13. qualquer desgaste excessivo, dano estrutural, dilatagdoou deformacaoque altere o

funcionamento, acarretarana reprovagao das pistolas;

1.5.14. finalizado o teste de tiro devera ser repetido o teste de metrologia conforme previsto no

subitem 1.2.3., retro;

1.5.15. devera ser repetido o teste de intercambialidade conforme previsto no subitem 12.4. serdo

consideradas reprovadas as pistolas que apresentarem:

1.5.15.1. qualquer falha no sistema de seguranca;

1.5.15.2. mais que 04 (quatro) falhas de alimentagao;

1.5.15.3. mais que 04 (quatro) falhas de ejecao;

1.5.15.4. mais que 04 (quatro) falhas de extracdo;

1.5.15.5. mais que 02 (duas) falhas de percussao;

1.5.15.6. desgaste nas pecas verificado no subitem 12.4.14 que impeca a continuidade dos testes;
1.5.15.7. a impossibilidade de 100% (cem por cento) de intercambialidade.

1.6 FORCA NA PUXADA DO GATILHO

1.6.1. de 2,5 Kgf, com variacao permitida de 0,5 Kgf para mais ou para menos

1.7 TESTE DE QUEDA

1.7.1. o teste deve comprovar que a pistola possui seguranga em caso de sofrer uma queda.

1.7.2. o teste de seguranga na queda ¢ realizado, em toda sua abrangéncia, com 03 (trés) pistolas

que passaram pelo teste de tiro e 01 (uma) pistola nova que nao foi submetida ao teste de tiro;

1.7.3. as pistolas utilizadas nos testes de seguran¢a na queda e a muni¢do utilizada devem ser

mantidas em temperatura ambiente;



1.7.4. devera ser utilizada muni¢ao de manejo e estojo provido de apenas de espoleta;

1.7.5. os carregadores das pistolas serdo municiados com cartuchos de manejo na sua capacidade
maxima ¢ na camara sera colocado o estojo provido apenas da espoleta de forma que a pistola

tenha sua capacidade méxima e massa atingidas;

1.7.6. cada uma das situacdes de impacto representadas nos desenhos contidos no subitem 1.7.14
e sequentes serdo realizadas a uma altura de 1.600mm (milimetros) diretamente sobre um piso de

concreto liso. a queda de modo que a pistola cai livremente sem influéncia de forcas externas;

1.7.7. as quedas devem ocorrer com as pistolas engatilhadas (com o cdo armado, quando houver)

e desengatilhadas;

1.7.8. em nenhuma das posi¢des de queda representadas graficamente no subitem 12.7.14 deve

ocorrer a percussao da espoleta. Qualquer percussdo ocasionara a reprovacao das pistolas;
1.7.9. apos cada queda a pistola deve ser descarregada e as espoletas devem ser examinadas;

1.7.10. entre os testes de queda a pistola deve ser examinada quanto a danos e a capacidade de
tiro deve ser avaliada. Em caso de duvida a capacidade de tiro deve ser verificada por meio de

teste pratico;

1.7.11. antes de uma nova queda da pistola, as pecas danificadas em decorréncia da queda devem

ser substituidas;

1.7.12. os resultados dos testes de queda e a avaliacao decorrente de referidos testes devem ser
documentados. Também deve ser registrado até que ponto a pistola deve ser avaliada como apta

para tiro apos os respectivos testes de queda.

1.7.13. esquema de queda, em geral:
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1.7.14. situagdes de queda padrio:

Piso de concreto

Boca verticalmente para cima; 1,6 m
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Piso de concreto

Boca verticalmente para cima; 1,6 m




Obs:

Piso de concreto

Boca verticalmente para cima; 1,6 m

Boca verticalmente para cima; 1,6 m

Piso de concreto Lateral, lado esquerdo

para baixo; 1,6 m
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Piso de concreto Lateral, lado direito para

baixo; 1,6 m

imagens ilustrativas




Anexo B
IMAGENS
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DEVERA POSSUIR VERSAO PARA
POLICIAIS DESTROS E CANHOTOS
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